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SICHERHEITSHINWEISE

SICHERHEITSHINWEISE

Vor Inbetriebnahme des Gerédts muss das zustédndige Personal die Sicherheitshinweise und Anweisungen in diesem Handbuch griindlich gelesen und
verstanden haben.

BENUTZERHAFTUNG

VERSAGEN, UNSACHGEMASSE AUSWAHL ODER UNSACHGEMASSE VERWENDUNG DER HIERIN BESCHRIEBENEN PRODUKTE ODER ZUGEHORIGER
TEILE KANN ZU SCHWEREN ODER TODLICHEN VERLETZUNGEN UND ZU SACHSCHADEN FUHREN.

Dieses Dokument und andere Mitteilungen der Parker Hannifin Corporation, der Tochtergesellschaften und Vertragshandler stellen Produkt- oder
Systemvarianten zur weiteren Auswertung durch Anwender mit technischem Know-how dar.

Der Benutzer ist durch seine eigenen Analysen und Tests allein dafiir verantwortlich, die endgiiltige Auswahl des Systems und der Komponenten zu
treffen und sicherzustellen, dass alle Leistungs-, Ausdauer-, Wartungs-, Sicherheits- und Warnanforderungen der Anwendung erfiillt werden. Der
Anwender ist dazu verpflichtet, alle Aspekte der Anwendung zu analysieren, geltende Branchennormen einzuhalten und die Produktinformationen im
aktuellen Produktkatalog sowie in anderen von Parker bzw. den Tochtergesellschaften oder Vertragshédndlern zur Verfiigung gestellten Materialien zu
beachten.

Soweit Parker, seine Tochtergesellschaften oder Vertragshandler Komponenten oder Systemvarianten basierend auf technischen Daten oder
Spezifikationen liefern, die vom Anwender bereitgestellt wurden, ist der Anwender dafiir verantwortlich, festzustellen, dass diese technischen Daten
und Spezifikationen fiir alle Anwendungen und verniinftigerweise vorhersehbaren Verwendungszwecke der Komponenten oder Systeme geeignet sind
und ausreichen.

Die Druckhiille des Geréts darf unter keinen Umstanden beschadigt werden. Die Nichtbeachtung kann zu einer ungeplanten Druckentlastung fiihren und
schwere oder todliche Verletzungen verursachen. Alle Wartungsverfahren, bei denen die Druckhiille verletzt werden muss, diirfen nur von qualifiziertem,
von Parker geschultem und zugelassenem Personal durchgefiihrt werden.

Wenn das Gerét nicht gemaB den Anweisungen in diesem Anwenderhandbuch betrieben wird, kann es zur ungeplanten Freisetzung von Druck und in
der Folge zu schweren Verletzungen oder Sachschaden kommen.

Bei der Handhabung, Installation und Bedienung des Gerdts muss das Personal sichere technische Verfahren einsetzen und alle entsprechenden
Bestimmungen, Gesundheits- und Sicherheitsvorschriften befolgen sowie alle gesetzlichen Sicherheitsbestimmungen einhalten.

Vergewissern Sie sich vor der Durchfiihrung jeglicher in diesem Handbuch beschriebener Wartungsarbeiten, dass das Gerat drucklos und von der
Stromversorgung getrennt ist.

Die Installation, Inbetriebnahme, Wartung und Reparaturen diirfen nur durch entsprechend ausgebildetes und von Parker zugelassenes Personal
durchgefiihrt werden.

Parker kann nicht jeden Umstand vorhersehen, der eine potenzielle Gefahrenquelle darstellt. Die Warnungen in diesem Handbuch decken die
bekanntesten Gefahrenquellen ab, kdnnen jedoch niemals allumfassend sein. Setzt der Anwender ein Bedienverfahren, ein Geréteteil oder eine
Arbeitsmethode ein, die nicht ausdriicklich von Parker empfohlen wurde, muss der Anwender sicherstellen, dass das Gerét nicht beschddigt wird bzw.
keine Personen- oder Sachschaden verursachen kann.

Die meisten Unfille, die sich bei der Bedienung und Wartung von Maschinen ereignen, sind auf die Nichtbeachtung grundlegender Sicherheitsvorschriften
und -verfahren zuriickzufiihren. Unfalle konnen durch das Bewusstsein vermieden werden, dass jede Maschine eine potenzielle Gefahr darstellt.

Informationen zur néchstgelegenen Vertriebsniederlassung von Parker finden Sie unter www.parker.com/gsfe.

Bewahren Sie dieses Handbuch zur spéteren Verwendung auf.




KENNZEICHEN UND SYMBOLE BEDEUTUNG DER TROCKNERMODELLNUMMER

In diesem Anwenderhandbuch werden die folgenden Kennzeichen oder internationalen Symbole verwendet:

Vorsicht, Anwenderhandbuch lesen. Gehorschutz tragen.

Stromschlaggefahr. Komponenten im System unter Druck.

Hersteller: Parker Hannifin Manufacturing Ltd. Dukesway,
Team Valley Trading Estate, Gateshead, Tyne & Wear, NE110PZ,
United Kingdom.

Tel.: +44(0)191 4028000, Intenet: wwi.parker.com/gsfe.

Produkt-Nr.
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Ersetzen Sie die montierte Endplatte durch das

Vakuumabsperrventil (VS0) und die Pumpenschlauchbaugruppe Zum Transport des Generators einen Gabelstapler

AR EROEN Achtung: Bewahren Sie die Endplatte auf, falls der Betrieb im verwenden.

HL-Modus eine Wartung des Vakuumabsperrventils (VSO) erfordert
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460 V (+/-10 %)/3 PH/60 Hz Touchscreen
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ANNAHMEUND
PRUFUNG DES GERATS

ANNAHME UND PRUFUNG DES GERATS

Der Trockner des CDAS LE-/OFAS LE-/FBP LE-Aufbereitungssystems wird in einem stabilen Lattenverschlag geliefert, der
daflir vorgesehen ist, mit einem Gabelstapler oder einem Gabelhubwagen bewegt zu werden. Die OFAS LE-/FBP LE-Modelle
verfligen zudem Uber einen OIL-X-OVR-Adsorptionsfilter, der in einer separaten Kiste geliefert wird. Siehe die technischen
Spezifikationen fir Verpackungsgewichte und -abmessungen.

Uberpriifen Sie bei der Anlieferung des Gerits die Kiste und ihren Inhalt auf Schaden. Bei Anzeichen von Schaden an

der Kiste oder fehlenden Teilen informieren Sie bitte sofort das Versandunternehmen und wenden Sie sich an lhren
Geratelieferanten oder den ortlichen Parker-Vertrieb.

Transport
Das Gerat muss stets aufrecht stehen, auch wahrend des Transports, der Lagerung und des Auspackens.

Lagerung

Lagern Sie das Geréat in der Versandkiste in einer sauberen, trockenen Umgebung. Wird die Kiste an einem Ort gelagert, an
dem die Umgebungsbedingungen nicht den in den technischen Spezifikationen vorgegebenen entsprechen, muss das Gerat
unbedingt vor dem Auspacken zu seinem endgultigen Einsatz-/Installationsort gebracht werden. Dort muss es sich zunachst
stabilisieren. Andernfalls kann es zu Feuchtigkeitsbildung und einer Beschadigung des Gerats kommen.

Hinweis: Elektrische Betriebsmittel miissen Transport- und Lagertemperaturen im Bereich von —25 °C bis +55 °C und fur
kurze Zeitraume von hochstens 24 h bei bis zu +70 °C standhalten.

Auspacken

Entfernen Sie den Deckel und alle vier Seitenteile der Versandkiste und schrauben Sie den Abluftschalldampfer vom
Trockner ab. Heben Sie den Trockner mithilfe von geeigneten Schlingen und einem Deckenlaufkran an und stellen Sie
ihn aufrecht auf. Befordern Sie den Trockner mit einem Gabelstapler oder einem Palettenhubwagen an den endgliltigen
Einsatzort und bringen Sie den Schalldampfer wieder an.




IDENTIFIZIERUNG DER KOMPONENTEN

CDAS LE/OFAS LE/FBP LE - Kaltregenerierter Trockner mit niedrigem Energieverbrauch

IDENTIFIZIERUNG DER
KOMPONENTEN UND IN

Darstellung der Modelle CDAS LE/OFAS LE/FBP LE Modelle 100 bis 140  Darstellung der Modelle CDAS LE/OFAS LE/FBP LE Modelle 150 bis 170

QUELLE BESCHREIBUNG QUELLE BESCHREIBUNG

D E R T RO C K N E R K I ST E 1 Druckmessgerdt Sdule 1 8 Vakuumpumpenschlauch
2 Druckmessgerat Sdule 2 9 Auslassventilbaugruppe
3 Steuergehduse 10 Hygrometersensor
E N T H A LT E N E E L E M E N T E 4 Netztrennschalter/Notabschaltung 1 Steuerluftfilter

5 Benutzersteuerungsschnittstelle (HMI-Touchscreen) 12 Einlassventileinheit
6 Vakuumabsperrventil (VSO) 13 Entliiftungseinheit
7 Vakuumpumpe
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CDAS LE/OFAS LE/FBP LE - IN DER TROCKNERKISTE
ENTHALTENE ARTIKEL

1 1

OIL-X Klasse AO Universal-Koaleszenzfilter 1 OIL-X Klasse AO Universal-Koaleszenzfilter 1

2 Hochleistungs-Koaleszenzfilter OIL-X der Klasse AA 1 2 Hochleistungs-Koaleszenzfilter OIL-X der Klasse AA 1
3 Universal-Trockenpartikelfilter OIL-X der Klasse AO 1 3 Universal-Trockenpartikelfilter OIL-X der Klasse AO 1
4 Zugstangensatz 1 4 Hochleistungs-Trockenpartikelfilter OIL-X der Klasse AA 1
5 Zugstangensatz 2

1 1

2" Vakuumpumpen-Absperrventil (VSO) 1 2,5" Vakuumpumpen-Absperrventil (VSO) 1
2 g;gBeSnP;i’t( Iﬁ;;g:a‘i‘;g:"“h'“sssmc"' AL 1 2 2,5"BSPP Mauf 2" BSPT M-Reduzierstiick 1
3 2"-BSPP-Adapter mit AuBengewinde 2 3 gf{;’(;l:?nﬁrI);nZé:;;‘SNci::LaeuchanschIussstiick, schwenkbarer 1
4 2"-Vakuumpumpenschlauch 3 Min. 4 2,5"-BSPP-Adapter mit AuBengewinde 1
5 2"-Schlauchschelle fiir hohe Beanspruchungen 2 5 2,5"-Schlauchschelle fiir hohe Beanspruchungen 2
6 2"-BSPP-Schlauchtiille 1 6 2,5"-BSPP-Schlauchtiille 1
7 2"-BSPP-Flansch 1 7 2,5"-Vakuumpumpenschlauch 3 Min.
8 M10x35-Sechskantflanschbefestigungen 4 8 2,5”-BSPP-Flansch 1
9 2"-Dowty-Dichtung 4 9 M10x35-Sechskantflanschbefestigungen 4
10 0-RING BS152 Nitril hoch 1 10 2,5"-Dowty-Dichtung 3
1 2"-Dowty-Dichtung 1
12 0-RING BS152 Nitril hoch 1

Vakuum-Hilfspumpe zum Trockner — 3-Phasen- 1 1 Vakuum-Hilfspumpe zum Trockner — 3-Phasen-

! Stromversorgungskabel Stromversorgungskabel

2

2 Vakuum-Hilfspumpe zum Trockner — Temperatursensorkabel 1 2 Vakuum-Hilfspumpe zum Trockner — Temperatursensorkabel 2

OFAS LE/FBP LE - IN DER OVR-KISTE ENTHALTENE ARTIKEL

1 OVR-OlInebel-Abscheidefilter (Adsorptionsfilter) 1

12

VAKUUMPUMPENSATZE - IM PUMPENSATZ ENTHALTENE
ARTIKEL

Wenn eine von Parker GSFE empfohlene Vakuumpumpe bestellt und geliefert wurde, priifen Sie, ob die Pumpe den unten aufgefiihrten Pumpen entspricht:

| VAKOOMPUMPENSATZENTHALT | 1o o o

CDAS LE/OFAS LE 100 HLVAP-OL-01-100 G053465 Nicht zutreffend

CDAS LE/OFAS LE 110 HLVAP-OL-01-110 G053465 Nicht zutreffend
CDAS LE/OFAS LE 120 HLVAP-OL-01-120 G052098 Nicht zutreffend
CDAS LE/OFAS LE 130 HLVAP-OL-01-130 G053466 Nicht zutreffend
CDAS LE/OFAS LE 140 HLVAP-OL-01-140 G053466 Nicht zutreffend
CDAS LE/OFAS LE 150 HLVAP-OL-01-150 P-201 XL-D P-166 XL-D
CDAS LE/OFAS LE 160 HLVAP-OL-01-160 P-301 XL-D P-166 XL-D

CDAS LE/OFAS LE 170 HLVAP-OL-01-170 P-301 XL-D P-201 XL-D

CDAS LE/OFAS LE 100 HLVAP-OL-02-100 G053465.2 Nicht zutreffend

CDAS LE/OFAS LE 110 HLVAP-OL-02-110 G053465.2 Nicht zutreffend
CDAS LE/OFAS LE 120 HLVAP-OL-02-120 G052098.2 Nicht zutreffend VAKUUMPUMPE 2
CDAS LE/OFAS LE 130 HLVAP-OL-02-130 G053466.2 Nicht zutreffend

CDAS LE/OFAS LE 140 HLVAP-OL-02-140 G053466.2 Nicht zutreffend

CDAS LE/OFAS LE 150 HLVAP-OL-02-150 P-201 XL-D.2 P-166 XL-D.2

CDAS LE/OFAS LE 160 HLVAP-OL-02-160 P-301 XL-D.2 P-166 XL-D.2

CDAS LE/OFAS LE 170 HLVAP-OL-02-170 P-301 XL-D.2 P-201 XL-D.2

Wichtige Hinweise:

Die kaltregenerierten Vakuum-Hilfspumpen der Produktserie HLVAP-OL-01 sind nicht mit einem PT1000-Sensor ausgestattet (Nachriistung des
Sensors nicht moglich).

Die kaltregenerierten Vakuum-Hilfspumpen der Produktserie HLVAP-OL-02 werden mit einem PT1000-Sensor geliefert.

Wenn der PT1000-Sensor an den Trockner angeschlossen ist und ein kurzer Stromausfall auftritt, zeigt der Sensor der Steuerung an, dass die Pumpe
auf Betriebstemperatur ist, wodurch die 10-miniitige Aufwdrmphase aufgehoben wird und ein schneller Neustart ermdglicht wird.

13



PRODUKTUBERSICHT

Parker CDAS LE, OFAS LE und FBP LE sind
Druckluftaufbereitungssysteme, die aus Koaleszenz-Einlassfiltern
einem Adsorptionslufttrockner (mit Adsorptionsmittel), einem
Adsorptionsfilter (OFAS- und FBP-Modelle) und sorgfiltig
ausgewahlten Auslass-Trockenpartikelfiltern bestehen um die
zehn Hauptverunreinigungen in einem Druckluftsystem zu
reduzieren und eine Druckluftreinheit zu liefern, die die hochsten
Klassifizierungen der ISO 8573-1:2010, der internationalen Norm
fur Druckluftreinheit, erfullt oder ubertrifft.
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Ubersicht - Modulare Aluminiumbauweise

Die Adsorptions-(Trockenmittel-)Lufttrockner als Herzstiick
jedes CDAS LE-/OFAS LE-/FBP LE-Aufbereitungssystems
(Modelle 100 bis 170) sind in modularer Aluminiumbauweise
konstruiert. Hochfeste Aluminium-Strangpressprofile werden flir
Einlassverteiler, Trocknersaulen, Auslassverteiler und zugehorige
Ventilbaugruppen verwendet.

Alle Verteiler und Trocknersaulen haben einen Innendurchmesser
von weniger als 150 mm (6”).

Modulare Aluminiumtrockner mit hoher Durchflussrate, wie sie in
den CDAS LE-/OFAS LE-/FBP LE-Modellen 100 bis 170 verwendet
werden, verwenden mehrere Trocknersaulen gleicher Lange.

Aus Griinden der Kompaktheit besteht jede Einzelsaulenextrusion
aus zwei separaten Trockenkammern. Wenn Druckluft parallel
durch diese Trocknungskammern geleitet wird, steht ausreichend
adsorbierendes Trockenmittel zur Verfligung, um die erforderliche
Drucklufttrocknungskapazitdt des Systems bereitzustellen, fiir das
der Trockner ausgelegt wurde.

Trockner- s
saulen

Ein typischer modularer Aluminiumtrockner mit groBem

Durchfluss besteht aus:

+  Einem unteren Einlass-Verteilerblock

+ Mehreren Trocknersaulen gleicher Lange
+  Einem oberen Auslass-Verteilerblock

Um sicherzustellen, dass der Trockner tiber geniigend
adsorbierendes Trockenmittel verfligt, um die gewlinschten
Druckluftdurchflussraten zu behandeln und den ausgewahlten
Ausgangsdrucktaupunkt zu erreichen, umfasst die Produktserie

CDAS/OFAS/FBP 100 bis 170 acht Modelle mit zwei Sdulenlangen.

Zwei Modelle verwenden Trocknersaulen mit kompakter Lange,

wahrend die verbleibenden sechs Modelle Trocknersaulen mit voller

Lange verwenden.

S Rege_r;;;ation ez Tr:cnkz::l!sqa'fl'l.en Troﬁli‘::l'(‘;:::;ern
CDAS/OFAS/FBP HL/LE 100 2 4
CDAS/OFAS/FBP HL/LE 110 3 6
CDAS/OFAS/FBP HL/LE 120 3 6
CDAS/OFAS/FBP HL/LE 130 4 8
CDAS/OFAS/FBP HL/LE 140 5 10
CDAS/OFAS/FBP HL/LE 150 6 12
CDAS/OFAS/FBP HL/LE 160 7 14
CDAS/OFAS/FBP HL/LE 170 8 16

Sdulen-
lange
Kompakt
Kompakt
Umfassend
Umfassend
Umfassend
Umfassend
Umfassend

Umfassend

Mit zunehmender Einlassdurchflusskapazitat steigt auch die Anzahl
der zur Aufbereitung der Druckluft erforderlichen Trocknungsséaulen
bis zur maximalen Lange der Verteiler. Das Modell 170 verfligt tGiber 8
Trocknersaulen lGber die gesamte Lange. Dies ist die maximale Anzahl

von Sdulen, die fir Trocknungsanwendungen verfligbar sind.

Ein einzelner Trockner mit 2 bis 8 Saulen wird als 1 Trocknerbank
bezeichnet

16

8 Trocknersaulen

Oberer
verteiler

Unterer
verteiler

Beispiel:
CDAS LE 170

/4

1 Trocknerbank

Mehrere Trocknerbanke
Wenn die maximale Trocknungskapazitat einer einzelnen Trocknerbank erreicht ist, konnen weitere Trocknerbéanke
hinzugefigt und parallel durchstromt werden. Dies wird als Multibanking bezeichnet.

Das gezeigte Beispiel ist ein 3-Bank-System, das aus 3 x 8-Saulen-Trocknern (3 x CDAS LE 170) besteht. Die maximale
Anzahl von Banken wird nur durch den verfligbaren Platz fur die Installation der Trockner begrenzt.

Referenzieren von Trocknersaulen wihrend des Betriebs

Obwohl modulare Aluminiumtrockner mit groBem Durchfluss tiber mehrere Trocknersaulen und -kammern verfligen,
werden die mehreren Trocknersaulen tatsachlich parallel durchstromt, um die Kapazitat zu erhnéhen. Dariber hinaus
trennen die Verteiler den Luftstrom in Langsrichtung, wodurch zwei groBe separate Trockenkammern entstehen, in denen
50 % der adsorbierenden Trockenmittel zum Trocknen der Druckluft verwendet werden, wahrend die anderen 50 %
regeneriert oder in Bereitschaft gehalten werden.

Daher werden die beiden groBen Trockenkammern (Parallelfluss) wahrend des Betriebs einfach als Saule 1 und Saule 2
oder Seite 1 und Seite 2 bezeichnet.

Wenn Saule
. Wenn Séaule 2
1 eine haltet
eingeschaltete ausgesc )
regeneriert,

Trocknung ist,
stromt die Luft
parallel nach
oben durch
diese Saulen.

stromt die Luft

parallel durch
diese Saulen
nach unten.

Saule 1/ Siule 2/
Seite 1 Seite 2

17



BEREICH: CDAS HL - SYSTEM FUR SAUBERE TROCKENLUFT

Anzahl Anzahl Klassifizierung nach

Spektrum behandelt'er Ve!‘unrelnlgungen Fllt'ratlor'isstufen 1SO 8573-1:2010

(Mit optionalem (Mit optionalem (Drucktaupunkt)

Wasserabscheider) Wasserabscheider) P
7 4 2:3:2 2:2:2 2:1:2
Saubere Trockenluftsysteme (9) (5) (<-20°C) (<-40°C) (<-70°C)
Universal-
Koaleszenzfilter
REDUZIERT:

Partikel bis auf 1 um
Wasser- und Olaerosole von
auf 0,5 mg/m3

2 Hochleistungs-
Koaleszenzfilter
REDUZIERT:
Partikel bis zu 0,01 um
Wasser- und Olaerosole bis zu
0,01 mg/m3

Adsorptionstrockner

REDUZIERT:
Wasserdampf — PDP <-40 °C

4 Universal- Gilt fir Modelle CDAS LE 100 bis CDAS LE 140
. . (Modelle 100 bis 140 verwenden eine einzelne Vakuumpumpe,
Trockenpartikelfilter Modelle 150 bis 170 verwenden eine Duplex-Vakuumpumpe)
REDUZIERT:

Partikel bis auf 1 um

* Wichtiger Hinweis
Sollte am Einlass des Aufbereitungssystems fliissiges Wasser oder fliissiges Ol vorhanden sein, kann ein
zusatzlicher OIL-X Klasse WS Wasserabscheider installiert werden, wodurch sich die Anzahl der behandelten

Verunreinigungen von 7 auf 9 erhoht.

BEREICH: OFAS LE - OLFREIES LUFTSYSTEM

Anzahl Anzahl Klassifizierung nach
behandelter Verunreinigungen Filtrationsstufen 1SO 8573-1:2010

(Mit optionalem (Mit optionalem
Wasserabscheider) Wasserabscheider)

. . 8 5 2:3:0 2:2:0 2:1:0
Qil Free Air System (10) (6) (<-20°C) (<-40°C) (<-70°C)

1

Spektrum
(Drucktaupunkt)

Universal-
Koaleszenzfilter
REDUZIERT:
Partikel bis auf 1 um
Wasser- und Olaerosole von
auf 0,5 mg/ms3

2 Hochleistungs-
KoaleszenZzfilter
REDUZIERT:
Partikel bis zu 0,01 um
Wasser- und Olaerosole bis zu
0,01 mg/m3

&4 ’f“”'MH

—_—

—
A

G

Adsorptionstrockner

REDUZIERT:
Wasserdampf — PDP <-40 °C

Aktivkohlefilter

REDUZIERT:
Olnebel bis zu <0,003 mg/m3

Gilt ftir die Modelle OFAS LE 150 bis OFAS LE 170
(Modelle 100 bis 140 verwenden eine einzelne Vakuumpumpe,
5 Modelle 150 bis 170 verwenden eine Duplex-Vakuumpumpe)

Universal-
Trockenpartikelfilter

REDUZIERT:
Partikel bis auf 1 um

* Wichtiger Hinweis
Sollte am Einlass des Aufbereitungssystems fliissiges Wasser oder fliissiges Ol vorhanden sein, kann ein

zusatzlicher OIL-X Klasse WS Wasserabscheider installiert werden, wodurch sich die Anzahl der behandelten
Verunreinigungen von 8 auf 10 erhoht.
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BEREICH: FBP LE - FOOD BEVERAGE PHARMACEUTICAL

el ez Klassifizierung nach
Spektrum behandelt_er Verunrelmgungen Fllt_ratlotlsstufen 1SO 8573-1:2010
(Mit optionalem (Mit optionalem (Drucktaupunkt)
Wasserabscheider) Wasserabscheider) P
. 8 6 1:2:.0 1:1:0
m Food Beverage Pharmaceutical (10) @) (<-40°C) (<-70°C)
Universal-
Koaleszenzfilter
REDUZIERT:

Partikel bis auf 1 um
Wasser- und Olaerosole von
auf 0,5 mg/ms3

2 Hochleistungs-
Koaleszenzfilter
REDUZIERT:
Partikel bis zu 0,01 um
Wasser- und Olaerosole bis zu
0,01 mg/m?

Adsorptionstrockner

REDUZIERT:
Wasserdampf — PDP <-40 °C

Ein niedriger PDP hemmt
auch das Wachstum von
Mikroorganismen

Aktivkohlefilter

REDUZIERT:
Olnebel bis zu <0,003 mg/m3

Reprasentative Installation der Modelle FBP LE 100 bis

5 FBP LE 170 mit HLVAP Vakuum-Hilfspumpen
. Modelle 100 bis 140 verwenden eine einzelne Vakuumpumpe,
Universal- ( ; ;
. . Modelle 150 bis 170 verwenden eine Duplex-Vakuumpumpe
Trockenpartikelfilter . pumpe)

REDUZIERT:
Partikel bis auf 1 um

6
Hochleistungs- . . . .
Trockenpartikelfilter * Wichtiger Hinweis
REDUZIERT: Sollte am Einlass des FBP LE-Aufbereitungssystems fliissiges Wasser

oder flissiges Ol vorhanden sein, kann ein zusatzlicher OIL-X Klasse WS
Wasserabscheider installiert werden, wodurch sich die Anzahl der
behandelten Verunreinigungen von 8 auf 10 erhoht.

Partikel und Mikroorganismen
bis 0,01 um bei einer Effizienz
von 99,9999 %

20
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TECHNISCHE

SPEZIFIKATIONEN
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TECHNISCHE DATEN - CDAS LE/OFAS LE/FBP LE

MODELLE 100 bis 170

Trocknerleistung - Auslasstaupunkt und Luftreinheitsklassen nach ISO 8573-1:2010

DRUCK- 1SO 8573-1:2010 DRUCK- 1SO 8573-1:2010 DRUCK-
TAUPUNKT WASSER- TAUPUNKT WASSER-  TAUPUNKT
TROCKNER-BAUREIHE (STANDARD)  KLASSIFIZIERUNG  (OPTIONAL)  KLASSIFIZIERUNG  (OPTIONAL)

°F (STANDARD) °C °F (OPTIONAL) °C °F

CDAS LE 100 - CDAS LE 170 = Klasse 2.2.2 -70 - Klasse 2.1.2 -20 -4

OFAS LE 100 - OFAS LE 170 Klasse 2.2.0 Klasse 2.1.0  -20 -4

FBP LE 100 - FBP LE 170 Klasse 1.2.0 Klasse 1.1.0

IS0 8573-1:2010
WASSER-
KLASSIFIZIERUNG

(OPTIONAL)

Klasse 2.3.2

Klasse 2.3.0

Klassifizierungen nach 1SO 8573-1 nur bei kombinierter Verwendung mit der enthaltenen Vor-/Nachfiltration OIL-X von Parker

Wichtiger Hinweis zu Modellen mit Taupunkt von -70 °C (-100 °F)
Drucklufttrockner mit einem Taupunkt von -70 °C (-100 °F) erfordern eine andere Trockenmittelflillung als Trockner mit

einem standardmaBigen Taupunkt von -40 °C/- 20 °C. Wahrend des Versands nimmt das Trockenmittel Feuchtigkeit aus der
Umgebungsluft auf. Nach der Installation und Inbetriebnahme beginnt der Trockner ,herunterzutrocknen®, bis er die gewiinschte
Taupunkttemperatur von -70 °C (-100 °F) erreicht. Danach liefert der Trockner Luft mit der gewiinschten Taupunkttemperatur. Es ist
jedoch zu beachten, dass es mehrere Tage oder Wochen dauern kann, bis die Taupunkttemperatur von -70 °C (-100 °F) erreicht ist.

Technische Daten

MIN. MAX. MIN.
BETRIEBS- BETRIEBS- BETRIEBS-
TROCKNER- DRUCK DRUCK  TEMPERATUR

SPEKTRUM
BARG PSIG BARG PSIG °C 97

CDAS LE

100- 170

OFAS LE 5
100 - 170

FBP LE
100-170

Steuerungsfunktionen

TROCKNER- EINLASS DDS
MODELL TOUCHSCREEN + DRUCK-, TEMP.- UND ENERGIE- TROCKNER-

MAX. MAX.
BETRIEBS- UMGEBUNGS- STROMVER- STROMVER-

TEMPERATUR TEMPERATUR SORGUNG SORGUNG

(STANDARD) (OPTIONAL)

°C oF °C oF

460V
+/-10%
3-ph. 60 Hz

STEUERUNGSFUNKTION

AL, WEBSCHNITTSTELLE

UBER RJ45- oLy

SPS-STEUERUNG AUSLASSTAUPUNKT-  EINSPARUNG SERVICE- KONNEKTIVITAT

UBERWACHUNG TECHNOLOGIE ANZEIGEN

CDAS LE
FBP LE

RELATIVE LUFTFEUCHTIGKEIT
SCHUTZKLASSE
VERSCHMUTZUNGSGRAD'
MAXIMALE HOHE

GERAUSCHPEGEL

Leistung: 100 W
Leistung: 100 W

STROMVERBRAUCH DER LE-STEUERUNG

STEUERUNGSKREISSCHUTZ

STROMVERBRAUCH DER VAKUUMPUMPE

SCHUTZ DER VAKUUMPUMPEN

ETHERNET

55 %
P44, nur fur den Einsatz in geschlossenen Raumen
2
1000 m (3280 ft)

< 75 dB(A)
Nennspannung: 400 V (+/-10 %) Frequenz: 50 Hz
Nennspannung: 460 V (+/-10 %) Frequenz: 60 Hz

MCB Typ C (4 A)

Siehe MPU-Einstellungstabelle

GERAUSCH-

GEWINDE- PEGEL
TYP

dB(A)

BSPP oder
NPT

FEHLER-
ALARM-
RELAIS
X2

4-20-MA-
AUSGANGE
X2

Strom: 0,3 A
Strom: 0,6 A

Siehe Tabelle mit Artikelnummer und kW fir Vakuumpumpe

' Verschmutzungsgrad 2 gibt an, dass fir den sicheren Betrieb dieser Ausristung in der Umgebung nur nicht leitende
Verschmutzungen (z. B. Feststoffe, Fliissigkeiten und Gase) oder voriibergehende Kondensation vorhanden sein diirfen.




Durchflusswerte
Leitungs-
grofe
TROCKNERMODELLE BSPP

ODERNPT  L/S

CDAS LE 100/0FAS LE 100/FBP LE 100 2" 113
CDAS LE 110/0FAS LE 110/FBP LE 110 2" 170
CDAS LE 120/0FAS LE 120/FBP LE 120 24" 213
CDAS LE 130/0FAS LE 130/FBP LE 130 24" 283
CDAS LE 140/0FAS LE 140/FBP LE 140 27" 354
CDAS LE 150/0FAS LE 150/FBP LE 150 24" 425
CDAS LE 160/0FAS LE 160/FBP LE 160 3" 496
CDAS LE 170/0FAS LE 170/FBP LE 170 3" 567
2x CDAS LE 140/0FAS LE 140/FBP LE 140 24" 708
2x CDAS LE 150/0FAS LE 150/FBP LE 150 24" 850
2x CDAS LE 160/0FAS LE 160/FBP LE 160 g" 992
2x CDAS LE 170/0FAS LE 170/FBP LE 170 3" 1133
3x CDAS LE 150/0FAS LE 150/FBP LE 150 24" 1275

3x CDAS LE 160/0FAS LE 160/FBP LE 160 3" 1488

3x CDAS LE 170/0FAS LE 170/FBP LE 170 g" 1700
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EINLASS-STROMUNGSRATE

M:/MIN M*/H

6,81
10,22
12,75

17
21
26
30
34
43
51
60
68
77
89

102

408

612

765

1020

1275

1530

1785

2040

2550

3060

3570

4080

4590

5355

6120

Die angegebenen Durchflisse

beziehen sich auf den Betrieb

bei 7 bar i (102 psi g) bei
CFM 20°C, 1 bar a, 0 % relativem
Wasserdampfdruck. Um die
Durchfliisse bei anderen Dricken
zu bestimmen, verwenden Sie die
360 angegebenen Korrekturfaktoren.

240

450

600

750

900

1050

1200

1500

1800

2100

2400

2700

3150

3600

Um einen einwandfreien Betrieb sicherzustellen, miissen Drucklufttrockner fiir die maximale Einlasstemperatur (im Sommer),
die maximale Umgebungstemperatur (im Sommer), den minimalen Einlassdruck, den erforderlichen Auslasstaupunkt und

den maximalen Durchfluss der Installation ausgelegt werden.

Um einen Trockner auszuwahlen, berechnen Sie zuerst die Mindesttrocknungskapazitat (MDC) mit der folgenden Formel. Wahlen
Sie dann in der obenstehenden Durchflusstabelle einen Trockner aus, dessen Durchfluss mindestens der MDC entspricht.

Mindesttrocknungskapazitat = Systemdurchfluss x CFMIT x CFMAT x CFMIP x CFOD

CFMIT - Korrekturfaktor maximale Einlasstemperatur

MAX. EINLASS- °c Gt &
TEMPERATUR °|= ” o
KORREKTURFAKTOR 1,00 1,00

CFMAT - Korrekturfaktor maximale Umgebungstemperatur

MAXIMALE °C 25 30
UMGEBUNGS-

TEMPERATUR °F 77 86
KORREKTURFAKTOR 1,00 1,00

CFMIP - Korrekturfaktor maximaler Einlassdruck

MAXIMALER L5 3 . 7

EINGANGSDRUCK PSI G 73 87 100

KORREKTURFAKTOR 1,33 1,14 1,00
CFOD - Korrekturfaktor Taupunkt

MAXIMALE < 20 40

EINLASSTEMPERATUR oF 4 40

KORREKTURFAKTOR 0,91 1,00

N

4

85
95

1,00

35
95

1,00

116

0,89

-100

1,43

131

0,80

40 45 50
104 113 122
1,04 1,14 1,37
40 45 50
104 113 122
1,00 1,00 1,00
10 11 12 13
145 160 174 189
0,73 0,67 0,62 0,57

Wichtiger Hinweis: Der Auslasstaupunkt von
-20 °C ist fur FBP-Produkte nicht verfligbar,
da dieser Taupunkt das Wachstum von
Mikroorganismen nicht hemmt

Im CDAS LE/OFAS LE/FBP LE-Reinigungssystem enthalten

AUFBEREITUNGSTECHNOLOGIE/ZUBEHOR

Universal-Koaleszenzfilter OIL-X der Klasse AO
Hochleistungs-Koaleszenzfilter OIL-X der Klasse AA

Kaltregenerierter Adsorptionstrockner mit Vakuumunterstiitzung und
m Energieverb| ((X3)]

nebel-Abscheidefilter
Universal-Trockenpartikelfilter OIL-X der Klasse AO
Hochleistungs-Trockenpartikelfilter OIL-X der Klasse AA
Vakuumventil

3m-Vakuumschlauch + Verschraubungen

(=]
<
X

Filtermodelle im Lieferumfang der CDAS LE-Modelle 100-170

— TROCKNEREINLASS

Mo, SRR g SO0

FILTER
2" AOPX040H AAPXO40H
2" AOPXO4OH AAPX040H
2%"  AOPX04SI AAPX045!
24" AOPX04SI AAPX045!
24" AOPX050I AAPX050I
2% AOPX050I AAPX0501
3" AOPX055J AAPX055J
3" AOPX055J AAPX055.

Filtermodelle im Lieferumfang der OFAS LE-Modelle 100-170

— TROCKNEREINLASS
TROCKNERMODELL ANS(B::;::SSE ‘{,’:,'},’ﬁ,’ﬁ e EFF:I;::ﬁR
FILTER
2" AOPX040H AAPXO4OH
2" AOPX04OH AAPXO4O0H
2% AOPX04SI AAPX045!
24" AOPX04SI AAPXO45!
2%"  AOPX050I AAPX0501
2% AOPX050I AAPX0501
3" AOPXO055J AAPX055.
3" AOPX055J AAPX055)

Filtermodelle im Lieferumfang der FBP LE-Modelle 100-170

TER. TROCKNEREINLASS
TROCKNERMODELL ANSg;I:l;SSE ‘{,’:,';’ﬁ,'ﬁ e EFFrIIgIg:TER
FILTER
2" AOPX040H AAPXO4OH
2" AOPXQ4OH AAPXO4O0H
2% AOPX04SI AAPX045!
24" AOPX045I AAPX045I
2%"  AOPX050I AAPX050I
2% AOPX050I AAPX050I
3" AOPXO055 AAPX055.
3" AOPX055J AAPX055

IM CDAS LE-PAKET
ENTHALTEN

OLNEBEL-

ABSCHEIDE-

FILTER

OLNEBEL-
ABSCHEIDE-
FILTER

OVRP350H
OVRP400H
OVRP400I
OVRP400I
OVRP450I
OVRP450I
OVRP500J
OVRP500J

OLNEBEL-
ABSCHEIDE-
FILTER

OVRP350H
OVRP400H
OVRP400I
OVRP400I
OVRP450I
OVRP450I
OVRP500J
OVRP500J

IM OFAS LE-PAKET
ENTHALTEN

TROCKNERAUSLASS
UNIVERSAL-

TROCKENPARTIKEL-

FILTER
AOPX040H
AOPX040H
AOPX045I
AOPX045I
AOPX050I

AOPX050I
AOPX055J
AOPX055J

TROCKNERAUSLASS
UNIVERSAL-

TROCKENPARTIKEL-

FILTER
AOPX040H
AOPX040H

AOPX045I
AOPX045I
AOPX050I
AOPX050I
AOPX055J
AOPX055J

TROCKNERAUSLASS

UNIVERSAL-

TROCKENPARTIKEL-

FILTER
AOPX040H
AOPX040H

AOPX045I
AOPX045I
AOPX050I
AOPX050I
AOPX055J
AOPX055J

IM FBP LE-PAKET
ENTHALTEN

FILTER

FILTER

FILTER
AAPX040H
AAPX040H
AAPX045]
AAPX045]
AAPX050I
AAPX050I
AAPX055J
AAPX055J

HOCHLEISTUNGS-
TROCKENPARTIKEL-

HOCHLEISTUNGS-
TROCKENPARTIKEL-

HOCHLEISTUNGS-
TROCKENPARTIKEL-
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Filtrationsleistung - Parker OIL-X

FILTRATIONSLEISTUNG ‘:Ir:)ll‘{lflt'sl’:ll; HOCHI';IEL'TS‘ET;’NGS'
Koaleszenz Koaleszenz
PARTIKELREDUZIERUNG B | Bis 0,01 um
(INKL. WASSER UND OLAEROSOLE)

MAXIMALER RESTOLGEHALT <0,5mg/m? ¢ 0,01 mg/m?

BEI 21 °C

MAXIMALER RESTOL-
GEHALT BEI SYSTEMTEMPERATUR

FILTRATIONSWIRKUNGSGRAD

(<0,5 ppm(w))

99,925 %

ZUSATZLICH ZU OBEN ERFORDERLICH — SEPARAT ZU BESTELLEN

Vakuum-Hilfspumpe (CDAS LE/OFAS LE /FBP LE Modelle 100 - 170)
(Parker HLVAP-Vakuumpumpe empfohlen — siehe Tabelle)

OIL-X Klasse WS (optional — abhangig von der Installation)

Einlass-/Auslassrohre (Parker Transair Aluminiumrohre empfohlen)

* Wichtiger Hinweis

CDAS LE 100 - CDAS LE 170/0FAS LE 100 - OFAS LE 170 /FBP LE 100 - FBP LE 170 funktioniert nicht im Niedrigenergie-Modus ohne
Vakuum-Hilfspumpe. Die Pumpe muss zusammen mit dem CDAS LE/OFAS LE/FBP LE-Reinigungssystem separat bestellt werden.

Vakuumpumpen-Artikelnummer und Leistung (kW)

(¢ 0,01 ppm(w))

99,9999 %

OLNEBEL-
ABSCHEIDEFILTER

Klasse OVR

Adsorption

<0,003 mg/m?
(£0,003 ppm(w))

HOCHLEISTUNGS-

UNIVERSAL- TROCKEN-
LEOCREN: PARTIKEL-
PARTIKELFILTER FILTER
Klasse AO Klasse AA

Trockenpartikel Trockenpartikel

Bis 1 um Bis 0,01 um

99,925 % 99,9999 %

CDAS LE 100 - CDAS LE 170
OFAS LE 100 - OFAS LE 170
FBP LE 100 - FBP LE 170

Trockner und Vakuumpumpe miissen separat bestellt werden.

TROCKNERMODELL

bei 50 Hz bei 60 Hz

in kW inkW  Jedes Trocknermodell verfiigt iber eine entsprechende HLVAP-Vakuumpumpe

Ein CDAS LE 150 wiirde beispielsweise mit einem HLVAP-OL-02-150-Pumpensatz

HLVAP-OL-02-100 3 3,6

kombiniert werden

HLVAP-0OL-02-100 bis HLVAP-OL-02-140 = Einzelpumpe

HLVAP-0L-02-110 3 36 HLVAP-0L-02-150 bis HLVAP-OL-02-170 = Duplexpumpe

HLVAP-0L-02-120 4 4,8

HLVAP-OL-02-130 55 6,6

(Duplex = 2 x Pumpen am Rahmen geliefert)

Trocknerinstallationen mit mehreren Trocknerbanken erfordern mehrere Vakuumpumpen.

Fiir 3 x OFAS LE 170 sind beispielsweise 3 x HLVAP-0L-02-170 Pumpen erforderlich oder

HLVAP-OL-02-140 55 6,6 alternativ der Anschluss an ein zentrales Vakuumsystem.

HLVAP-0L-02-150 7 8,4
HLVAP-OL-02-160 8,5 10,2

HLVAP-OL-02-170 9,5 11,4

N

6

KONSTRUKTIONSWERKSTOFFE

KOMPONENTE
Trocknereinlass- und -auslassflansche 2" und 2,5"
Trocknereinlass- und -auslassflansche 3"

Trocknereinlassverteiler, -saulen, -auslassverteiler und
Einlass-/Auslassventilblocke

Verteilerendplatten

Endplatten von Einlass-, Auslass- und Abluftventilblock
Einlass- und Abluftzylinder

Schalldampfer-Leitblech und Endkappe

Trocknerfifie

Steuergehduse und -klappe

Hygrometergehause

Verschraubungen

Manometer

Trockner-Adsorptionsmittel (Trockenmittel) -20 °C DTP/
-40 °C DTP

Trockner-Adsorptionsmittel (Trockenmittel) -70 °C DTP
Dichtungsmaterialien

Lackierung

Ablass-Schlief3blech

Vakuumpumpen-Absperrventil
Vakuumpumpenschlauch
Vakuumpumpenschlaucharmaturen

Koaleszenzfiltergehause
Koaleszenzfilterelement

Schwimmerableiter von Koaleszenzfiltern

Trockenpartikelfiltergehduse
Trockenpartikelfilterelement

Trockenpartikelfilter mit manuellem Ablauf

Adsorptionsfilter-Einlassverteiler, -saulen,
-auslassverteiler und Einlass-/Auslassbldcke

Endplatten fur Adsorptionsfilterverteiler

Adsorptionsfilter Einlass- und Auslassflansche 2" und 2,5"

Adsorptionsfilter Einlass- und Auslassflansche 2" und 2,5"

Adsorptionsfilter Einlass- und Auslassflansche 3"
Adsorptionsfilterpatronen (Rohre)
Adsorptionsfilterpatrone (Endkappen)

Adsorptionsfilterpatrone (Adsorptionsmittel)

MATERIAL
Bearbeitet EN AW-6082 Té
Bearbeitet EN AW-6082 T6

Aluminiumextrusion EN AW-6063 Té

Guss bearbeitet EN AW-6082 Té6

Guss bearbeitet EN AC-44100-F

Aluminiumlegierung

Aluminium

8-mm-Stahlplatte

16 SWG Unlegierter Stahl

GR316 - BS970

Vernickeltes Messing und vernickelter unlegierter Stahl
Gehause und Anzeige: ABS-Kunststoff; Kupplung und
Antriebsmechanismus: Messing

Aktivierte Tonerde und 13x MS

13X MS und WS 2050 Silikagel

Nitril, Viton, EPDM, PTFE (Band)
Trockenpulver-Epoxidbeschichtung

Baustahl

Messing/Aluminium

Gummi 83 %/Drahtspirale 13 %/Verstirkung 4 %
Baustahl

Aluminium

Endkappen aus glasfaserverstiarktem Nylon/Stiitzzylinder
aus Edelstahl/Borosilikat-Glasnanofaser-Medium/
Ablaufschicht aus Polyester-Nadelfilz

Messing/Kunststoff
Aluminium

Endkappen aus glasfaserverstiarktem Nylon/Stiitzzylinder
aus Edelstahl/Borosilikat-Glasnanofaser-Medium/
Ablaufschicht aus Polyester-Nadelfilz

Verchromtes/vernickeltes Messing
Aluminiumextrusion EN AW-6063 Té

Guss bearbeitet EN AW-6082 T6
Bearbeitet EN AW-6082 Tb

Bearbeitet EN AW-6082 T6

Bearbeitet EN AW-6082 T6

Aluminium

Aluminium LM-6 (oben)/Nylon (unten)
Aktivkohlegranulat
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CDAS LE/OFAS LE/FBP LE
GEWICHTE UND ABMESSUNGEN

CDAS LE/OFAS LE/FBP LE 100 6 65,8 816 0

CDAS LE/OFAS LE/FBP LE 110 6 65,8 98 8,9 0

CDAS LE/OFAS LE/FBP LE 120 9 98 8,9 0
CDAS LE/OFAS LE/FBP LE 130 9 6 4 0
CDAS LE/OFAS LE/FBP LE 140 9 0
CDAS LE/OFAS LE/FBP LE 150 9 494 8,8 0
CDAS LE/OFAS LE/FBP LE 160 9 66 6 0
CDAS LE/OFAS LE/FBP LE 170 9 8 0

HLVAP VAKUUMPUMPENSATZE
GEWICHTE UND ABMESSUNGEN

HLVAP-OL-02-100 to HLVAP-OL-02-140

HLVAP-OL-02-150 to HLVAP-OL-02-170

HLVAP-0L-02-100

HLVAP-0L-02-110

HLVAP-0L-02-120

HLVAP-0L-02-130

HLVAP-0L-02-140

HLVAP-OL-02-150 0 0 980
HLVAP-0L-02-160 0 0 070
HLVAP-0L-02-170 0 0 070




CDAS LE/OFAS LE/FBP LE - ELEKTRISCHER SCHALTPLAN

CDAS LE/OFAS LE/FBP LE - PNEUMATISCHER SCHALTPLAN
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ANFORDERUNGEN
AN DIE SPULLUFT
(REGENERATIONSLUFT)
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ANFORDERUNGEN AN DIE SPULLUFT (REGENERATIONSLUFT)

CDAS LE/OFAS LE/FBP LE verwenden saubere, trockene Splilluft zur Regeneration (weitere Informationen finden Sie auf den Betriebsseiten).
Erforderliches Spiilvolumen (LE-Varianten): 3 % der Trockner 7 bar g, Durchflussrate 35 °C

Trocknerdurchfluss bei 7 bar g, 35 °C Erforderliches Spiilvolumen
Trocknermodell
M3/H M3/H

CDAS LE 100
OFAS LE 100 408 12,2
FBP LE 100

CDAS LE 110
OFAS LE 110 612 18,4
FBP LE 110

CDAS LE 120
OFAS LE 120 765 23,0
FBP LE 120

CDAS LE 130
OFAS LE 130 1020 30,6
FBP LE 130

CDAS LE 140
OFAS LE 140 1275 38,3
FBP LE 140

CDAS LE 150
OFAS LE 150 1530 45,9
FBP LE 150

CDAS LE 160
OFAS LE 160 1785 53,6
FBP LE 160

CDAS LE 170
OFAS LE 170 2040 61,2
FBP LE 170

CDAS LE/OFAS LE/FBP LE-Trockner kénnen auch im kaltregenerierten Riickfallmodus (ohne vakuumunterstiitzte Spilung)
betrieben werden. Der Spuilwert muss fiir diesen Modus zurtickgesetzt werden, um den erforderlichen Auslasstaupunkt

zu erreichen (siehe Abschnitt ,Einstellen des korrekten Spulluftvolumens®). Im kaltregenerierten HL-Modus entspricht das
Spulvolumen der folgenden Tabelle.

Erforderliches Spiilvolumen (LE-Varianten im HL-Modus): 20 % der Trockner 7 bar g, Durchflussrate 35 °C

Trocknerdurchfluss bei 7 bar g, 35 °C Erforderliches Spiilvolumen
Trocknermodell

M:/H M:/H

CDAS HL 100
OFAS HL 100 408 82
FBP HL 100

CDAS HL 110
OFASHL 110 612
FBP HL 110

CDAS HL 120
OFAS HL 120 765
FBP HL 120

CDAS HL 130
OFAS HL 130 1020
FBP HL 130

CDAS HL 140
OFAS HL 140 1275
FBP HL 140

CDAS HL 150
OFAS HL 150 1530
FBP HL 150

CDAS HL 160
OFAS HL 160 1785
FBP HL 160

CDAS HL 170
OFAS HL 170 2040
FBP HL 170




PARKER GSFE ZULASSUNGEN, AKKREDITIERUNGEN
UND VEREINIGUNGEN

—Parker &

%, &
Qs o

ISO9001:2000 1SO14001

pneurop

VDMA Druckluft

CDAS LE/OFAS LE/FBP LE MODELLE 100 BIS 170
LEISTUNGSUBERPRUFUNG VON DRITTANBIETERN

Reinigungs- Produktbereich/

technologie Filtrationsgrad Geprift gemd

Flussigkeits- OIL-X Klasse WS IS0 8573-9
abscheider

I RO D U K I Z U LASS U N G E N Koaleszenzfilter OILX Hlasse A0 und IS0 12500-1 IS0 8573-2 1SO 8573-4
Klasse AA
Adsorptions- CDAS/OFAS/FBP
KONFORMITAT UND
F R E I S I E I I U N G E N Adsorptionsfilter OIL-X Klasse OVR ISO 8573-5
Die Leistungsvalidierung wird von dem

Trock:rli::artlkel- OIL-XKTlasseA,;O und IS0 8573-4 unabhzngigen Unternehmen LRQA
er asse (ehemals Lloyds Register) durchgefiihrt

CDAS LE/OFAS LE/FBP LE MODELLE 100 BIS 170
BEREITGESTELLTE LUFTREINHEIT

Konstruktionswerkstoffe -

Bereitgestellte Luftreinheit Konformitit/Freistellung

Trockner BCAS BPG 102-1

Bereich Anwendungen .
Standard Option 1 Option 2 mit direktem Elnhaltl_.lng von 29 1?35/ L)
. FDA Titel 21 Freistellung
und indirektem

Kontakt

CDAS ISO 8573-1:2010 IS0 8573-1:2010  I1SO 8573-1:2010
HL und LE Klasse 2:2:2 Klasse 2:1:2 Klasse 2:3:2 X

OFAS ISO 8573-1:2010 IS0 8573-1:2010 IS0 8573-1:2010
HL und LE Klasse 2:2:0* Klasse 2:1:0* Klasse 2:3:0* X

FBP ISO 8573-1:2010, IS0 8573-1:2010,

HL und LE Klasse 1:2:0* Klasse 1:1:0* AMEE R Cl

* Klasse 0 < 0,003 mg/m*® Gesamtdlgehalt
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PRODUKTZULASSUNGEN - ELEKTRIK

Sicherheit und elektromagnetische Vertraglichkeit

Dieses Gerat wurde gepriift und entspricht den folgenden Normen:

EN 60204-1:2018 - Sicherheit von Maschinen. Elektrische Ausriistung von Maschinen. Allgemeine Anforderungen.
EN61326-1: Ausgaben 2013 und 2021 - Elektrische Mess-, Steuer-, Regel- und Laborgerdte — EMV-Anforderungen.
EN 55011:2016 + A1:2017 — Industrielle, wissenschaftliche und medizinische Gerate. Funkstérungen. Grenzwerte und
Messverfahren.

Region/Land Richtlinie Genutzte Standards
LVD . .
2014/35/EU EN 61010-1:2010/A1:2019
Europa B EN 61326-1: 2013 EN 61326-1: 2021 EN 55011:2016 +A1:2017
& 2014/30/EU : : : :
Maschinen d
2006/42/EU EN 61204-1:2018
Australien RCM EN 61326-1 von AMCA als EMV-Anforderungen erfillt
TUV us UL 61010-1:2010/A1:2019
USA
FCC CFR 47 Teil 15B
Region/Land Richtlinie Genutzte Standards Weitere Informationen
Nummer der benannten
- Stelle: 0525
Grofibritannien und PED Uberi:Lgs‘iiTnerl:u:g mit VAR e e el DGRL-Zertifikatsnummer LRQA Deutschland GmbH
Europa 2014/68/EU — 50351 Curienstrafie 1,
ASME VIII Div 1:2023. Modul B+ D D-20095 Hamburg,
Deutschland
Australien Australischer Standard AS1210:2010
Singapur MOM Allgemein in Ubereinstimmung mit ASME VIII Div 1:2023.
USA ASME Allgemein in Ubereinstimmung mit ASME VIII Div 1:2023.

INNENPRUFUNG VON DRUCKBEHALTERN

Erklarung zur Konstruktion, Herstellung und Konformitdtsbewertung:

Alle modularen Aluminiumkonstruktionen, Druckluftadsorptionsfilter, Druckluftadsorptionstrockner, Stickstoffgeneratoren
und CO,-Reinigungsgerate von Parker Hannifin Manufacturing Ltd, Gas Separation and Filtration Division, wurden als
Druckbehéalter geméaB der Druckgeraterichtlinie 2014/68/EU entwickelt, hergestellt und bewertet.

Empfehlungen fiir die regelméfiige Inspektion
Es wird empfohlen, die folgenden Inspektionszeitraume einzuhalten, wenn Drucklufttrockner und Stickstoffgeneratoren in
modularer Aluminiumbauweise gemaf der nationalen Gesetzgebung als Druckbehélter gelten.

Drucklufttrockner in modularer Aluminiumbauweise:

Drucklufttrockner in modularer Aluminiumbauweise werden aus einer extrudierten Aluminiumlegierung hergestellt, die
mittels Trichrom-Passivierungsverfahren oberflichenbehandelt und auBen mit einer Trockenpulver-Epoxidbeschichtung
versehen ist. Daher sollte bei Verwendung zum Trocknen von Druckluft und unter Einhaltung des vom Hersteller empfohlenen
Wartungsplans, der den Trockenmittelwechselplan enthalt, keine nennenswerte Korrosion auftreten.

Die Lebensdauer des Drucklufttrockners in modularer Aluminiumbauweise betragt 10 Jahre. Wahrend dieser Zeit sollte keine
Innenprifung erforderlich sein.

Adsorptionsfilter in modularer Aluminiumbauweise:

Druckluft-Adsorptionsfilter in modularer Aluminiumbauweise werden aus einer extrudierten Aluminiumlegierung hergestellt,
die mittels Trichrom-Passivierungsverfahren oberflichenbehandelt und auBen mit einer Trockenpulver-Epoxidbeschichtung
versehen ist. Daher sollte bei Verwendung zum Behandeln von Druckluft und unter Einhaltung des vom Hersteller
empfohlenen Wartungsplans, der den Trockenmittelwechselplan enthalt, keine nennenswerte Korrosion auftreten.

Die Lebensdauer des Adsorptionsfilters in modularer Aluminiumbauweise betragt 10 Jahre. Wahrend dieser Zeit sollte keine
Innenprifung erforderlich sein.

Verwendung von Produkten nach mehr als 10 Jahren

Die Lebensdauer des adsorbierenden Trockenmittels betragt in der Regel 60 Monate. Die Lebensdauer des
Aktivkohleadsorbers betragt in der Regel 12 Monate. Falls der Drucklufttrockner und -adsorptionsfilter in modularer
Aluminiumbauweise die Lebensdauer von 10 Jahren liberschreitet, ist das Adsorptionsmaterial auszutauschen. Es wird
empfohlen, gleichzeitig eine Innenprifung durchzufihren.

Die ortlichen Gesetze und Vorschriften sind in Zusammenarbeit mit einer sachkundigen Person zu befolgen.
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CDAS/OFAS/FBP Modelle 100 bis 170 - Interne Volumina

Im Gegensatz zu herkdmmlichen geschweiBten Stahldruckbehdéltern besteht die Druckhiille der CDAS/OFAS/FBP Modelle
100 bis 170 aus mehreren Trocknersaulen aus extrudiertem Aluminium, die an Einlass- und Auslassverteiler aus extrudiertem
Aluminium verschraubt und mit O-Ringen und/oder Dichtungen abgedichtet sind. Alle druckflihrenden Extrusionen haben
einen Innendurchmesser von weniger als 150 mm (6"). Das Gesamt-Innenvolumen jedes Trocknermodells ist auf dem
Typenschild des Trockners angegeben. Die Gesamt- und Einzelvolumina der Sdule/des Verteilers sind unten aufgefiihrt.

Gesamtes

Trockner Anzahl von Siulen- Oberes Unteres
Bereich Modell Gesamt- Anzahl der einzelnen Ve Verteiler- Verteiler- DGRL DGRL
Innenvolumen Trocknersdulen Trocken- AT volumen volumen Kategorie Modul
(0] kammern ) 0] (0]
100 97 2 4 88 4,5 4,5 \% B+D
110 146 3 6 132 7 7 \% B+D
120 170 3 6 156 7 7 \% B+D
CDAS LE 130 225 4 8 208 8,5 85 Y B+D
OFAS LE
FBP LE 140 281 5 10 260 10,5 10,5 IV B+D
150 335 6 12 312 11,5 11,5 \% B+D
160 392 7 14 364 14 14 \% B+D
170 447 8 16 416 15,5 15,5 v B+D
Design gema  Minimaler Maximaler Maximaler Minimale Maximale KorLset;?nkt:gns- Maximale Anzahl
Bereich  Modell Code Betriebs- Betriebs- Auslegungs- Berstdruck Betriebs- Betriebs- Mindegst- Betriebs- der
(oder Standard) druck druck druck temperatur temperatur e temperatur Zyklen
peratur
100 1 Million
110 1 Million
120 1 Million
Generell in -
COASIE 130 Ubereinstimmung Sbarg  13barg  13barg  845barg 2°C 55 °C 2°C 55 °C 1 Million
FBP LE 140 ASMErc“:I Div 1 7,5psig 188 psi g 188 psig 1225 psi g 35,6 °F 131 °F 35,6 °F 131 °F 1 Million
150 1 Million
160 1 Million
170 1 Million
OFAS- und FBP-Modelle verfiigen iiber einen OVR-Adsorptionsfilter zur Reduzierung von Oldampf. OVR-Modelle
bestehen auch aus mehreren Trocknersaulen aus extrudiertem Aluminium, die an Einlass- und Auslassverteiler aus
extrudiertem Aluminium verschraubt und mit O-Ringen und/oder Dichtungen abgedichtet sind.
OVR Anzahl von Gse_;z[::e_s Oberes Unteres
Bereich Modell Gesamt- Anzahl der einzelnen e Verteiler- Verteiler- DGRL DGRL
Innenvolumen Sdulen Trocken- ST volumen volumen Kategorie Modul
L kammern ) (0] (0]
OVRP300 17 1 1 12 239 2,5 ] B+D
OVRP350 34 1 2 24 5 5 1 B+D
OVRP400 60 2 4 48 6 6 1l B+D
OVR
OVRP450 87 3 6 72 7.5 7,5 \% B+D
OVRP500 114 4 8 96 9 9 \% B+D
OVRP550 140 5 10 120 10 10 \% B+D
Design gemdfi  Minimaler Maximaler Maximaler Minimale Maximale Kor:)setg?nkt::ns- Maximale Anzahl
Bereich  Modell Code Betriebs- Betriebs- Auslegungs- Berstdruck Betriebs- Betriebs- Mindegst- Betriebs- der
(oder Standard) druck druck druck temperatur temperatur t temperatur Zyklen
emperatur
88,3 barg
OVRP300 11223 psi g 4000
OVRP350 4000
.. Generellin
OVR OVRP400 Ubereinstimmung 3 barg 16 barg 16 bar g 2°C 50 °C 2°C 50°C 4000
mit 44 psig 232 psig 232 psig 77 4 bar 35,6 °F 122 °F 35,6 °F 122 °F
OVRP450  ASME VIlI Div 1 feEe 4000
psig
OVRP500 4000
OVRP550 4000
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CHECKLISTE ZUR INBETRIEBNAHME

Die Installation, Inbetriebnahme, Wartung und Reparaturen diirfen nur durch entsprechend
ausgebildetes und von Parker Hannifin zugelassenes Personal durchgefiihrt werden.

Warnung

ANKREUZEN,
AUFGABE KOMMENTARE WENN
ERLEDIGT

Uberpriifung des empfohlenen Systemaufbaus - CDAS LE

Uberpriifung des empfohlenen Systemaufbaus - OFAS LE

Uberpriifung des empfohlenen Systemaufbaus - FBP LE

Aufstellort des Gerats

Mechanische Installation - Systemaufbau

Mechanische Installation - Allgemeine Anforderungen

Einlassfiltersatz - Baugruppe

Wichtige Hinweise zur Ableitung und Entsorgung von flissigem Kondensat

Mechanische Installation der Vakuumpumpe

Kennzeichnung elektrischer Komponenten

Elektrische Installation - Anschliefien der Eingangsstromversorgung

Softwarekonfiguration wahrend der Inbetriebnahme

Ubersicht Vakuumpumpe

Parker HLVAP-OL Vakuum-Hilfspumpen - Modelle und Durchflusskapazitat

Vakuumpumepe - Elektrischer Anschluss an den Trockner

Vakuumpumpe - Elektrischer Anschluss an die Pumpe
CDAS LE/OFAS LE/FBP LE-Motorschutzeinheit (MPU) Werkseinstellungen - 50-Hz-Betrieb

CDAS LE/OFAS LE/FBP LE-Motorschutzeinheit (MPU) - 60-Hz-Betrieb

I N B E I R I E B N A H M E Elektrische Installation - Anschluss des Temperatursensors der Vakuumpumpe an den Trockner
Verwendung alternativer Vakuumpumpen mit CDAS LE/OFAS LE/FBP LE

Externer Stromanschluss einer dlfreien Vakuumpumpe

Einrichten - Einlassventilkonfiguration - stromlos geschlossen/stromlos gedffnet

Einstellen des korrekten Spiilvolumens

Einstellen des korrekten Spulluftvolumens - LE-Modus

Einstellen des korrekten Spilluftvolumens - Kaltregenerierter Rickfallmodus

Auswahlen des Ziel-Auslasstaupunkts

Auswahlen eines benutzerdefinierten Auslasstaupunkts

Standard-Taupunktalarm-SOLLWERT/Benutzerdefinierter Taupunktalarm-SOLLWERT

Auswahlen eines benutzerdefinierten Feuchtigkeitsiibersteuerungs SOLLWERTS

Elektrische Installation - Fernstopp/-start (festverdrahteter Anschluss)

Elektrische Installation — Anschluss fiir Spilsparfunktion

Elektrische Installation - Anschluss zusatzlicher Sensorsatze

Externe Konnektivitat - Webserver

Externe Konnektivitdt - MODBUS TCP/IP

Externe Konnektivitdt - MODBUS RTU

MODBUS-Strings

Externe Konnektivitdt - Externer Alarm 1 und Externer Alarm 2

Externe Konnektivitat - Analogausgange (4-20-mA-Weiterschaltung)

Inbetriebnahme abgeschlossen

Betrieb Einarbeitung erforderlich

HMI-Meniis und -Bildschirme - Zugriff auf Benutzerebene Einarbeitung erforderlich

Erste Inbetriebnahme Einarbeitung erforderlich

Betrieb und Uberwachung des Trockners iiber die HMI-Meniis und -Bildschirme Einarbeitung erforderlich
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EMPFOHLENER SYSTEMAUFBAU - CDAS LE

CDAS-Aufbereitungssysteme kénnen direkt nach einem Luftkompressor oder nach einem Feuchtluftbehalter installiert werden. Die bevorzugte
Installationsmethode ist einem Feuchtluftbehalter nachgeschaltet, da der Luftbehalter als Vorkiihler/Flissigkeitsabscheider fungiert und den Trockner
wirksam vor Verunreinigungen durch groBe Flissigkeitsmengen und kleinen Temperaturspitzen schiitzt.

OIL-X Klasse WS Fliissigkeitsabscheider (optional)

Wenn das CDAS-Aufbereitungssystem direkt nach dem Luftkompressor (kein Feuchtluftbehalter) installiert werden soll oder der Abstand zum
Auslass des Feuchtluftbehalters mehr als 3 m betragt, sollte ein optionaler OIL-X Fliissigkeitsabscheider der Klasse WS installiert werden.
Flussigkeitsabscheider werden verwendet, um die im CDAS-Aufbereitungssystem enthaltenen KoaleszenZzfilter vor Verunreinigungen durch
Flissigkeiten zu schiitzen. Wenn fliissiges Wasser/Ol vor dem Trockner nicht behandelt wird, wird die Taupunktleistung moéglicherweise nicht erreicht
und die verbleibende Garantie erlischt.

Universal-Koaleszenzfilter OIL-X der Klasse AO und hocheffiziente Koaleszenzfilter OIL-X der Klasse AA (im Lieferumfang enthalten)
KoaleszenZfilter sind wahrscheinlich die wichtigsten Komponenten der Aufbereitungsvorrichtungen von Druckluftsystemen. lhnen fallt die Aufgabe

zu, durch mechanische Filtration Ol- und Wasseraerosole (Tropfen) zu reduzieren, sondern auch feste, ultrafeine Schmutzpartikel abzuscheiden (bis
zu GroBen von nicht mehr als 0,01 um). Bei paarweiser Installation dient der erste Filter als ,Universalfilter”, der den zweiten ,Hochleistungsfilter” vor
groberer Verschmutzung schitzt. Die enthaltene Doppelfilter-Technik stellt die unterbrechungsfreie Versorgung mit hochwertiger Druckluft sicher und
bietet als zusatzliche Vorteile geringe Betriebskosten und minimalen Instandhaltungsaufwand.

CDAS LE-Adsorptionstrockner (im Lieferumfang enthalten)

Das Herzstiick des CDAS LE-Aufbereitungssystems ist ein Adsorptionstrockner. Dieser Adsorptionstrockner kann einen konstanten Drucktaupunkt
von -20 °C, -40 °C oder -70 °C liefern, wenn er fiir die Einlassbedingungen des Standorts (minimaler Einlassdruck/maximale Einlasstemperatur

im Sommer/maximale Einlassdurchflussrate/erforderlicher Auslasstaupunkt) ausgelegt ist (Der Taupunkt muss vor der Bestellung des Systems
ausgewahlt werden).

OIL-X Trockenpartikelfilter Klasse AO (im Lieferumfang enthalten)

CDAS-Aufbereitungssysteme umfassen einen einzelnen Universal-Trockenpartikelfilter zur Reduzierung von Trockenmittelpartikeln.
Trockenpartikelfilter bieten eine ebenso wirksame Partikelreduzierung wie entsprechende KoaleszenZzfilter und verwenden dieselben mechanischen
Filtermethoden zur Reduzierung von Partikeln.

Wichtige Hinweise
. Alle mitgelieferten Reinigungsgerdte miissen in der oben angegebenen Reihenfolge installiert werden.
Flissiges Kondensat muss aus dem Nachkiihlerabscheider/Feuchtluftbehalter abgelassen werden und darf nicht in die Aufbereitungsanlage gelangen.
Kondensat aus Flissigkeitsabscheidern und Koaleszenzfiltern muss wie in diesem Dokument gezeigt abgeleitet werden.
Wenn die mit dem Trockner mitgelieferten vor- und nachgeschalteten Filtervorrichtungen nicht gewartet und korrekt betrieben werden, erlischt die Gewahrleistung fiir die
Trockner.

Schutz des Trockners vor Riickfluss

Drucklufttrockner sind nur fiir den Durchfluss in eine Richtung ausgelegt.
Riickfluss darf nicht zugelassen werden, da sonst die Filtration und der Trockner beschadigt werden konnen.

CDAS LE 100 bis CDAS LE 170

QUELLE BESCHREIBUNG QUELLE BESCHREIBUNG
1 Luftkompressor 6 OIL-X Klasse AA — Hochleistungs-KoaleszenZzfilter
2 Luftbehalter (mit elektronischem Kondensatableiter) 7 CDAS LE-Trockner
3 Elektronischer Kondensatablauf 8 Vakuum-Hilfspumpe (Duplexpumpe — Modelle 150 bis 170)
4 OIL-X Klasse WS - Wasserabscheider (optional) 9 OIL-X Klasse AO - Universal-Trockenpartikelfilter
5 Universal-Koaleszenzfilter OIL-X der Klasse AO
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EMPFOHLENER SYSTEMAUFBAU - OFAS LE

OFAS-Aufbereitungssysteme kénnen direkt nach einem Luftkompressor oder nach einem Feuchtluftbehalter installiert werden. Die bevorzugte
Installationsmethode ist einem Feuchtluftbehalter nachgeschaltet, da der Luftbehalter als Vorkuhler/Flissigkeitsabscheider fungiert und den Trockner
wirksam vor Verunreinigungen durch groBe Flissigkeitsmengen und kleinen Temperaturspitzen schitzt.

OIL-X Klasse WS Fliissigkeitsabscheider (optional)

Wenn das OFAS-Aufbereitungssystem direkt nach dem Luftkompressor (kein Feuchtluftbehalter) installiert werden soll oder der Abstand zum Auslass

des Feuchtluftbehalters mehr als 3 m betragt, sollte ein optionaler OIL-X Fliissigkeitsabscheider der Klasse WS installiert werden. Fliissigkeitsabscheider
werden verwendet, um die im OFAS-Aufbereitungssystem enthaltenen KoaleszenZfilter vor Verunreinigungen durch Fliissigkeiten zu schiitzen. Wenn
flissiges Wasser/Ol vor dem Trockner nicht behandelt wird, wird die Taupunktleistung mdglicherweise nicht erreicht und die verbleibende Garantie erlischt.

Universal-Koaleszenzfilter OIL-X der Klasse AO und hocheffizienter Koaleszenzfilter OIL-X der Klasse AA (im Lieferumfang enthalten)
KoaleszenZfilter sind wahrscheinlich die wichtigsten Komponenten der Aufbereitungsvorrichtungen von Druckluftsystemen. Ihnen féllt die Aufgabe

zu, durch mechanische Filtration Ol- und Wasseraerosole (Tropfen) zu reduzieren, sondern auch feste, ultrafeine Schmutzpartikel abzuscheiden (bis
zu GroéBen von nicht mehr als 0,01 um). Bei paarweiser Installation dient der erste Filter als ,Universalfilter”, der den zweiten ,,Hochleistungsfilter” vor
groberer Verschmutzung schitzt. Die enthaltene Doppelfilter-Technik stellt die unterbrechungsfreie Versorgung mit hochwertiger Druckluft sicher und
bietet als zuséatzliche Vorteile geringe Betriebskosten und minimalen Instandhaltungsaufwand.

OFAS LE-Adsorptionstrockner (im Lieferumfang enthalten)

Das Herzstiick des OFAS LE-Aufbereitungssystems ist ein Adsorptionstrockner. Dieser Adsorptionstrockner kann einen konstanten Drucktaupunkt von
-20°C, -40 °C oder -70 °C liefern, wenn er fiir die Einlassbedingungen des Standorts (minimaler Einlassdruck/maximale Einlasstemperatur im Sommer/
maximale Einlassdurchflussrate/erforderlicher Auslasstaupunkt) ausgelegt ist (Der Taupunkt muss vor der Bestellung des Systems ausgewahlt werden).

OIL-X Adsorptionsfilter Klasse OVR (Olnebel-Abscheidefilter) -

Die OFAS-Aufbereitungssysteme umfassen auch eine Adsorptionsfilterstufe fiir kdrnige Aktivkohle zur Reduzierung von Oldampfen. In Verbindung mit
den Koaleszenzfiltern kbnnen OFAS-Aufbereitungssysteme ,technisch 6lfreie” Druckluft mit einer ISO 8573-1:2010-Klassifizierung der Klasse 0 fir
eine Gesamtélgehalt (<0,003 mg/m?3) liefern.

OIL-X Trockenpartikelfilter Klasse AO (im Lieferumfang enthalten)

OFAS-Aufbereitungssysteme umfassen einen einzelnen Universal-Trockenpartikelfilter zur Reduzierung von Trockenmittel- und Aktivkohlepartikeln.
Trockenpartikelfilter bieten eine ebenso wirksame Partikelreduzierung wie entsprechende KoaleszenZzfilter und verwenden dieselben mechanischen
Filtermethoden zur Reduzierung von Partikeln.

Wichtige Hinweise
Alle mitgelieferten Reinigungsgerdte miissen in der oben angegebenen Reihenfolge installiert werden.
Flussiges Kondensat muss aus dem Nachkihlerabscheider/Feuchtluftbehdlter abgelassen werden und darf nicht in die Aufbereitungsanlage gelangen.
Kondensat aus Fliissigkeitsabscheidern und Koaleszenzfiltern muss wie in diesem Dokument gezeigt abgeleitet werden.
Wenn die mit dem Trockner mitgelieferten vor- und nachgeschalteten Filtervorrichtungen nicht gewartet und korrekt betrieben werden, erlischt die Gewahrleistung fiir die Trockner.

Schutz des Trockners vor Riickfluss

Drucklufttrockner sind nur fiir den Durchfluss in eine Richtung ausgelegt.
Riickfluss darf nicht zugelassen werden, da sonst die Filtration und der Trockner beschadigt werden kdnnen.

OFAS LE 100 bis OFAS LE 170

QUELLE BESCHREIBUNG QUELLE BESCHREIBUNG
1 Luftkompressor 6 OIL-X Klasse AA — Hochleistungs-KoaleszenZzfilter
2 Luftbehalter (mit elektronischem Kondensatableiter) 7 OFAS LE-Trockner
3 Elektronischer Kondensatablauf 8 Vakuum-Hilfspumpe (Duplexpumpe — Modelle 150 bis 170)
4 OIL-X Klasse WS — Wasserabscheider (optional) 9 OIL-X Adsorptionsfilter Klasse OVR (Olnebel-Abscheidefilter)
5 Universal-KoaleszenZzfilter OIL-X der Klasse AO 10 OIL-X Klasse AO - Universal-Trockenpartikelfilter
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EMPFOHLENER SYSTEMAUFBAU - FBP LE

FBP-Aufbereitungssysteme konnen direkt nach einem Luftkompressor oder nach einem Feuchtluftbehalter installiert werden. Die bevorzugte
Installationsmethode ist einem Feuchtluftbehalter nachgeschaltet, da der Luftbehalter als Vorkuhler/Flissigkeitsabscheider fungiert und den Trockner
wirksam vor Verunreinigungen durch groBe Flissigkeitsmengen und kleinen Temperaturspitzen schiitzt.

OIL-X Klasse WS Fliissigkeitsabscheider (optional)

Wenn das FBP-Aufbereitungssystem direkt nach dem Luftkompressor (kein Feuchtluftbehalter) installiert werden soll oder der Abstand zum

Auslass des Feuchtluftbehalters mehr als 3 m betragt, sollte ein optionaler OIL-X Fliissigkeitsabscheider der Klasse WS installiert werden.
Flussigkeitsabscheider werden verwendet, um die im FBP-Aufbereitungssystem enthaltenen KoaleszenZfilter vor Verunreinigungen durch
Flissigkeiten zu schiitzen. Wenn fliissiges Wasser/Ol vor dem Trockner nicht behandelt wird, wird die Taupunktleistung moglicherweise nicht erreicht
und die verbleibende Garantie erlischt.

Universal-Koaleszenzfilter OIL-X der Klasse AO und hocheffizienter Koaleszenzfilter OIL-X der Klasse AA (im Lieferumfang enthalten)
Koaleszenzfilter sind wahrscheinlich die wichtigsten Komponenten der Aufbereitungsvorrichtungen von Druckluftsystemen. Ihnen féllt die Aufgabe

zu, durch mechanische Filtration Ol- und Wasseraerosole (Tropfen) zu reduzieren, sondern auch feste, ultrafeine Schmutzpartikel abzuscheiden (bis
zu GréBen von nicht mehr als 0,01 um). Bei paarweiser Installation dient der erste Filter als ,Universalfilter, der den zweiten ,Hochleistungsfilter” vor
groberer Verschmutzung schitzt. Die enthaltene Doppelfilter-Technik stellt die unterbrechungsfreie Versorgung mit hochwertiger Druckluft sicher und
bietet als zusatzliche Vorteile geringe Betriebskosten und minimalen Instandhaltungsaufwand.

FBP LE Adsorptionstrockner (im Lieferumfang enthalten)

Das Herzstuick des FBP LE-Aufbereitungssystems ist ein Adsorptionstrockner. Dieser Adsorptionstrockner kann einen konstanten Drucktaupunkt von
-20°C, -40 °C oder -70 °C liefern, wenn er fiir die Einlassbedingungen des Standorts (minimaler Einlassdruck/maximale Einlasstemperatur im Sommer/
maximale Einlassdurchflussrate/erforderlicher Auslasstaupunkt) ausgelegt ist (Der Taupunkt muss vor der Bestellung des Systems ausgewahlt werden).

OIL-X Adsorptionsfilter Klasse OVR (Olnebel-Abscheidefilter) B

Die FBP-Aufbereitungssysteme umfassen auch eine Adsorptionsfilterstufe fiir kornige Aktivkohle zur Reduzierung von Oldédmpfen. In Verbindung mit
den KoaleszenZzfiltern kdnnen FBP-Aufbereitungssysteme ,technisch 6lfreie“ Druckluft mit einer ISO 8573-1:2010-Klassifizierung der Klasse 0 fiir eine
Gesamtolgehalt (<0,003 mg/m3) liefern.

Trockenpartikelfilter OIL-X Klasse AO und hocheffizienter Trockenpartikelfilter OIL-X Klasse AA (im Lieferumfang enthalten)

Die FBP-Aufbereitungssysteme umfassen ein Paar Trockenpartikelfilter (Universal- und Hochleistungsklassen). Diese Trockenpartikelfilter dienen
der Reduzierung von Trockenmittelpartikeln, Kohlenstoffpartikeln und Mikroorganismen mit hoher Effizienz. Sie bieten eine ebenso wirksame
Partikelreduzierung wie entsprechende KoaleszenZzfilter und verwenden dieselben mechanischen Filtermethoden zur Reduzierung von Partikeln.

Wichtige Hinweise
Alle mitgelieferten Reinigungsgerdte miissen in der oben angegebenen Reihenfolge installiert werden.
Flissiges Kondensat muss aus dem Nachkiihlerabscheider/Feuchtluftbehélter abgelassen werden und darf nicht in die Aufbereitungsanlage gelangen.
Kondensat aus Fliissigkeitsabscheidern und Koaleszenzfiltern muss wie in diesem Dokument gezeigt abgeleitet werden.
Wenn die mit dem Trockner mitgelieferten vor- und nachgeschalteten Filtervorrichtungen nicht gewartet und korrekt betrieben werden, erlischt die Gewahrleistung fiir die Trockner.

Schutz des Trockners vor Riickfluss

Drucklufttrockner sind nur fiir den Durchfluss in eine Richtung ausgelegt.
Riickfluss darf nicht zugelassen werden, da sonst die Filtration und der Trockner beschédigt werden konnen.

FBP LE 100 bis OFAS LE 170

QUELLE BESCHREIBUNG QUELLE BESCHREIBUNG
1 Luftkompressor 7 FBP LE-Trockner
2 Luftbehalter (mit elektronischem Kondensatableiter) 8 Vakuum-Hilfspumpe (Duplexpumpe — Modelle 150 bis 170)
3 Elektronischer Kondensatablauf 9 OIL-X Adsorptionsfilter Klasse OVR (Olnebel-Abscheidefilter)
4 OIL-X Klasse WS — Wasserabscheider (optional) 10 OIL-X Klasse AO - Universal-Trockenpartikelfilter
5 Universal-Koaleszenzfilter OIL-X der Klasse AO 1 Hochleistungs-Trockenpartikelfilter OIL-X der Klasse AA
6 OIL-X Klasse AA — Hochleistungs-KoaleszenZzfilter

L2

AUFSTELLORT DES GERATS

Umwelt

Die Reinigungsausriistung muss in Innenrdaumen installiert und vor Wind, niedrigen Temperaturen, direkter Sonneneinstrahlung, Feuchtigkeit und
Staub geschiitzt werden. Wahrend ihres Betriebs leiten Wasserabscheider und KoaleszenZfilter fliissiges Kondensat ab. Wasserabscheider und
Filterablassschalen sowie Ablassleitungen miissen vor niedrigen Temperaturen und Frost geschiitzt werden. Wenn sich der Trockner regeneriert,

gibt der Trocknerablass feuchte Luft aus dem Abgasschalldampfer ab, die zu fliissigem Wasser und Wasseraerosolen kondensieren kann. Dies muss
ebenfalls vor Frost geschiitzt werden. Anderungen der Temperatur und Feuchtigkeit sowie Luftverschmutzung beeinflussen die Betriebsumgebung
des Gerats und konnen die Sicherheit und den ordnungsgemaBen Betrieb beeintrachtigen. Es liegt in der Verantwortung des Kunden, sicherzustellen,
dass die angegebenen Umgebungsbedingungen fiir das Gert eingehalten werden.

Platzbedarf

Das Gerat muss auf einer ebenen Stellfliche aufgestellt werden, die das Eigengewicht sowie das Gewicht aller Zubehorteile tragen kann. Um das
Gerdt muss ausreichend Platz fiir Luftzirkulation, Zugang bei Wartungsarbeiten und Ansetzen von Hebezeug vorhanden sein. Zur Wartung des
Adsorptionsbetts wird ein Mindestabstand von etwa 500 mm (20 Zoll) an allen Seiten des Trockners und 750 mm (29,5 Zoll) dariiber empfohlen.

Stellen Sie das Gerit nicht so auf, dass es schwer zu bedienen oder vom Stromnetz zu trennen ist.

BREITE TIEFE
TROCKNERMODELL
MM INS MM INS
D
CDAS LE/OFAS LE/FBP LE 100 1550 61,0 794 31,3
CDAS LE/OFAS LE/FBP LE 110 1550 61,0 963 37,9
CDAS LE/OFAS LE/FBP LE 120 1648 64,9 963 37,9
CDAS LE/OFAS LE/FBP LE 130 1730 68,1 1132 44,6
CDAS LE/OFAS LE/FBP LE 140 1730 68,1 1301 51,2
CDAS LE/OFAS LE/FBP LE 150 1830 72,0 1.470 57,9
CDAS LE/OFAS LE/FBP LE 160 1830 72,0 1642 64,6 D
CDAS LE/OFAS LE/FBP LE 170 1830 72,0 1808 .z

43



MECHANISCHE INSTALLATION

System-Layout

Einzeltrockner-Installation
CDAS LE-/OFAS LE-/FBP LE-Trockner sind so ausgelegt, dass sie der maximalen Durchflussrate der Anlage entsprechen bzw. diese
Ubertreffen. Ein Beispiel flr eine typische Einzeltrocknerinstallation ist unten dargestellt.

1. Kompressor 2. Feuchtluftbehalter 3. Vorfiltration 4. Trockner 5. Nachfiltration
6. Trockenluftbehdlter 7. Verteilerleitungen I N I

1 4 (5 — = 7 -

Systeme mit groBen Durchflussraten — Installation mehrerer Trockner
Wenn der maximale Druckluftdurchfluss der Anlage den maximalen Durchfluss eines einzelnen Trockners liberschreitet, sind zwei
Installationsmethoden maoglich

Methode 1 — Separates Reinigungssystem pro Kompressor
Das Reinigungssystem (Trockner) ist so dimensioniert, dass es der Kapazitat jedes Luftkompressors entspricht. Der Ausgang jedes
Luftkompressors wird vor dem Eintritt in den Trockenluftbehalter (falls vorhanden) oder die Verteilungsleitung (Ringleitung) behandelt.

I I I I
1 A O
1 4 (B = 7 a
1 4 (B~

I I I I

1. Kompressor 2. Feuchtluftbehalter 3. Vorfiltration 4. Trockner 5. Nachfiltration 6. Trockenluftbehalter 7. Verteilerleitungen

Methode 2 — Installation mit mehreren Banken mit Einlass-/Auslassverteilern

Das adsorbierende Trockenmittel, das von den Trocknern in einem Parker CDAS LE-/OFAS LE-/FBP LE-Aufbereitungssystem verwendet
wird, wird mit einem so genannten Schneesturmfiiller gefiillt, der eine maximale Packungsdichte des Trockenmittels gewahrleistet. Die
Schneesturmfiillung des Trockenmittels sorgt fiir einen geringen und gleichmaBigen Widerstand gegen den Luftstrom, sodass mehrere
Trockenkammern ohne bevorzugten Durchfluss verwendet werden kénnen. Ein weiterer Vorteil der Schneesturmfillung ist, dass auch
mehrere Trocknerbanke ohne bevorzugten Durchfluss verwendet werden kdnnen, da jeder einzelne Trockner den gleichen Druckabfall
aufweist. Diese praktische Nutzung mehrerer Banke ist nur bei modularen Trocknern moglich. Die Nutzung mehrerer Banke erfordert
separate Einlass-/Auslassverteiler, um eine gleichmaBige Verteilung des Luftstroms zu gewahrleisten.

o "o 6 &
o - T N

1. Kompressor 2. Feuchtluftbehalter 3. Einlassverteiler 4. Vorfiltration 5. Trockner 6. Nachfiltration 7. Auslassverteiler
8. Trockenluftbehalter 9. Verteilerleitungen

Li

Installation mit mehreren Banken — Einlass-/Auslassverteiler
Bei einer Installation mit mehreren Banken ist die Auslegung des Verteilers wichtig, um Abspritzen und Uberlaufen eines einzelnen
Trockners zu vermeiden.

EINLASS-LAYOUT

Trockner Trockner Trockner

AUSLASS-LAYOUT

Trockner Trockner Trockner

II | T+

Trocknerverteiler missen in einem Winkel von 90 Grad zu den Trocknerbanken installiert werden. Dadurch kann der Luftstrom durch
die einzelnen Trockner durch den gleichen Druckabfall Gber die Filtration und die einzelnen Trocknerbanke hinweg gleichmaBig verteilt
werden. CDAS LE/OFAS LE/FBP LE-Zeichnungen fir Installationen mit mehreren Banken enthalten die empfohlenen VerteilergroBen.

Empfohlene MindestgroBen fiir Einlass-/Auslassverteiler Wichtiger Hinweis: Trockner diirfen nicht

Bereich Modell Trocknermenge Minimaler Verteilerdurchmesser in Gabelanordnung installiert werden.
140 2 6"
2 6"
150
g 6"
2 6"
160
3 8"
2 6"
CDAS/OFAS/FBP
g 8"
4 10"
170 5 10"
6 10 ‘
7 12" .
8 16" Einlass-

Wenden Sie sich bei Bedarf an Parker, um zusatzliche Installationszeichnungen zu erhalten.
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INSTALLATION MIT MEHREREN BANKEN -
DURCHFLUSSREGLER (FCD)

Wenn die Druckluftanforderungen eines Werks die Installation mehrerer Trocknerbanke
erfordern, miissen am Auslass jedes Trockners Durchflussregler (als FCDs — Flow
Control Device oder Schalldiisen bezeichnet) angebracht werden, um ihn vor Uberlauf
und praferenziellem Fluss zu schitzen.

Betrieb mit Durchflussreglern

Druckluft stromt mit konstanter Geschwindigkeit durch ein homogenes Rohr. Bei
einem konstanten Druckluftdurchfluss erhoht die Reduzierung des Rohrdurchmessers
die Geschwindigkeit der Druckluft. Das Andern des Rohrdurchmessers kann daher als
Mittel zur Steuerung der Druckluftdurchflussrate verwendet werden, was den Zweck
eines Durchflussreglers (FCD) darstellt.

Wenn der Rohrdurchmesser weit genug reduziert wird, steigt die Luftgeschwindigkeit an, bis sie den maximalen Wert, die
Schallgeschwindigkeit, erreicht (daher wird der Durchflussregler oft als ,Schalldiise” bezeichnet).

Obwohl sie nicht fiir Einzeltrocknerbank-Anwendung benétigt werden, sind Durchflussregler nitzlich, wenn das starke
Uberlaufen eines Trockenmitteltrockners verhindert und ein konstanter Ausgangstaupunkt aufrechterhalten werden

soll. Sie werden hauptsachlich bei Installationen mit mehreren Banken (zwei oder mehr parallel geschaltete modulare
Aluminiumtrockner) verwendet, um einen bevorzugten Durchfluss bei unsymmetrischen Rohrleitungen zu verhindern.

Durchflussregler werden im Auslass eines Trockners installiert und so bemessen, dass die maximale Durchflussrate des
Gerats uber der Auslassrate des Trockners liegt.

Unter 100 % der Auslasskapazitdt des Trockners haben
sie nur minimale Auswirkungen auf den Differenzdruck
(dP) oder den Durchfluss.

Uber 100 % der Nennauslasskapazitat des Trockners
wird durch den Durchflussregler ein zunehmend hoherer
Differenzdruck erzeugt.

2000

1500

Dies ermdglicht einen geringen Trocknertberlauf, der
den voriibergehenden Systembedarf befriedigt. Wenn
jedoch der Bedarf steigt, fallt der Leitungsdruck hinter
dem Durchflussregler langsam ab, was dem Benutzer
anzeigt, dass der Trockner sich im Uberlaufzustand
befindet.

Von der anféanglichen Dimensionierung des Trockners

bis hin zur Installation und zum Betrieb mussen alle
/ notwendigen VorsichtsmaBnahmen getroffen werden, um
0 sicherzustellen, dass der Trockner nicht tberlauft.

25 50 75 100 125

1000

Druckabfall (mbar)

500

Es wird empfohlen, Durchflussregler am Auslass jedes
modularen Trockners zu montieren, wenn diese in einer
Konfiguration mit mehreren Banken installiert werden.

Luftstromungsrate (% der Trocknerauslassrate)

Trocknerauslassbaugruppe

WICHTIGE HINWEISE:

+ Die Trockner CDAS HL/OFAS HL/FBP HL und
CDAS LE/OFAS LE/FBP LE verwenden die gleichen
Durchflussregler, haben jedoch unterschiedliche
Auslassdurchflussraten.

Trocknerauslassflansch

- Die maximale Durchflussrate des Durchflussreglers
entspricht daher ca. 105 % der Auslassdurchflussrate bei
einem CDAS LE/OFAS LE/FBP LE-Trockner und 125 %
der Auslassdurchflussrate bei einem CDAS HL/OFAS HL/
FBP HL-Trockner.

Durchflussregler
(FCD)
+ Durchflussregler miissen zusammen mit dem
Trockner dimensioniert und bestellt werden

- Fir die korrekte Dimensionierung der

Glatter Einlass Der Diisenhals hat eine kleine Der abweichende Abschnitt

zum Hals. Querschnittsflache. Hier kommt weist einen Winkel von 12 Grad Du rchﬂussreg|er sind die fo|genden Informationen
es zu einer Drosselung des auf. Dies soll eine Trennung K
Luftstroms und dies begrenzt den  verhindern und den Druckabfall erforderlich: Trocknermodell/Taupunkttrockner wurde
Luftstrom durch den Trockner gering halten.

auf Forderleistung ausgelegt/Minimaler Einlassdruck/
Maximale Einlasstemperatur
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INSTALLATION MIT MEHREREN BANKEN -
FCD-AUSLASSFLANSCHSATZE

Durchflussregler-Flanschsatze flir CDAS/OFAS/FBP HL- und LE-Trockner (Modelle 100 bis 170)

Wenn mehrere Trockner installiert sind (Installation mit mehreren Banken), wird auBerdem ein Durchflussregler (FCD)
bendtigt. Der Durchflussregler ist in einen modifizierten Auslassflansch eingebaut (separat erhéltlich).

Bitte bestellen Sie den passenden Einlass-/Auslassanschlusssatz aus der folgenden Liste und einen Durchflussregler aus
den Tabellen auf den folgenden Seiten.

Durchflussregler- . Menge .
9 Beschreibung . 9 Fir Modelle
Flanschsatz im Satz

608730410 2" BSPP Durchflussregler-Auslassflansch 1 CDAS/OFAS/FBP
HL und LE

608730411 2" NPT Durchflussregler-Auslassflansch 1 Modelle 100/110

608730412 2 %" BSPP Durchflussregler-Auslassflansch 1 CDAS/OFAS/FBP
HL und LE

608730413 2 %" NPT Durchflussregler-Auslassflansch 1 Modelle 120/130/140/150

608730414 3" BSPP Durchflussregler-Ausgangsflansch 1 CDAS/QFAS/FBP
HL und LE

608730415 3" NPT Durchflussregler-Auslassflansch 1 Modelle 160/170

Beispiel fiir 2"- und 2 J;"-Durchflussregler-Flansche - Hinweis: Durchflussregler ist nicht im Flanschsatz enthalten und muss separat
bestellt werden.

Beispiel fiir einen 3"-Durchflussregler-Flansch - Hinweis: Durchflussregler ist nicht im Flanschsatz enthalten und muss separat
bestellt werden.
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Durchflussregler (FCD) - Produktauswahl

Fiir kaltregenerierte CDAS HL/OFAS HL/FBP HL-Trockner und kaltregenerierte CDAS LE/OFAS LE/

FBP LE-Trockner mit niedrigem Energieverbrauch (Modelle 100 bis 170)

druck

4 bar
5 bar
6 bar
7 bar
8 bar
9 bar
10 bar
11 bar
12 bar
13 bar

druck

4 bar
5 bar
6 bar
7 bar
8 bar
9 bar
10 bar
11 bar
12 bar
13 bar

druck

4 bar
5 bar
6 bar
7 bar
8 bar
9 bar
10 bar
11 bar
12 bar
13 bar
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CDAS/OFAS/
FBP 100

608620009
608620010
608620011
608620011
608620011
608620011
608620012
608620012
608620012
608620012

CDAS/OFAS/
FBP 100

608620008
608620009
608620009
608620010
608620010
608620010
608620010
608620011
608620011
608620011

CDAS/OFAS/
FBP 100

608620008
608620009
608620009
608620010
608620010
608620010
608620010
608620011
608620011
608620011

CDAS/OFAS/
FBP 110

608620014
608620015
608620015
608620016
608620016
608620016
608620017
608620017
608620017
608620017

CDAS/OFAS/
FBP 110

608620012
608620013
608620014
608620014
608620015
608620015
608620015
608620015
608620015
608620016

CDAS/OFAS/
FBP 110

608620012
608620013
608620014
608620014
608620015
608620015
608620015
608620015
608620015
608620016

35 °C Einlasstemperatur/-20 °C DTP

CDAS/OFAS/
FBP 120

608620017
608620018
608620018
608620019
608620019
608620020
608620020
608620020
608620020
608620020

CDAS/OFAS/
FBP 130

608620021
608620022
608620023
608620023
608620024
608620024
608620024
608620025
608620025
608620025

CDAS/OFAS/
FBP 140

608620043
608620044
608620045
608620045
608620046
608620046
608620047
608620047
608620047
608620047

35 °C Einlasstemperatur/-40 °C DTP

CDAS/OFAS/
FBP 120

608620015
608620016
608620017
608620017
608620018
608620018
608620018
608620018
608620019
608620019

CDAS/OFAS/
FBP 130

608620019
608620020
608620021
608620022
608620022
608620022
608620023
608620023
608620023
608620023

CDAS/OFAS/
FBP 140

608620040
608620042
608620043
608620043
608620044
608620044
608620044
608620045
608620045
608620045

35 °C Einlasstemperatur/-70 °C DTP

CDAS/OFAS/
FBP 120

608620015
608620016
608620017
608620017
608620018
608620018
608620018
608620018
608620019
608620019

CDAS/OFAS/
FBP 130

608620019
608620020
608620021
608620022
608620022
608620022
608620023
608620023
608620023
608620023

CDAS/OFAS/
FBP 140

608620040
608620042
608620043
608620043
608620044
608620044
608620044
608620045
608620045
608620045

CDAS/OFAS/
FBP 150

608620046
608620048
608620048
608620049
608620050
608620050
608620050
608620051
608620051
608620051

CDAS/OFAS/
FBP 150

608620044
608620045
608620046
608620047
608620047
608620048
608620048
608620048
608620049
608620049

CDAS/OFAS/
FBP 150

608620044
608620045
608620046
608620047
608620047
608620048
608620048
608620048
608620049
608620049

CDAS/OFAS/
FBP 160

608620049
608620051
608620052
608620052
608620053
608620053
608620054
608620054
608620054
608620054

CDAS/OFAS/
FBP 160

608620047
608620048
608620049
608620050
608620050
608620051
608620051
608620052
608620052
608620052

CDAS/OFAS/
FBP 160

608620047
608620048
608620049
608620050
608620050
608620051
608620051
608620052
608620052
608620052

CDAS/OFAS/
FBP 170

608620052
608620054
608620055
608620056
608620056
608620057
608620057
608620057
Parker kontaktieren

Parker kontaktieren

CDAS/OFAS/
FBP 170

608620049
608620051
608620052
608620053
608620053
608620054
608620054
608620055
608620055
608620055

CDAS/OFAS/
FBP 170

608620049
608620051
608620052
608620053
608620053
608620054
608620054
608620055
608620055
608620055

druck

4 bar
5 bar
6 bar
7 bar
8 bar
9 bar
10 bar
11 bar
12 bar
13 bar

druck

4 bar
5 bar
6 bar
7 bar
8 bar
9 bar
10 bar
11 bar
12 bar
13 bar

druck

4 bar
5 bar
6 bar
7 bar
8 bar
9 bar
10 bar
11 bar
12 bar
13 bar

CDAS/OFAS/
FBP 100

608620009
608620010
608620010
608620011
608620011
608620011
608620011
608620011
608620012
608620011

CDAS/OFAS/
FBP 100

608620008
608620009
608620009
608620009
608620010
608620010
608620010
608620010
608620010
608620010

CDAS/OFAS/
FBP 100

608620003
608620004
608620005
608620005
608620006
608620006
608620006
608620006
608620006
608620007

CDAS/OFAS/
FBP 110

608620014
608620014
608620015
608620015
608620016
608620016
608620016
608620016
608620017
608620017

CDAS/OFAS/
FBP 110

608620012
608620013
608620013
608620014
608620014
608620015
608620015
608620015
608620015
608620015

CDAS/OFAS/
FBP 110

608620006
608620007
608620008
608620009
608620009
608620010
608620010
608620010
608620010
608620010

40 °C Einlasstemperatur/-20 °C DTP

CDAS/OFAS/
FBP 120

608620016
608620017
608620018
608620018
608620019
608620019
608620019
608620020
608620020
608620020

CDAS/OFAS/
FBP 130

608620021
608620022
608620022
608620023
608620023
608620024
608620024
608620024
608620024
608620025

CDAS/OFAS/
FBP 140

608620042
608620043
608620044
608620045
608620045
608620046
608620046
608620046
608620047
608620047

40 °C Einlasstemperatur/-40 °C DTP

CDAS/OFAS/
FBP 120

608620015
608620016
608620016
608620017
608620017
608620017
608620018
608620018
608620018
608620018

CDAS/OFAS/
FBP 130

608620018
608620020
608620020
608620021
608620021
608620022
608620022
608620022
608620023
608620023

CDAS/OFAS/
FBP 140

608620040
608620042
608620043
608620043
608620044
608620044
608620044
608620045
608620045
608620045

40 °C Einlasstemperatur/-70 °C DTP

CDAS/OFAS/
FBP 120

608620008
608620009
608620010
608620011
608620012
608620012
608620012
608620012
608620013
608620013

CDAS/OFAS/
FBP 130

608620011
608620013
608620014
608620014
608620015
608620015
608620016
608620016
608620016
608620016

CDAS/OFAS/
FBP 140

608620032
608620033
608620034
608620035
608620036
608620036
608620037
608620037
608620037
608620038

CDAS/OFAS/
FBP 150

608620046
608620047
608620048
608620048
608620049
608620049
608620050
608620050
608620050
608620050

CDAS/OFAS/
FBP 150

608620043
608620044
608620045
608620046
608620047
608620047
608620047
608620048
608620048
608620048

CDAS/OFAS/
FBP 150

608620034
608620036
608620037
608620038
608620039
608620039
608620040
608620040
608620040
608620041

CDAS/OFAS/
FBP 160

608620049
608620050
608620051
608620052
608620052
608620053
608620053
608620053
608620054
608620054

CDAS/OFAS/
FBP 160

608620046
608620047
608620048
608620049
608620050
608620050
608620051
608620051
608620051
608620051

CDAS/OFAS/
FBP 160

608620036
608620038
608620039
608620040
608620041
608620042
608620042
608620043
608620043
608620043

CDAS/OFAS/
FBP 170

608620051
608620053
608620054
608620055
608620055
608620056
608620056
608620057
608620057
608620057

CDAS/OFAS/
FBP 170

608620048
608620050
608620051
608620052
608620053
608620053
608620054
608620054
608620054
608620054

CDAS/OFAS/
FBP 170

608620038
608620040
608620042
608620043
608620043
608620044
608620045
608620045
608620045
608620046
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Durchflussregler (FCD) - Produktauswahl

Fiir kaltregenerierte CDAS HL/OFAS HL/FBP HL-Trockner und kaltregenerierte CDAS LE/OFAS LE/

FBP LE-Trockner mit niedrigem Energieverbrauch (Modelle 100 bis 170)

druck

4 bar
5 bar
6 bar
7 bar
8 bar
9 bar
10 bar
11 bar
12 bar
13 bar

druck

4 bar
5 bar
6 bar
7 bar
8 bar
9 bar
10 bar
11 bar
12 bar
13 bar

druck

4 bar
5 bar
6 bar
7 bar
8 bar
9 bar
10 bar
11 bar
12 bar
13 bar
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CDAS/OFAS/
FBP 100

608620008
608620009
608620009
608620009
608620010
608620010
608620010
608620010
608620010
608620011

CDAS/OFAS/
FBP 100

608620007
608620007
608620008
608620008
608620009
608620009
608620009
608620009
608620009
608620009

CDAS/OFAS/
FBP 100

608620002
608620003
608620004
608620004
608620005
608620005
608620005
608620005
608620006
608620006

CDAS/OFAS/
FBP 110

608620012
608620013
608620014
608620014
608620014
608620015
608620015
608620015
608620015
608620015

CDAS/OFAS/
FBP 110

608620010
608620011
608620012
608620013
608620013
608620013
608620013
608620014
608620014
608620014

CDAS/OFAS/
FBP 110

608620005
608620006
608620007
608620008
608620008
608620008
608620009
608620009
608620009
608620009

45 °C Einlasstemperatur/-20 °C DTP

CDAS/OFAS/
FBP 120

608620015
608620016
608620016
608620017
608620017
608620018
608620018
608620018
608620018
608620018

CDAS/OFAS/
FBP 130

608620019
608620020
608620021
608620021
608620022
608620022
608620022
608620022
608620023
608620023

CDAS/OFAS/
FBP 140

608620040
608620041
608620042
608620043
608620043
608620044
608620044
608620044
608620045
608620045

45 °C Einlasstemperatur/-40 °C DTP

CDAS/OFAS/
FBP 120

608620013
608620014
608620015
608620015
608620016
608620016
608620016
608620016
608620017
608620017

CDAS/OFAS/
FBP 130

608620016
608620018
608620019
608620019
608620020
608620020
608620020
608620021
608620021
608620021

CDAS/OFAS/
FBP 140

608620038
608620039
608620040
608620041
608620041
608620042
608620042
608620042
608620042
608620043

45 °C Einlasstemperatur/-70 °C DTP

CDAS/OFAS/
FBP 120

608620007
608620008
608620009
608620010
608620010
608620011
608620011
608620011
608620011
608620012

CDAS/OFAS/
FBP 130

608620009
608620011
608620012
608620013
608620013
608620014
608620014
608620015
608620015
608620015

CDAS/OFAS/
FBP 140

608620029
608620031
608620033
608620034
608620034
608620035
608620035
608620036
608620036
608620036

CDAS/OFAS/
FBP 150

608620043
608620044
608620045
608620046
608620047
608620047
608620048
608620048
608620048
608620048

CDAS/OFAS/
FBP 150

608620041
608620042
608620043
608620044
608620045
608620045
608620045
608620046
608620046
608620046

CDAS/OFAS/
FBP 150

608620032
608620034
608620035
608620036
608620037
608620037
608620038
608620038
608620039
608620039

CDAS/OFAS/
FBP 160

608620046
608620047
608620049
608620049
608620050
608620050
608620051
608620051
608620051
608620051

CDAS/OFAS/
FBP 160

608620043
608620045
608620046
608620047
608620047
608620048
608620048
608620049
608620049
608620049

CDAS/OFAS/
FBP 160

608620033
608620036
608620037
608620038
608620039
608620040
608620040
608620041
608620041
608620041

CDAS/OFAS/
FBP 170

608620049
608620050
608620051
608620052
608620053
608620053
608620054
608620054
608620054
608620054

CDAS/OFAS/
FBP 170

608620046
608620047
608620049
608620050
608620050
608620051
608620051
608620052
608620052
608620052

CDAS/OFAS/
FBP 170

608620035
608620038
608620039
608620040
608620041
608620042
608620042
608620043
608620043
608620044

druck

4 bar
5 bar
6 bar
7 bar
8 bar
9 bar
10 bar
11 bar
12 bar
13 bar

druck

4 bar
5 bar
6 bar
7 bar
8 bar
9 bar
10 bar
11 bar
12 bar
13 bar

druck

4 bar
5 bar
6 bar
7 bar
8 bar
9 bar
10 bar
11 bar
12 bar
13 bar

CDAS/OFAS/
FBP 100

608620005
608620006
608620007
608620007
608620008
608620008
608620008
608620008
608620008
608620008

CDAS/OFAS/
FBP 100

608620004
608620005
608620006
608620006
608620007
608620007
608620007
608620007
608620007
608620007

CDAS/OFAS/
FBP 100

608620001
608620001
608620002
608620002
608620003
608620003
608620003
608620004
608620004
608620004

CDAS/OFAS/
FBP 110

608620009
608620010
608620011
608620011
608620012
608620012
608620012
608620012
608620013
608620013

CDAS/OFAS/
FBP 110

608620007
608620009
608620009
608620010
608620010
608620011
608620011
608620011
608620011
608620012

CDAS/OFAS/
FBP 110

608620002
608620003
608620004
608620005
608620006
608620006
608620006
608620007
608620007
608620007

50 °C Einlasstemperatur/-20 °C DTP

CDAS/OFAS/
FBP 120

608620011
608620012
608620013
608620014
608620014
608620015
608620015
608620015
608620015
608620016

CDAS/OFAS/
FBP 130

608620015
608620026
608620017
608620018
608620018
608620019
608620019
608620019
608620019
608620020

CDAS/OFAS/
FBP 140

608620036
608620037
608620038
608620039
608620040
608620040
608620040
608620041
608620041
608620041

50 °C Einlasstemperatur/-40 °C DTP

CDAS/OFAS/
FBP 120

608620010
608620011
608620012
608620012
608620013
608620013
608620013
608620014
608620014
608620014

CDAS/OFAS/
FBP 130

608620013
608620014
608620015
608620016
608620016
608620017
608620017
608620017
608620018
608620018

CDAS/OFAS/
FBP 140

608620033
608620035
608620036
608620037
608620038
608620038
608620038
608620039
608620039
608620039

50 °C Einlasstemperatur/-70 °C DTP

CDAS/OFAS/
FBP 120

608620003
608620005
608620006
608620007
608620008
608620008
608620008
608620009
608620009
608620009

CDAS/OFAS/
FBP 130

608620005
608620007
608620009
608620010
608620010
608620011
608620011
608620012
608620012
608620012

CDAS/OFAS/
FBP 140

608620028
608620028
608620029
608620030
608620031
608620031
608620032
608620032
608620033
608620033

CDAS/OFAS/
FBP 150

608620038
608620040
608620041
608620042
608620043
608620043
608620043
608620044
608620044
608620044

CDAS/OFAS/
FBP 150

608620036
608620038
608620039
608620040
608620040
608620041
608620041
608620042
608620042
608620042

CDAS/OFAS/
FBP 150

608620027
608620029
608620031
608620032
608620033
608620034
608620034
608620035
608620035
608620035

CDAS/OFAS/
FBP 160

608620041
608620043
608620044
608620045
608620045
608620046
608620046
608620047
608620047
608620047

CDAS/OFAS/
FBP 160

608620038
608620040
608620041
608620042
608620043
608620044
608620044
608620044
608620045
608620045

CDAS/OFAS/
FBP 160

608620028
608620031
608620033
608620034
608620035
608620036
608620036
608620037
608620037
608620038

CDAS/OFAS/
FBP 170

608620043
608620045
608620046
608620047
608620048
608620049
608620049
608620049
608620050
608620050

CDAS/OFAS/
FBP 170

608620040
608620042
608620044
608620045
608620046
608620046
608620047
608620047
608620047
608620048

CDAS/OFAS/
FBP 170

608620030
608620033
608620035
608620036
608620037
608620038
608620038
608620039
608620039
608620040
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MECHANISCHE INSTALLATION

Allgemeine Anforderungen

Einlass-/Auslassverteiler (erforderlich fiir Installationen mit mehreren Banken)/Einlassrohrleitungen/Auslassrohrleitungen/
Verbindungsrohrleitungen/Absperrventile sind erforderlich, werden jedoch nicht mitgeliefert, da diese fiir jede Installation einzigartig sind.
AuBerdem ist sicherzugehen, dass das Material aller Ein- und Auslassleitungen fiir die Anwendung geeignet, sauber und frei von
Verschmutzungen ist.

Parker Transair-Rohrleitungen werden fiir CDAS-/OFAS-/FBP-Installationen empfohlen

AuBerdem ist sicherzugehen, dass das Material aller Ein- und Auslassleitungen fiir die Anwendung geeignet, sauber und frei von
Verschmutzungen ist.

Der Innendurchmesser der Einlass- und Auslassleitungen muss ausreichend sein, um einen ungehinderten Luftstrom in das und aus
dem Aufbereitungsgerat zu ermaoglichen.

Beim Verlegen der Rohrleitungen ist auf eine entsprechende Abstiitzung zu achten, um Schaden und Lecks am System zu verhindern.

Wichtige Hinweise:
Bei Nichterflillung der obenstehenden Anforderungen kann die Leistung des Trockners vermindert werden und die Gewahrleistung erlischt.

Das System muss mit Uberdruckventilen entsprechender Nennkapazitit geschiitzt werden.
Warnung
Befestigung des Trockners

Es wird empfohlen, den Trockner nach dem Auspacken gegen Umkippen zu sichern, bis er positioniert und sicher am Boden befestigt ist. In den FiiBen des
Trockners befinden sich Montageldcher. Der Trockner muss an seinem endgiiltigen Standort mit M20-Befestigungsschrauben sicher befestigt werden.

Anbringen des Abluftschalldampfers

Der Trockner wird mit einem Abluftschalldampfer geliefert. Wenn der mitgelieferte Schalldampfer verwendet werden soll, kann dieser montiert
werden, nachdem der Trockner installiert und befestigt wurde.

Abgesetzte Rohrleitungen des Trocknerauslasses

Wenn der Trockner in einem larmempfindlichen Bereich aufgestellt wird, kann die Abluft auch dezentral abgeleitet werden. Wenn die Entliiftung mit
Abluftleitungen versehen werden muss, ist mindestens eine LeitungsgroBe von 50 mm (2 Zoll) notwendig. Bei langeren Abluftleitungen muss der
Durchmesser (>150 mm Innendurchmesser fiir einzelne Trocknerbénke empfohlen, groBer fiir Installationen mit mehreren Banken) entsprechend
vergroBert werden.

Als Faustregel gilt ein minimaler Biegeradius von vier Mal dem Radius der Leitung.

Wichtiger Hinweis:
Wird die Leitung nicht korrekt verlegt, entsteht ein Gegendruck (angezeigt durch einen minimalen Druck auf dem Nebenstrommanometer), der eine
vollstdndige Regeneration des Nebenstrombetts verhindert und zu einem Taupunktverlust fiihrt.
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EINLASSFILTERSATZ - BAUGRUPPE

OIL-X Filter der Klasse AO fur allgemeine Anwendungen und OIL-X Filter der Klasse AA mit hohem Wirkungsgrad kdnnen
miteinander verbunden werden, um die Installation zu vereinfachen, indem der mitgelieferte Zugstangensatz verwendet wird.
Wenn ein zusatzlicher WS-Wasserabscheider der Klasse OIL-X installiert werden soll, verwenden Sie den entsprechenden
Zugstangensatz. Installieren Sie Wasserabscheider/Filter wie dargestellt in vertikaler Ausrichtung. Stellen Sie dabei sicher,
dass alle Zugstangenmuttern korrekt sitzen.

i r

B0

Q

QUELLE BESCHREIBUNG

Wasserabscheider (optional)

Universal-KoaleszenZfilter

Hochleistungs-KoaleszenZzfilter

Zugstangen

Dowty-Dichtung

Klasse
AA

Zugstangenmutter und Klasse
Unterlegscheibe Klasse AO

WS
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Wichtige Hinweise zur Ableitung und Entsorgung von fliissigem Kondensat
Adsorptionstrockner sind nur fiir die Behandlung von Wasserdampf ausgelegt (kein fliissiges Wasser oder Wasseraerosole).

Das vom Nachkuhler des Luftkompressors erzeugte fliissige Kondensat muss daher aus dem Druckluftsystem abgelassen werden, bevor die
Druckluft in den Feuchtluftbehalter (falls vorhanden) oder das CDAS-/OFAS-/FBP-Aufbereitungssystem eintritt.

Wenn die Installation einen Feuchtluftbehalter umfasst, muss das im Luftbehélter gesammelte Kondensat auch aus dem Druckluftsystem abgelassen
werden, bevor die Druckluft in das CDAS-/OFAS-/FBP-Aufbereitungssystem eintritt.

CDAS-/OFAS-/FBP-Aufbereitungssysteme werden mit universellen und hocheffizienten Koaleszenzfiltern fiir die Behandlung von Ol- und
Wasseraerosolen und Partikeln geliefert. Die Vorableitung der Fliissigkeit schiitzt die KoaleszenZzfilter vor Verunreinigungen und Beschadigungen.

Wenn Flissigkeit am Einlass der Vorfiltration vorhanden ist, muss der optionale Wasserabscheider OIL-X Klasse WS installiert werden.

Damit der Wasserabscheider (sofern vorhanden) und die Koaleszenzfilter ordnungsgemas funktionieren, muss das darin gesammelte olige, fllissige
Kondensat aus dem Druckluftsystem abgeleitet werden.

Beachten Sie bei der Verrohrung von Kondensatableitern unbedingt die folgenden Richtlinien:

. Die Kondensatablass-Auslassleitungen diirfen niemals miteinander verbunden werden, insbesondere wenn ein zeitgesteuerter Magnetableiter
am Flissigkeitsabscheider oder Luftbehalter des Luftkompressors angebracht ist.

. Wenn der Schwimmer ohne Luftverlust oder die elektronische Fillstandsmessung mit Null-Luft-Verlust das Kondensat ableitet, hat das
Kondensat keinen Systemdruck mehr.

— Kondensat l1auft daher unter Schwerkraft ab. Versuchen Sie niemals, das Kondensat vertikal oder iber groBe Entfernungen zu férdern.
- SchlieBen Sie an jeden Kondensatableiter eine spezielles Auslassleitung an.

- Kondensatablauf-Auslassleitungen miissen einen groBen Innendurchmesser aufweisen, um die Entstehung von Gegendruck zu
vermeiden, der die Ableitung des Kondensats verhindern wirde.

— Kondensatablaufieitungen miissen eine geringe Lénge aufweisen, um die Entstehung von Gegendruck zu vermeiden, der die Ableitung
des Kondensats verhindern wirde.

- SchlieBen Sie nach Moglichkeit jedes einzelne Auslassrohr an einen gemeinsamen, geneigten, belifteten Kondensatverteiler an, der in
den Einlass des Ol-/Wasserabscheiders fiihrt (Schwerkraftzufiihrung).

—-Wenn das Kondensat liber weite Strecken oder bis zu einer Héhe von > 0,3 m (iber dem Kondensatablauf transportiert werden
muss (damit es in einen Ol-/Wasserabscheider geleitet werden kann), kénnen Sle das Kondensat auch durch Schwerkraft in einen
Sammelbehalter ableiten und eine Pumpe verwenden, um das Kondensat in den Ol-/Wasserabscheider zu leiten.

. Wenn Sie einen Sammelbehélter und eine Pumpe verwenden, stellen Sie immer sicher, dass das bei eingeschalteter Pumpe gepumpte
Kondensatvolumen klein ist und nicht Giber den OI-/Wasserabscheider lauft oder eine stabile Emulsion bildet.

. Bei Anschluss eines luftverlustfreien Schwimmerableiters oder eines luftverlustfreien elektronischen Flillstandssensorableiters an einen Luftbehalter:

— SchlieBen Sie den Ablassanschluss des Luftbehélters an den unteren Einlass des Kondensatableiters an und schlieBen Sie eine
Ausgleichsleitung zwischen dem oberen Einlassanschluss des Ablasses und dem Manometeranschluss des Luftbehalters an, um
LLufteinschliisse” zu vermeiden.

—Wenn nur an den oberen Einlassanschluss des Ablasses angeschlossen wird, muss sich der Ablass direkt unter dem Ablassanschluss des
Luftbehalters befinden.

— Die Verschraubungen sollten vertikal sein und eine direkte Verbindung vom Luftbehélter zum Ablasseinlass bieten, um ,Lufteinschlisse “
zu vermeiden.

— Die Verschraubungen sollten einen groBen Innendurchmesser aufweisen, um ,Lufteinschlisse” zu vermeiden.
— Die Verschraubungslange sollte kurz gehalten werden, um ,Lufteinschliisse” zu vermeiden.

— Die Verschraubungen sollten einen groBen Innendurchmesser aufweisen, um ,Lufteinschliisse” zu vermeiden.
— Verwenden Sie keine Winkelstiicke oder horizontalen Rohrleitungen, um ,Lufteinschliisse” zu vermeiden.

. Stellen Sie sicher, dass jeglicher Abstrom vom Druckluftsystem auf legale und verantwortungsvolle Weise gemaB den ortlichen
Umweltbestimmungen entsorgt wird.

o Bei Nichterfiillung der obenstehenden Anforderungen kann die Leistung des Trockners vermindert werden und die Gewahrleistung erlischt.

ABFLUSSLEITUNGEN NICHT ZUSAMMEN ANSCHLIESSEN
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Ausgleichsleitung
vom Punkt gleichen
Drucks liber dem

Kondensatpegel
(z. B. Anschluss fiir
Manometer)

An den oberen
Einlass des Ablaufs
angeschlossen

An den unteren Einlass des Kondensatauslass Rohrleitung
Ablaufs angeschlossener mit groBem Innendurchmesser,
Luftbehalter kurze Lange

KONDENSAT NICHT
AUFWARTS ABLEITEN

7|
(.

OBERER EINLASS
DES ABLAUFS

Direkt unter dem
Luftbehalter
installieren Fittings
mit groBem
Innendurchmesser
(1/2 Zoll)
verwenden Fitting
vertikal und kurz
halten

An den oberen Einlass Kondensatauslass Rohrleitung

des Ablaufs mit groBem Innendurchmesser,
angeschlossener kurze Lange
Luftbehalter KONDENSAT NICHT

AUFWARTS ABLEITEN

Il

Kondensatverteiler

Die Verwendung eines Kondensatverteilers wird empfohlen. Das obige Beispiel zeigt die Verwendung eines Kondensatverteilers,
bei dem die Lange jeder einzelnen Ablassleitung auf ein Minimum beschrankt ist und der Kondensatverteiler zugeftihrt wird. Der
schrige Kondensatverteiler speist den Ol-/Wasserabscheider unter Schwerkraftwirkung.
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MECHANISCHE INSTALLATION
DER VAKUUMPUMPE
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MECHANISCHE INSTALLATION DER VAKUUMPUMPE

Wihlen Sie den Platz fiir die Vakuumpumpe so, dass ausreichend Platz fiir die Luftzirkulation zum Motorliifter und einen einfachen Zugang bei
Wartungsarbeiten verbleibt.
Es wird empfohlen, die Vakuumpumpe zur einfachen Wartung mindestens 300 mm iiber der Montageebene zu platzieren.

Installation des Vakuumpumpen-Absperrventils (VSO)

. Die Aufbereitungssysteme CDAS LE/OFAS LE/FBP LE werden mit einem Vakuumpumpen-Absperrventil (VSO) geliefert, um die Vakuumpumpe
vor Druckbeaufschlagung zu schiitzen.
Das VSO wird lose geliefert und muss fiir den vakuumunterstiitzten Betrieb installiert werden. g:‘;g::’:gg:m;’me
Das VSO ist an die Auslassbaugruppe des Trockners angeschlossen und kann je nach Positionierung der AUSTAUSCHEN
Vakuumpumpe links oder rechts vom Trockner installiert werden.
Entfernen Sie fiir die Installation des VSO die Verschlussplatte von der Auslassventilbaugruppe des Trockners. A
Bewahren Sie sie fiir den kaltregenerierten Riickfallmodus auf. ACHTUNG ENDPLATTE MUSS
Befestigen Sie das Vakuumpumpen-Absperrventil (VSO) mit den mitgelieferten M10-Sechskantschrauben am AUFBEWAHRT WERDEN
offenen Anschluss der Auslassventileinheit.
Stellen Sie sicher, dass die Befestigungen nacheinander mit einem Drehmoment von 34 Nm festgezogen werden.

Hinweis: Das Vakuumpumpen-Absperrventil (VSO) und der Trockner-Auslassgehduseflansch (komplett mit T-Stiick) konnen ausgetauscht werden,
wenn lhre Installation dies erfordert.

Lange des Vakuumpumpenschlauchs
Die Aufbereitungssysteme CDAS LE/OFAS LE/FBP LE werden mit einem Vakuumschlauch geliefert, der zwischen dem Absperrventil der
Vakuumpumpe (VSO) und dem Einlass der Vakuumpumpe angeschlossen wird.
Der Vakuumpumpenschlauch wird in einer Lédnge von 3 m geliefert und muss entsprechend den Anforderungen der Vakuumpumpeninstallation
abgelangt werden.
Beriicksichtigen Sie beim Kiirzen des Schlauchs den Standort der Pumpe.
Der Schlauch darf bei der Montage nicht gespannt, verdreht oder verzerrt werden.
Wenn der Schlauch gebogen werden muss, wird ein minimaler Biegeradius von 350 mm empfohlen.
Fiihren Sie Schnitte sauber und gerade aus.

Vakuumpumpen Schlauchbaugruppe
Die Aufbereitungssysteme CDAS LE/OFAS LE/FBP LE werden mit den entsprechenden Schlauchanschliissen geliefert, um einen
Schlauchanschluss am Absperrventil der Trockner-Vakuumpumpe und an der Vakuumpumpe zu erméglichen.
Die Schlauchverbindungen sollten montiert und am Vakuumpumpenschlauch befestigt werden, nachdem der Schlauch korrekt abgeldangt wurde.
Schieben Sie den Vakuumschlauch auf die mitgelieferten Schlauchtiillen.
Stellen Sie sicher, dass der Schlauch richtig auf den Schlauchtiillen sitzt und befestigen Sie ihn mit den Schlauchklemmen.

Hinweis: Es wird empfohlen, Schlauchtiille und Dowty-Dichtung vor der Schlauchmontage im Vakuumpumpenventil festzuschrauben.

Einlassanschluss der Vakuumpumpe
Sobald der Vakuumschlauch montiert ist, schlieBen Sie den Vakuumpumpenschlauch an das Vakuumpumpen-Absperrventil (VSO) des Trockners
an.
Bei Installationen mit einer einzelnen Vakuumpumpe (CDAS LE/OFAS LE/FBP LE Modelle 100 bis 140 unter Verwendung der Pumpensatze
HLVAP-OL-02-100 bis 140) schlieBen Sie den Vakuumschlauch mit dem mitgelieferten AuBengewindeadapter und der mitgelieferten Dowty-
Dichtung direkt am Einlass der Vakuumpumpe an.
Bei Installationen von Duplex-Vakuumpumpen (CDAS LE/OFAS LE/FBP LE Modelle 150 bis 170 mit den Pumpenséatzen HLVAP-OL-02-150 bis
170) schlieBen Sie den Vakuumschlauch direkt an die mitgelieferte Einlassrohrleitung der Duplex-Vakuumpumpe an (angeschlossen an die
Einldsse beider Vakuumpumpen).

WICHTIGE HINWEISE: Vakuumpumpenauslass
Der Luftstrom aus dem Auslass der Vakuumpumpe darf unter keinen Umstdnden eingeschrénkt werden.
Warnung ° Ein eingeschréankter Luftstrom fiihrt zu einem Taupunktverlust des Trockners und einer moglichen Beschadigung der Vakuumpumpe.
. Unter keinen Umstdnden darf der Vakuumauslass teilweise geschlossen oder verdeckt werden.
Ein teilweises SchlieBen oder Verdecken des Auslasses der Vakuumpumpe kann die Vakuumpumpe unter Druck setzen, die Pumpe beschadigen
und zu schweren Verletzungen fiihren.
Wenn der Auslass der Vakuumpumpe fernverlegt werden soll, verwenden Sie Rohrleitungen mit einem Innendurchmesser von mindestens
> 200 mm (mit zunehmender L&nge den Innendurchmesser erhéhen).
Die Lange der Rohrleitung darf 5 m nicht iiberschreiten.
Stellen Sie sicher, dass die Rohrleitungen ein Gefille aufweisen, um die Ansammlung von Kondensat zu vermeiden (lassen Sie niemals zu, dass
sich Kondensat in den Rohrleitungen ansammelt).
Achten Sie darauf, dass das Kondensat nicht gefriert und die Abgasleitung verstopft.
Verwenden Sie keine 90°-Bdgen, verwenden Sie schwenkbare Bégen und diese nur bei Bedarf.
Stellen Sie sicher, dass die verwendeten Rohrverschraubungen den Luftstrom oder den Kondensatabfluss nicht einschranken oder behindern.
Verwenden Sie keine Absperrventile




Einzelpumpeninstallation (CDAS LE/OFAS LE/FBP LE Trocknermodelle 100 bis 140) Duplexpumpeninstallation (CDAS LE/OFAS LE/FBP LE Trocknermodelle 150 bis 170)

Entliiftungsventileinheit Vakuumschlauchschelle

Einlassventileinheit Vakuumschlauch

Abluftgehduseflansch

Schwenkbarer Bogen mit Innengewinde

Entliiftungsventileinheit Vakuumschlauchschelle 0-Ring Adapter mit AuBengewinde

Einlassventileinheit Vakuumschlauch

Vakuumpumpen-Absperrventil (VSO) Dowty-Dichtung

Abluftgehduseflansch Schwenkbarer Bogen mit Innengewinde Dowty-Dichtung Duplex-Pumpeneinlassleitungen (nur HLVAP-OL-Modelle 150 bis 170)

0-Ring Adapter mit AuBengewinde Vakuumschlauchtiille

Vakuumpumpen-Absperrventil (VSO) Dowty-Dichtung
Dowty-Dichtung

Vakuumschlauchtiille

o1
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ELEKTRISCHE INSTALLATION
ANSCHLIESSEN DER
EINGANGSSTROMVERSORGUNG
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IDENTIFIZIERUNG DER KOMPONENTEN

Kabelauswahl, Kabelanschliisse (Verkabelung), Einrichtung, elektrische
Inbetriebnahme und Wartung miissen von einem qualifizierten und
kompetenten Elektrotechniker gemaB den ortlichen Elektrovorschriften

durchgefiihrt werden.
WARNUNG

Komponenten
Elektrische Komponenten und Sensoren im Trocknergehduse sind unten hervorgehoben.

Sdulendruck-Messgerate x 2

Einstellbare Spiileinheit
Schnelldruckreglerventil
MCB

Stromversorgung

PLC

7,1" Touchscreen-HMI

Anschlussblock

Motorschutzeinheit (MPU*)

SPS-Erweiterungsmodul
Anschlussblock

Externer elektrischer Isolator
Elektrischer 3-Phasen-Anschlussblock
Vakuumpumpe - Elektrischer Anschlussblock*

Schitz*

5/2-Steuerventile

Steuerluftfilter
Abluftverteiler-Drucksensor

Auslasstaupunkt-Hygrometersensor

* Wichtiger Hinweis:

CDAS LE/OFAS LE/FBP LE Modelle 150,

160 und 170 werden werksseitig fiir die
Verwendung mit einem Duplex-Vakuumsystem
(2 x dlgeschmierte Vakuum-Hilfspumpen an
einem Rahmen) und mit 2 MPUs und 2 Schiitzen
fiir individuelle Pumpensteuerung geliefert
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ELEKTRISCHE INSTALLATION - ANSCHLIESSEN DER
EINGANGSSTROMVERSORGUNG

Stromversorgung des Trockners

Informationen zu Spannungen, Frequenzen, Toleranzen und Leistungsaufnahme finden Sie im Abschnitt ,Technische Daten” dieses
Handbuchs. Stellen Sie sicher, dass die Verteilungsplatine ausreichend isoliert und abgesichert ist, und achten Sie auf die richtigen
KabelgréBen flr die Installation. Netzkabel nicht im Lieferumfang enthalten.

Die Modelle CDAS LE/OFAS LE/FBP LE erfordern ein dreiphasiges Netzkabel. Dieses muss von einem qualifizierten Elektrotechniker
gemaB den ortlichen Elektrovorschriften ausgewahlt werden. 4-adrig (L1/L2/L3/Masse) oder 5-adrig (L1/L2/L3/Neutral/Masse) und
eine Mindestquerschnittsfliche von 6 mm?2 werden empfohlen.

1. Filhren Sie das 3-phasige Stromversorgungskabel vom offenen Bereich an der Unterseite des Trocknersteuergehauses an der
linken Seite des Gehauses hinauf (am Steuerluftfilter vorbei).

2. Flhren Sie das Stromversorgungskabel durch die groBere der 3 Kabeldurchfiihrungen.

Entfernen Sie die Kabelisolierung und bereiten Sie die Kabelenden vor (jede Ader muss mit geeigneten Aderendhtilsen
abgeschlossen werden).

Entfernen Sie die Sicherheitsabdeckung, die die Eingangsanschliisse an der Unterseite des Isolators bedeckt
SchlieBen Sie Ader L1 an T1 des elektrischen Isolators an
SchlieBen Sie Ader L2 an T2 des elektrischen Isolators an
SchlieBen Sie Ader L3 an T3 des elektrischen Isolators an

SchlieBen Sie bei Verwendung des 5-adrigen Kabels die Neutralader an der Unterseite des mit N gekennzeichneten
Hilfskontakts an (linker Anschluss des Isolators).

9. SchlieBen Sie die Sicherheitsabdeckung am Isolator an, wenn alle Kontakte hergestellt sind.
10. SchlieBen Sie den Schutzleiter (PE) an den Massebolzen des Mantels neben dem Isolator an.

Entfernen der Sicherheitsabdeckung Anschluss eines 5-adrigen Kabels
(3 Phasen + Neutralleiter und Erde) abgebildet.
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SOFTWAREKONFIGURATION WAHREND DER INBETRIEBNAHME

Wahrend der Inbetriebnahme eines CDAS LE-/OFAS LE-/FBP LE-Aufbereitungssystems miissen
die Funktionen entsprechend der Installation aktiviert/deaktiviert/konfiguriert werden. Eine falsche
Einrichtung kann zu Schaden am Trockner und/oder der Vakuumpumpe flihren. Daher dirfen die
Aufbereitungssysteme CDAS LE/OFAS LE/FBP LE nur von einem von Parker geschulten Techniker
installiert und in Betrieb genommen werden.

WICHTIGE HINWEISE:
Parker haftet nicht fir Schaden, die auf eine falsche Konfiguration durch nicht geschultes Personal
zuruckzufuhren sind.
Durch eine falsche Einrichtung erlischt die Garantie des Trockners.

Um den Trockner einzurichten, muss der Inbetriebnahmetechniker mit der Software-Menustruktur
und der Bedienung des Trockners vertraut sein. Fur die Einrichtung bei der Inbetriebnahme ist
Servicezugriffsebene 1 erforderlich.

Passworter flr die Serviceebene werden geschulten Technikern nach Abschluss der Serviceschulung
und uber die TechNet-Site von Parker GSFE bereitgestellt. Weitere Informationen erhalten Sie vom
technischen Support-Team von Parker GSFE.

VERFAHREN ZUR EINGABE DES PASSWORTS FUR DEN ZUGRIFF AUF
SERVICEEBENE 1
(Erforderlich fiir die Inbetriebnahme des Trockners)
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Schalten Sie den Trockner ein und warten Sie, bis die Initialisierung der Steuerung
abgeschlossen ist.

Dricken Sie die INFO-Taste @

Dricken Sie die PFEIL NACH RECHTS-Taste, um auf die INFO-Seite 2 zuzugreifen

Driicken Sie die Taste BENUTZERZUGRIFF [P RRIERE

64

Geben Sie das Passwort fur

Serviceebene 1 ein und driicken
Sie die Eingabetaste

Die Eingabe des korrekten Passworts fiir Serviceebene 1 ermoglicht nun den Zugriff
auf die Untermeniis fiir die Einrichtung des Trockners.

Driicken Sie die PFEIL NACH LINKS-Taste

Driicken Sie die Taste EINRICHTUNG DES TROCKNERS

Untermeniiebene EINRICHTUNG DES TROCKNERS (Menuubersicht siehe unten).

ﬂ Dryer Set Up

Auswahl des
Auslasstaupunkts

Digital-/
Analogausgange

Digitale
Eingange

Sensoren
aktivieren/
deaktivieren

ECO aktivieren/
deaktivieren

Alarmein-
stellungen

ﬂ Dryer Set Up
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VAKUUMPUMPEN FUR KALTREGENERIERTE TROCKNER

MIT VAKUUMUNTERSTUTZUNG VON PARKER

Parker HLVAP-OL Vakuum-Hilfspumpen - Modelle und Durchflusskapazitat

Parker CDAS LE/OFAS LE/FBP LE Behandlungssysteme bestehen aus einem _
kaltregenerierten Adsorptionstrockner, der das vakuumunterstiitzte Spulverfahren
zur Regeneration nutzt. Dies ermoglicht die Verwendung eines geringeren
Spillvolumens im Vergleich zu einem gleichwertigen kaltregenerierten
PSA-Trockner, was den Energieverbrauch und den Luftverbrauch senkt. CDAS LE 100
. OFAS LE 100 HLVAP-OL-02-100 Einfach B0 - 140 m*/h
Vom Werk zugelassene Vakuum-Hilfspumpen EBP LE 100 (U5.166 XL)
Parker GSFE bietet die Aufbereitungssysteme CDAS LE/OFAS LE/FBP LE CDAS LE 110
zusammen mit einer werkseitig zugelassenen Vakuum-Hilfspumpe fir jedes . (G053465.2 .
Trocknermodell an. OFAS LE 110 HLVAP-OL-02-110 Einfach (US.166 XL) - 140 m*/h
FBP LE 110 )
Wichtiger Hinweis: Aufbereitungssystem und Vakuumpumpe sind separat zu CDAS LE 120
bestellen. OFAS LE 120 HLVAP-OL-02-120  Einfach  CU°2078:2 - 171 m#/h
EBP LE 120 (U5.201 XL)
Kaltregenerierte Vakuum-Hilfspumpen (HLVAP-OL) SDAS E 150
Die werkseitig gelieferten Vakuumpumpen in den HLVAP-OL-Satzen stammen OFAS LE 130 HLVAP-OL-02-130 Einfach G053466.2 _ 256 m*/h
aus der Becker U-Serie 6lgeschmierter (OL) Vakuumpumpen. Je nach FBP LE 130 (U5.301 XL)
Durchflusskapazitat des Trockners und Anforderungen an das Spulvolumen
werden drei Modelle der Becker U-Serie verwendet. CDAS LE 140 0053466.2
OFAS LE 140 HLVAP-OL-02-140 Einfach (U5.301 X.L) - 256 m*/h
FBP LE 140 ’
CDAS LE 150 Duplex
OFAS LE 150 HLVAP-0L-02-150 (am U5.201 XL.2 U5.166 XL.2 311 mé/h
FBP LE 150 Rahmen)
PARKER HLVAP-OL VAKUUM-HILFSPUMPEN EINZEL- UND OFAS LE 160 P
OFAS LE 160 HLVAP-0OL-02-160 (am U5.301 XL.2 U5.166 XL.2 396 m*/h
DUPLEX-MODELLE GERIRERL Fehmen)
Um eine effiziente Regeneration des Offline-Trockenmittelmaterials zu gewahrleisten, bestehen die Artikelnummern des CDAS LE 170 Duplex s
Parker HLVAP-OL Vakuum-Hilfspumpensatzes aus einer einzelnen Vakuumpumpe oder einem Paar Vakuumpumpen OFAS LE 170 HLVAP-0L-02-170 (am U5.301 XL.2 U5.201 XL.2 427 m*/h
(in einer Duplex-Konfiguration angeordnet). FBP LE 170 Rahmen)

VAKUUMPUMPE 1

Parker CDAS LE/OFAS LE/FBP LE - Elektrische Anschliisse und Stromverbrauch der Parker
HLVAP-OL Vakuum-Hilfspumpe

VERSORGUNGS-
SPANNUNG
50 HZ

VERSORGUNGS-
SPANNUNG
60 HZ

ANSCHLUSS
TYP
HLVAP-OL

VAKUUMPUMPE 30 3,0 4,0 55 55 7,0 8,5 9,5
(KW) 50 Hz

400V (+/- 10 %)/3 PH/50 Hz

460V (+/-) 10 %/3 PH/60 Hz

In Schalttafel integrierter Trennschalter

VAKUUMPUMPE 2

Konfiguration mit einer

Konfiguration mit einer einzelnen Vakuumpumpe Duplex-Vakuumpumpe

HLVAP-OL

VAKUUMPUMPE 3,6 3,6 48 6,6 6,6 8,4 10,2 11,4
(KW) 60 Hz
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VAKUUMPUMPE - ELEKTRISCHER ANSCHLUSS AN DEN TROCKNER

Die Vakuumpumpe(n) sind mit den mitgelieferten Kabeln an den Trockner CDAS LE/OFAS LE/FBP LE anzuschlieBen.

Kabelanschluss - Trocknergehduse

PUMPE 1 (ALLE MODELLE)

1. Ein Ende des mitgelieferten 4-adrigen (3-phasigen) Kabels fiir die
Vakuum-Hilfspumpe ist mit 3 x 2,5 mm? Aderendhiilsen und einem
M6-Ring-Crimp abgeschlossen.

Die Kabeladern sind als L1, L2 und L3 gekennzeichnet.
SchlieBen Sie Ader L1 an Klemme X7-1 L1 an
SchlieBen Sie Ader L2 an Klemme X7-2 L2 an
SchlieBen Sie Ader L3 an Klemme X7-3 L3 an

Verbinden Sie den M6-Ringkabelschuh mit dem Erdungsbolzen
unter dem Isolator

7. Fuhren Sie das Pumpenversorgungskabel durch die angegebene
kleinere Kabeltille.

8. Verlegen Sie das Kabel zur Vakuumpumpe.

o0k wN

PUMPE 2 (nur MODELLE 150/160/170)

1. Ein Ende des mitgelieferten 4-adrigen (3-phasigen) Kabels fiir die
Vakuum-Hilfspumpe ist mit 3 x 2,5 mm?2 Aderendhiilsen und einem
M6-Ring-Crimp abgeschlossen.

Die Kabeladern sind als L1, L2 und L3 gekennzeichnet.
SchlieBen Sie Ader L1 an Klemme X7-4 L4 an
SchlieBen Sie Ader L2 an Klemme X7-5 L5 an
SchlieBen Sie Ader L3 an Klemme X7-6 L6 an

Verbinden Sie den M6-Ringkabelschuh mit dem Erdungsbolzen
unter dem Isolator

7. Flhren Sie das Pumpenversorgungskabel durch die angegebene
kleinere Kabeltille.

oo s ®N

8. Verlegen Sie das Kabel zur Vakuumpumpe.

Weiter mit Kabelanschluss — Vakuum-Hilfspumpe

VAKUUM-HILFSPUMPE 1  BEDIENFELD L1
STROMKABEL PUMPE 1 VERTEILER X7 L1

VAKUUM-HILFSPUMPE 2  BEDIENFELD L4
STROMKABEL PUMPE 2 VERTEILER X7 L4

|x8 |x9| X10 |
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DUPLEXPUMPE
MODELLE 150 BIS 170

ELEKTRISCHER ANSCHLUSS DER VAKUUMPUMPE AN DIE PUMPE

Die Vakuumpumpe(n) miissen mit den von einem qualifizierten Elektrotechniker gelieferten Kabeln an den CDAS LE/OFAS LE/
FBP LE-Trockner angeschlossen werden. Stellen Sie sicher, dass alle Kabel sicher verlegt wurden, um Stolperfallen zu vermeiden.

Kabelanschluss - Vakuum-Hilfspumpe

1. Verlegen Sie das nicht abgeschlossene Ende des 4-adrigen (3-phasigen) Kabels der Vakuum-Hilfspumpe vom Trockner
zur Vakuumpumpe (in Ubereinstimmung mit den &rtlichen Elektrovorschriften).

2. Schneiden Sie das Kabel auf die richtige Ladnge ab. Achten Sie dabei darauf, dass die Kabeladern im Anschlusskasten

der Vakuumpumpe abgeschlossen werden kdnnen.

Entfernen Sie die Abdeckung vom Anschlusskasten der Vakuum-Hilfspumpe (siehe Abbildung).

Uberpriifen Sie die Verdrahtungsanforderungen fiir jeden Pumpenmotor (STERN oder DREIECK) anhand des

Typenschilds der Pumpe/des Pumpenhandbuchs.
(HINWEIS: Bei Duplexpumpen kann es erforderlich sein, dass die einzelnen Pumpen unterschiedlich verdrahtet sind,
d. h. eine Pumpe in der STERN-Konfiguration, eine Pumpe in der DREIECK-Konfiguration).

Fihren Sie das mitgelieferte Kabel durch die Kabeldurchflihrung an der Seite des Anschlusskastens.

Entfernen Sie die auBere Kabelisolierung.

Entfernen Sie die Isolierung der einzelnen Drahte und schlieBen Sie das Kabel mit geeigneten Ringkabelschuhen ab.

SchlieBen Sie Ader 1 (L1) des Netzkabels an Klemme U1 an

. SchlieBen Sie Ader 2 (L2) des Netzkabels an Klemme V1 an

0. SchlieBen Sie Ader 3 (L3) des Netzkabels an Klemme W1 an

1. SchlieBen Sie die Erde an eine geeignete Erdungsklemme im Anschlusskasten an.
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Hinweis: Die interne Verdrahtungskonfiguration (STERN/DREIECK) variiert je nach PumpengréBe — stellen Sie sicher, dass

die Pumpe in der richtigen Konfiguration verdrahtet ist, wie auf der Pumpe und/oder im Pumpenhandbuch angegeben. Die
Pumpenverkabelung muss von einem qualifizierten Elektrotechniker konfiguriert werden.

12. Starten Sie nach dem AnschlieBen den Trockner und vergewissern Sie sich, dass sich die Pumpe in die richtige Richtung
dreht. Die Drehrichtung ist auf der Pumpe deutlich sichtbar angegeben.

13. Wenn sich die Pumpe in die falsche Richtung dreht, trennen Sie die Stromversorgung und vertauschen Sie an den
Versorgungskabelklemmen an der Vakuumpumpe zwei Phasen.

A

w2 U2 V2

ut | vi| w1

= A == g

Konfiguration der Pumpenverkabelung
(Siehe Pumpentypenschild)

AKTIVIERUNG VON VAKUUMPUMPEN IN DER SOFTWARE

CDAS LE/OFAS LE/FBP LE-Trockner werden STANDARDMASSIG mit aktivierter Vakuumpumpe 1 (alle Modelle) und
aktivierter Vakuumpumpe 2 (nur Modelle 150/160/170) geliefert. Es wird empfohlen, wahrend der Inbetriebnahme zu
Uberpriifen, ob die Vakuumpumpen in der Software aktiviert sind.

Zugriffsebene: Service 1-Zugriff ist erforderlich

MENU: Einrichtung des Trockners

Untermeniis: Digital-/Analogausgange

Wihlen Sie: VAKUUMPUMPE 1 (Taste schaltet zwischen AKTIVIERT und DEAKTIVIERT)
VAKUUMPUMPE 2 (Taste schaltet zwischen AKTIVIERT und DEAKTIVIERT)

WICHTIGE HINWEISE
Aktivieren Sie Vakuumpumpe 2 nicht bei den Modellen 100/110/120/130/140
Deaktivieren Sie Vakuumpumpen nicht, wenn werkseitige HLVAP-Vakuumpumpen verwendet werden
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WERKSEINSTELLUNGEN DER CDAS LE/OFAS LE/FBP LE-
MOTORSCHUTZEINHEIT (MPU)

Jedes CDAS LE/OFAS/LE/FBP LE-Modell verfligt Giber einen passenden, werkseitig
zugelassenen HLVAP-OL-Vakuum-Hilfspumpensatz mit zwei Frequenzen (50 Hz/60 Hz)
separat zu bestellen).

Der HLVAP-OL-Satz besteht aus einer einzelnen Vakuum-Hilfspumpe oder einer Duplex-
Vakuum-Hilfspumpe (2 Pumpen, die auf einem Rahmen mit Verbindungsrohren montiert sind
und als eine groBe Pumpe arbeiten).

Die CDAS LE/OFAS LE/FBP LE-Modelle 100 bis 140 verwenden eine einzige Vakuum-
Hilfspumpe. Im Steuergehduse sind 1 x Motorschutzeinheit (MPU) und 1 x Schiitz
untergebracht.

Die CDAS LE/OFAS LE/FBP LE-Modelle 150 bis 170 verfligen liber eine Duplex-Vakuum-
Hilfspumpe. Im Steuergehduse sind 2 x Motorschutzeinheit (MPU) und 2 x Schiitz
untergebracht.

Der Zweck der Motorschutzeinheit (MPU) besteht darin, die CDAS LE/OFAS LE/FBP LE-Steuerung vor ibermaBiger
Stromaufnahme zu schiitzen.

CDAS LE/OFAS LE/FBP LE-MOTORSCHUTZEINHEIT (MPU) -
EINSTELLUNGEN FUR 60-HZ-BETRIEB

Der LE-Trockner ist werkseitig auf eine Betriebsfrequenz von 50 Hz eingestellt.

Wenn die eingehende Stromversorgung eine Frequenz von 60 Hz aufweist, miissen die MPU-Einstellungen gemaB der
folgenden Tabelle angepasst werden.

60-HZ-BETRIEB

CDAS LE 100

—

. 6053465.2
MPUs sind werkseitig auf die Verwendung mit 50-Hz-Pumpen ausgelegt. OFAS LE 100 HLVAP-0L-02-100 Einfach (U5.166 XL) 3.6 1 ! 9 -
. . . . . FBP LE 100 :
Die folgenden Tabellen zeigen die werkseitigen Standardstromeinstellungen (Ampere) der MPUs.
CDAS LE 110 053465.2
50-HZ-BETRIEB OFAS LE 110 HLVAP-OL-02-110 Einfach : 36 1 1 9 -
FBP LE 110 (U5.166 XL)
CDAS LE 120
FBP LE 120 (U5.201 XL)
CDAS LE 130
OFAS LE 130 HLVAP-OL-02-130 Einfach (053466.2 6.6 1 1 16 -
SRR LE 130 (U5.301 XL)
CDAS LE 140
OFAS LE 140 HLVAP-OL-02-140 Einfach {3%5333'1“)’(3) 66 1 1 16 =
CDAS LE 100 6053465.2 FBP LE 140 '
OFAS LE 100 HLVAP-0L-02-100 Einfach (US.166 X0) 3 1 1 8 - CDAS LE 150
FBP LE 100 ' SFASES I HLVAP-OL-02-150 Duplex U320 XL.2und g, 2 2 12 9
(am Rahmen)  U5.166 XL.2
CDAS LE 110 C053465.2 FBP LE 150
OFAS LE 110 HLVAP-0L-02-110 Einfach : 3 1 1 8 - CDAS LE 160
(U5.166 XL) Duplex  U5.301 XL.2 und
FBPLE 110 OFAS LE 160 HLVAP-0L-02-160 10,2 2 2 16 9
(am Rahmen)  U5.166 XL.2
CDAS LE 120 6052098.2 FBP LE 160
OFAS LE 120 HLVAP-0L-02-120 Einfach (US.201 Y1) 4 1 1 1 - CDAS LE 170
FBP LE 120 ' OFAS LE 170 HLVAP-OL-02-170 Duplex US.301 XL.2und 4, 2 2 16 12
(am Rahmen) U5.201 XL.2
CDAS LE 130 TSR FBP LE 170
OFAS LE 130 HLVAP-0L-02-130 Einfach e o) 55 1 1 15 =
FBP LE 130 :
CDAS LE 140
OFAS LE 140 HLVAP-0L-02-140 Einfach (ﬁgsg’é‘f")’(f) 55 1 1 15 -
FBP LE 140 :
CDAS LE 150
OFAS LE 150 HLVAP-OL-02-150 (amD;;’Lemxen) U5l325°11 6)2")'(2L‘;“d 7 2 2 1 8
FBP LE 150 : :
CDAS LE 160
SN IS 10| HLVAP-OL-02-160 (amD;;’:]emxen] U5035°11 6’2")'(2&“" 85 2 2 15 8
FBP LE 160 : :
CDAS LE 170
OFAS LE 170 HLVAP-0L-02-170 DR et 9,5 2 2 15 1

(am Rahmen)  U5.201 XL.2

FBP LE 170

Wichtige Hinweise:

HLVAP-OL-Vakuumpumpen kénnen mit zwei Frequenzen betrieben werden (fiir 50-Hz- oder 40-Hz-Stromnetze geeignet).
Standardmanig sind die MPUs werkseitig fir den Betrieb mit 50-Hz-Stromversorgung konfiguriert.

Fir den 60-Hz-Betrieb mussen die MPUs wahrend der Inbetriebnahme mit den 60-Hz-Einstellungen konfiguriert werden.
Wenn fir die Installation keine HLVAP-OL-Pumpen verwendet werden, missen moglicherweise die MPU-
Einstellungen geandert oder die MPUs gegen ein Gerat mit einer hoheren Stromkapazitat ausgetauscht werden.
Siehe Seite 65 fur weitere Informationen.

~J
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Temperatursensor der Vakuumpumpe - Elektrischer Anschluss

CDAS LE/OFAS LE/FBP LE-Trockner mit 6lgeschmierten Vakuumpumpen haben eine voreingestellte Aufwarmzeit von 10 Minuten.
Sollte es zu einer kurzen Unterbrechung der Stromversorgung (Spannungseinbruch) kommen, geht der Trockner erneut in die
Aufwarmphase der Pumpe Uber. Die von Parker gelieferten HLVAP-02 Vakuum-Hilfspumpensétze enthalten standardmaBig einen
PT1000-Temperatursensor. Wenn die PT1000-Sensoren der Pumpe tber das mitgelieferte Kabel (x2 Kabel bei den Modellen
150/160/170) an den Trockner angeschlossen sind, eine kurze Stromunterbrechung (Spannungseinbruch) auftritt und die
Vakuumpumpen eine Betriebstemperatur von >50 °C anzeigen, wird der Trockner automatisch neu gestartet.

Bei der Inbetriebnahme missen die Temperatursensoren der
Vakuumpumpe vom Inbetriebnahmetechniker angeschlossen werden.

Elektrisches Anschlussverfahren
Die Kabel sind an einem Ende mit einem Stecker abgeschlossen
Sensorstecker an Sensoren anschlieBen und sichern

Verlegen Sie das Sensorkabel auf der rechten Seite des
Steuergehauses (im vorhandenen Kabelkanal) zur SPS nach oben.

Die Anschlisse erfolgen an den Abschnitten X9 und X10, wie in der
Abbildung unten gezeigt

Sensor Pumpe 1
SchlieBen Sie eine Kabelader an Klemme X10-16 an
SchlieBen Sie die andere Kabelader an Klemme X9-11 an
Sensor Pumpe 2 (nur bei den Modellen 150/160/170)
SchlieBen Sie eine Kabelader an Klemme X10-18 an
SchlieBen Sie die andere Kabelader an die Klemme X9-12 an

ELEKTRISCHE INSTALLATION - [ i ekt

Zugriffsebene: Service 1-Zugriff ist erforderlich

MENU: Einrichtung des Trockners

Untermenii: Sensor aktivieren/deaktivieren
Werkseinstellung Temperatursensor Pumpe 1 — Aktiviert
(Modelle 100 BIS 170)

Werkseinstellung Temperatursensor Pumpe 2 — Aktiviert

(nur Modelle 150/160/170 — nicht einstellen, wenn nur
VAKUUMPUMPE AN DEN
SENSOR BEDIENFELD KABELKERN 1 KABELKERN 2
I I z O C KN E I ! TEMPERATUR PUMPE 1 VERTEILER X9-11 X10-16

TEMPERATUR PUMPE 2 VERTEILER X9-12 X10-18

EINZELPUMPE DUPLEXPUMPE
MODELLE 100 BIS 140 MODELLE 150 BIS 170

14




VERWENDUNG ALTERNATIVER
VAKUUMPUMPEN MIT CDAS
LE/OFAS LE/FBP LE
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SEHR WICHTIG: UBERPRUFUNG DER EIGNUNG DER ELEKTRISCHEN KOMPONENTEN

DER BETRIEB DER VAKUUM-HILFSPUMPE(N) WIRD VON DER CDAS LE/OFAS LE/FBP LE-STEUERUNG
GESTEUERT.

DIE 3-PHASEN-STROMVERSORGUNG ZUM BETRIEB DER VAKUUMPUMPEN WIRD UBER DIE
TROCKNERSTEUERUNG BEREITGESTELLT.

DIE VAKUUM-HILFSPUMPEN WERDEN UBER EINE 3-PHASEN-VERKABELUNG, DIE MIT DEM TROCKNERPAKET
GELIEFERT WIRD, MIT DEM CDAS LE/OFAS LE/FBP LE-STEUERUNGSSYSTEM VERKABELT.

DIE LEISTUNGSSCHALTKOMPONENTEN, DIE ELEKTRISCHE VERDRAHTUNG UND DER ISOLATOR IM CDAS LE/
OFAS LE/FBP LE-STEUERSYSTEM WURDEN AUF DIE VON PARKER GSFE GELIEFERTEN HLVAP-OL-VAKUUM-
HILFSPUMPENSATZE ABGESTIMMT.

WENN EINE ALTERNATIVE VAKUUMPUMPENKONFIGURATION VERWENDET WIRD, MUSSEN DIE
NENNLEISTUNG UND DIE STROMBELASTBARKEIT DER MOTORSCHUTZEINHEIT(EN) (MPU), DIE
ELEKTRISCHEN SCHUTZE UND DIE FUR DEN ELEKTRISCHEN ANSCHLUSS DER EXTERNEN VAKUUM-
HILFSPUMPE(N) AN DIE TROCKNERSTEUERUNG VERWENDETE VERKABELUNG VON EINEM GRTLICH

EXTERNER STROMANSCHLUSS EINER OLFREIEN VAKUUMPUMPE

Elektrischer Anschluss einer 6lfreien Vakuumpumpe, der die maximale Strombelastbarkeit der
internen Verkabelung des Trockners, der MPUs und der Schiitze iiberschreitet.

Schiitz-Kombination (2 x MPUs/2 x Schiitze bei den Modellen 150/160/170) liegt, ist flir die Leistungsschaltkomponenten des
Trockners eine Leistungssteigerung erforderlich (wodurch die Garantie und die elektrischen Zulassungen ungliltig werden).

Wenn ein Benutzer eine olfreie Vakuumpumpe mit einem Betriebsstrom installieren mdchte, der tiber den Nennwerten einer MPU/

Eine alternative Installationsmethode besteht darin, die Vakuumpumpe direkt Gber eine dedizierte 3-Phasen-Versorgung (wie in der

Abbildung unten gezeigt) und nicht Giber den Trockner mit Strom zu versorgen.

Die Ein/Aus-Steuerung der Vakuumpumpe erfordert ein entsprechend ausgelegtes 3-Phasen-Schiitz mit einer 24-V-DC-Magnet-

Aktivierungsspule.
Der Trockner verfiigt Gber einen Digitalausgang, der das Schiitz mit 24 V DC versorgt.

Installation
+  Trockner und Vakuumpumpe mechanisch installieren

SchlieBen Sie eine 3-Phasen-Stromversorgung an den Trockner an, wie in dieser IOMI gezeigt (um den Trockner mit Strom zu versorgen).

Installieren Sie das Vakuumabsperrventil wie in dieser IOMI gezeigt am Trockner
SchlieBen Sie den Trockner mit dem mitgelieferten Vakuumschlauch und den Verschraubungen an die Vakuumpumpe an.

QUALIFIZIERTEN ELEKTROTECHNIKER UBERPRUFT WERDEN, UM SICHERZUSTELLEN, DASS DIE

NENNLEISTUNG DER STANDARDKOMPONENTEN FUR DIE ALTERNATIVE VAKUUMPUMPENKONFIGURATION

AUSREICHT.

UBERPRUFEN SIE DIE TYPENSCHILDDATEN DER AUSGEWAHLTEN ALTERNATIVEN VAKUUM-HILFSPUMPE(N).

STELLEN SIE SICHER, DASS DIE ELEKTRISCHEN KOMPONENTEN UND DIE VERKABELUNG INNERHALB DER
SICHEREN ARBEITSGRENZEN SIND

UBERPRUFEN SIE, OB DER STROMVERBRAUCH DER BETRACHTETEN
VAKUUMPUMPE GLEICH ODER NIEDRIGER IST ALS DIE WERKSEITIG
VOREINGESTELLTEN STROMEINSTELLUNGEN (AMPERE), DIE AN

DER TROCKNERMOTORSCHUTZEINHEIT(EN) (MPUS)
EINGESTELLT SIND.

WENN DER AKTUELLE VERBRAUCH HOHER ALS DIE WERKSEITIGEN
STANDARDEINSTELLUNGEN IST, PASSEN SIE DIE WERKSEITIG
MONTIERTEN MPUS ENTSPRECHEND AN.

WENN DIE NENNLEISTUNG DER WERKSEITIGEN MPU(S) FUR DIE
STROMAUFNAHME (AMP) DER ALTERNATIVEN VAKUUMPUMPE NICHT
AUSREICHT, MUSSEN DIE MPU(S) DURCH EINE MIT AUSREICHENDER
STROMBELASTBARKEIT ERSETZT UND ENTSPRECHEND EINGESTELLT
WERDEN.

WENN MPUS HOHER BEWERTET WERDEN:

DIE ELEKTRISCHEN SCHUTZE MUSSEN EBENFALLS AUSGETAUSCHT
WERDEN, UM DER HOHEREN STROMAUFNAHME DES ALTERNATIVEN VAKUUMPUMPENMOTORS ZU
ENTSPRECHEN.

ALLE UNTEN HERVORGEHOBENEN 2,5-MM?-KABEL MUSSEN EBENFALLS AUSGETAUSCHT WERDEN, UM DEM
HOHEREN STROMVERBRAUCH GERECHT ZU WERDEN.

2,5-MM2-KABEL VON KLEMME X-6 ZU MPU

2,5-MM2-KABEL VON MPU ZUM SCHUTZ

2,5-MM2-KABEL VOM SCHUTZ ZU KLEMME X7

2,5-MM2-KABEL VON KLEMME X 7 ZUR PUMPE (STROMVERSORGUNGSKABEL FUR VAKUUM-HILFSPUMPE)

WICHTIGE HINWEISE:

DIE MAXIMALE STROMBELASTBARKEIT DER INTERNEN VERKABELUNG FUR EIN 2,5-MM2-KABEL

BETRAGT 18 A
DIE ANDERUNG VON KOMPONENTEN/KABELN BEEINFLUSST DIE GARANTIE DES TROCKNERS
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SchlieBen Sie die Vakuumpumpe lber einen entsprechend ausgelegten Leistungsschalter/Isolator, eine Motorschutzeinheit
(MPU) und 3-Phasen-Schiitze mit 24-V-DC-Aktivierungsspule an eine 3-Phasen-Stromversorgung an (alle Artikel sind vom
Installateur bereitzustellen).

SchlieBen Sie die 24-V-DC-Aktivierungsspule des 3-Phasen-Schiitzes an die Anschliisse EXTERNE VAKUUMSTEUERUNG des
Trockners an.

Trockneranschluss X10-12 (+24-V-DC-Signal) an externes Schitzmagnetventil

Externes Schitzmagnetventil an Trockneranschluss X9-4 (0 V DC)

Konfigurieren der Software fiir EXTERNE VAKUUMSTEUERUNG

Direkter Anschluss an
eine 3-Phasen-

Stromversorgung
TRENN-
SCHALTER
I .
| EXTERNE
! . VAKUUMSTEUERUNG MPU
i s
L1 L2 L3
X10-12 (Externe Vakuumsteuerung +24-V-DC-Signal)
| | l
3-PHASEN-
\_ . SCHUTZ MIT
! X5-4(0V bC) AKZTII.V\IIEIIJRCL:JNG

WICHTIG!

Die Steuerungssoftware muss
ebenfalls konfiguriert werden
BENUTZERDEFINIERTE
AUSGANGSEINSTELLUNGEN EXTERNE
VAKUUMSTEUERUNG AKTIVIEREN

VAKUUMPUMPE

ANSCHLUSSE BEDIENFELD

+24-V-DC-DIGITALAUSGANG 0-V-DC-ANSCHLUSS

EXTERNE VAKUUMSTEUERUNG VERTEILER X10-12 X9-4
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KONFIGURIEREN DER SOFTWARE FUR EXTERNE VAKUUMSTEUERUNG ANSCHLUSS AN EIN ZENTRALES VAKUUMSYSTEM

Zugriffsebene: Service 1-Zugriff ist erforderlich CDAS LE/OFAS LE/FBP LE-Aufbereitungssysteme, die eine vakuumunterstitzte, kaltregenerierte Regeneration verwenden,
L sind in der Regel an eine spezielle Vakuum-Hilfspumpe angeschlossen. Sie kénnen auch an ein vorhandenes zentrales
MENU: Einrichtung des Trockners . . :
Vakuumsystem angeschlossen werden, falls ein solches in der Anlage vorhanden ist.
Untermeniis: Digital-/Analogausgange

Wihlen Sie: EXTERNE VAKUUMSTEUERUNG (Taste schaltet zwischen AKTIVIERT und DEAKTIVIERT) WICHTIGE HINWEISE:

Wichtige Hinweise: Das mitgelieferte Vakuum-Absperrventil (VSO) des Trockners muss installiert und zum Anschluss an das zentrale

Stellen Sie beim Aktivieren Vakuumsystem verwendet werden.

der EXTERNEN
VAKUUMSTEUERUNG sicher,
dass Pumpe 1 und Pumpe 2
deaktiviert sind.

Die zum Anschluss des Trockner-VSO an das zentrale Vakuumsystem verwendeten Rohrleitungen miissen mindestens
dem Durchmesser des mitgelieferten Vakuum-Absperrventils entsprechen.

Anstelle von 90-Grad-Winkeln sollten schwenkbare Bogen verwendet werden

Rohrlange und Verschraubungen durfen nicht die Moglichkeit beeintrachtigen, die unten angegebenen volumetrischen
Luftstrome zu bewegen oder das unten angegebene Vakuumniveau zu erreichen.

Stellen Sie bei Auswahl der externen Vakuumsteuerung sicher, dass Pumpe 1 und Pumpe 2 deaktiviert sind.

Wahlen Sie die externe
Vakuumsteuerung nur aus, wenn
der Trockner an eine extern
betriebene dlfreie Vakuumpumpe
oder ein zentrales Vakuumsystem
angeschlossen ist.

Die Aktivierung der externen
Vakuumsteuerung bei
Olgeschmierten Vakuumpumpen,
die Uber den Trockner betrieben
werden (z. B. Standard HLVAP-
OL-Pumpen), Uberschreibt die
Einschalt-/Abschaltverfahren der
Pumpe und Motorschutzalarme und

Wahlen Sie die externe Vakuumsteuerung nur aus, wenn der Trockner an eine extern betriebene 6lfreie Vakuumpumpe
oder ein zentrales Vakuumsystem angeschlossen ist.

Die Aktivierung der externen Vakuumsteuerung bei 6lgeschmierten Vakuumpumpen, die tGiber den Trockner
betrieben werden (z. B. Standard HLVAP-OL-Pumpen), iberschreibt die Einschalt-/Abschaltverfahren der Pumpe und
Motorschutzalarme und fiihrt zum Erléschen der Trockner-/Pumpengarantie. Der Trockner MUSS in der Software fiir
EXTERNE VAKUUMSTEUERUNG konfiguriert werden.

Es liegt in der Verantwortung des Benutzers, den Betrieb des externen Vakuumsystems sicherzustellen. Wenn das
externe Vakuum verloren geht, wird kein Alarm am Trockner angezeigt.

Das zentrale Vakuumsystem muss tber gentigend Reservekapazitat verfiigen, um den erforderlichen Volumenstrom bei
minimalem Vakuumniveau (wie in der Tabelle unten gezeigt) bereitzustellen.

fuhrt zum Erldschen der Trockner-/ CDAS LE T T ST
Pumpengarantie. CePLE LUFT SPULUNG DURCHFLUSS VAC-PUMPE
Es liegt in der Verantwortung MODELL DURCHFLUSS VOLUMEN BEI 180-220 MBAR ABS
des Benutzers, den Betrieb
des externen Vakuumsystems 408 m*/h 12,24 m*/h 82 m*/h
sicherzustellen. Wenn das externe
Vakuum verloren geht, wird_ kein 612 m*/h 18,36 m°/h 123 m*/h
Alarm am Trockner angezeigt.
VAKUUMSTEUERUNG aktiviert
ist, zeigt das P&ID-Bild eine 1020 m*/h 30,6 m*/h 204 m’/h
abgesetzte Vakuumpumpe und
zeigt Ext. Vakuum aktiviert an. 1275 mé/h 38,25 m*/h 255 m*/h
Wenn EXTERNE 1530 m*/h 45,9 m*/h 306 m*/h
VAKUUMSTEUERUNG anfanglich
aktivierF ist, wird ein Systemfehler 1785 m*/h 53,55 m*/h 357 m*/h
angezeigt. Der Trockner muss aus-
und wieder eingeschaltet werden 3 5 s
(Ausschalten/Warten/Einschalten), 2040 m?/h 61.2m’/h 408 m/h
um den Alarmzustand zu I6schen.
. EINSCHALTEN EINSCHALTEN FERNSTOPP BEIM
AUSGANGSZUSTANDE UND PUMPENSTATUS, WENN EXTERNE VAKUUMSTEUERUNG AKTIVIERT IST. AUSSCHALTEN/  EINSCHALTEN ~  EINSCHALTEN DDS-ECO SPULSPAR- EINSCHALTEN
STROMAUSFALL STANDBY STD.-ZYKLUS AKTIV MODUS AKTIV AKTIV
EINSCHALTEN EINSCHALTEN FERNSTOPP BEIM
AUSSCHALTEN/ EINSCHALTEN EINSCHALTEN - X10-12 und X9-4
STROMAUSFALL STANDBY STD.-ZYKLUS DDS-ECO SPULSPAR- EINSCHALTEN X10-12 und X9-4 X10-12 und X9-4 CESCHLOSSENER X10-12 und X9-4 X10-12 und X9-4 X10-12 und X9-4
AKTIV MODUS AKTIV AKTIV OFFENER KREISLAUF  OFFENER KREISLAUF KREISLAUF OFFENER KREISLAUF  OFFENER KREISLAUF  OFFENER KREISLAUF
X10-12 und X9-4
X10-12 und X9-4 X10-12 und X9-4 GESCHLSESENER X10-12 und X9-4 X10-12 und X9-4 X10-12 und X9-4 PUMPENSTATUS PUMPENSTATUS PUMPENSTATUS PUMPENSTATUS PUMPENSTATUS PUMPENSTATUS
OFFENER KREISLAUF OFFENER KREISLAUF KREISLAUF OFFENER KREISLAUF OFFENER KREISLAUF OFFENER KREISLAUF PUMPE AUS PUMPE AUS PUMPE EIN PUMPE AUS PUMPE AUS PUMPE AUS
PUMPENSTATUS PUMPENSTATUS PUMPENSTATUS PUMPENSTATUS PUMPENSTATUS PUMPENSTATUS
PUMPE AUS PUMPE AUS PUMPE EIN PUMPE AUS PUMPE AUS PUMPE AUS EXTERNE VAKUUMPUMPE VAKUUMPUMPE MPU-FEHLER
VAKUUMSTEUERUNG AUFWARMPHASE ABKUHLPHASE UBERWACHUNG
EXTERNE VAKUUMPUMPE VAKUUMPUMPE Rl ahten AKTIVIERT DEAKTIVIERT DEAKTIVIERT DEAKTIVIERT
VAKUUMSTEUERUNG AUFWARMPHASE ABKUHLPHASE UBERWACHUNG
AKTIVIERT DEAKTIVIERT DEAKTIVIERT DEAKTIVIERT WARNUNG: WENN DER KORREKTE VOLUMENSTROM BEIM ANGEGEBENEN VAKUUMPEGEL NICHT ERREICHT WIRD, FUHRT

DIES ZUM VERLUST DES AUSLASSTAUPUNKTES SOWIE ZUM ERLOSCHEN DER GEWAHRLEISTUNG DES TROCKNERS

WARNUNG: WENN DER KORREKTE VOLUMENSTROM BEIM ANGEGEBENEN VAKUUMPEGEL NICHT ERREICHT WIRD, FUHRT
DIES ZUM VERLUST DES AUSLASSTAUPUNKTES SOWIE ZUM ERLOSCHEN DER GEWAHRLEISTUNG DES TROCKNERS
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EINRICHTUNG DER
EINLASSVENTIL-
KONFIGURATION
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KONFIGURIEREN DER
EINLASSVENTILKONFIGURATION — STROMLOS
GEOFFNET/STROMLOS GESCHLOSSEN

Wichtige Hinweise:

Die Standardeinstellung ab Werk fiir die Ventilkonfiguration ist ,stromlos geschlossen®.

Stromlos geschlossene Einlassventile ermoglichen keinen Luftstrom durch den Trockner, wenn sich der Trockner im
Standby-Modus befindet oder bei einem Stromausfall.

Die stromlos geschlossene Konfiguration schiitzt das Trockenmittelbett des Trockners vor moglichen Schaden.

Wenn ein Trockner in einer stromlos offenen Konfiguration betrieben werden muss, missen die Rohrleitungsanschlisse
zu den Einlasszylindern vertauscht und die stromlos offene Konfiguration in der Steuerungssoftware ausgewahlt werden.

Warnung
Wenn die Konfiguration ,Stromlos ge6ffnet” gewahlt wird, kann Druckluft durch den Trockner stromen, falls ein Stromausfall

auftritt, was zu einer Beschadigung des adsorbierenden Trockenmittels fliihren kann, das nicht unter die Garantie fallt.
Wenn der Trockner von der Steuerung gestoppt oder der Fernstopp aktiviert wird, werden die Einlassventile geschlossen.

KONFIGURATION DER VENTILROHRLEITUNG FUR STROMLOS OFFENE VENTILKONFIGURATION
Die Anderung der Konfiguration in ,Stromlos getffnet” erfordert eine physische Anderung der Einlassventilleitungen.
Rohre 1 und 2 am Einlasszylinder 1 austauschen

Rohre 7 und 8 am Einlasszylinder 2 austauschen
DIE STEUERUNGSSOFTWARE MUSS JETZT FUR DIE STROMLOS OFFENE KONFIGURATION KONFIGURIERT WERDEN

Stromlos geschlossene Ventilkonfiguration Stromlos gedffnete Ventilkonfiguration

EINLASS EINLASS EINLASS EINLASS
Zylinder 2 Zylinder 1 Zylinder 2 Zylinder 1

ABLUFT ABLUFT
Zylinder Zylinder

KONFIGURIEREN DER STEUERUNGSSOFTWARE FUR DIE KONFIGURATION DES STROMLOS
OFFENEN VENTILS

Zugriffsebene: Service 1-Zugriff ist erforderlich

MENU: Einrichtung des Trockners

Untermeniis: Digital-/Analogausgange

Auswahl: Einlasse stromlos gedffnet (Schaltflache schaltet zwischen stromlos offenen Einlassen und stromlos
geschlossenen Einlassen um)




EINSTELLEN DES KORREKTEN
SPULLUFTVOLUMENS
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Trocknerregeneration - Einstellen des korrekten Spiilluftvolumenstroms - LE-Modus

Das fiir den Trockner erforderliche Spiilluftvolumen muss wahrend der Inbetriebnahme festgelegt werden und basiert auf dem Mindestdruck im
Trockner wahrend des Betriebs.
Wichtige Hinweise:
Die Einstellung der Spiilung darf nur von einem geschulten Wartungstechniker vorgenommen werden.
Wenn der Volumenstrom der Spiilluft nicht korrekt eingestellt wird, kann dies zu einem zu groBen Luftverlust fiihren oder dazu, dass der
gewiinschte Auslasstaupunkt nicht erreicht wird.

Erforderliche Werkzeuge

* 17-mm-A/F-Rohrschliissel * Inbusschliissel 4 mm

Einstellung des Spiilluftvolumens - Schritt-flir-Schritt-Verfahren

Stellen Sie sicher, dass der Trockner vollstandig drucklos und pneumatisch und P,
elektrisch isoliert ist (beide Manometer miissen Null anzeigen). \

Ermitteln Sie den minimalen Druckwert, der wiahrend des Betriebs am Einlass des
Trockners zu sehen ist (auf ganze bar abrunden, z. B. fiir 6,5 bar ii die Einstellung
6 bar i verwenden).

Suchen Sie mithilfe der folgenden Tabelle das Trocknermodell in der linken Spalte.

Lesen Sie von der Modellnummer bis zur Spalte fiir den minimalen Einlassdruck
des Trockners ab (auf ganze bar abrunden, z. B. fiir 6,5 bar {i die Einstellung
6 bar ii verwenden).

Notieren Sie sich die Werte fiir die Anzahl der vollen Umdrehungen und die
Ziffernblatt-Nr.

Identifizieren Sie die einstellbare Spiileinheit (auf dem Foto hervorgehoben).

Losen Sie die Sicherungsmutter mit dem 17-mm-Sechskantschliissel vollstandig
(aber entfernen Sie sie nicht), indem Sie die Sicherungsmutter gegen den
Uhrzeigersinn drehen.

Setzen Sie den 4-mm-Inbusschliissel in den Sechskantschlitz der einstellbaren
Spiilung ein.

Drehen Sie den 4-mm-Innensechskantschliissel im Uhrzeigersinn, bis er
vollstandig geschlossen ist (nach auBen zeigt).

Um die Einstellung der Spiilung zu erleichtern, richten Sie den Inbusschliissel in
eine Position nahe 12 auf dem Zifferblatt aus (z. B. den Inbusschliissel in einer
vertikalen Position).

Drehen Sie die einstellbare Spiilung mit dem Inbusschliissel gegen den Uhrzeigersinn um die volle in Schritt 5 angegebene Anzahl von
Umdrehungen.

Drehen Sie den Inbusschliissel weiter, bis die in Schritt 5 aufgezeichnete Wahlscheiben-Einst. erreicht ist.
Entfernen Sie den Inbusschliissel und drehen Sie die Kontermutter im Uhrzeigersinn, bis sie handfest angezogen ist.
Ziehen Sie die Kontermutter mit dem 17-mm-Sechskantschliissel fest, indem Sie die Kontermutter im Uhrzeigersinn drehen. NICHT ZU FEST

ANZIEHEN, DA SONST SCHADEN AUFTRETEN KONNEN.
Druck (bar g)

CDAS SPULFLUSS

OFAS WAHLEINSTELLUNG
FBP (m/hr)  (1/m)

Volle Umdrehungen

+ Wahlscheiben-Einst.

Volle Umdrehungen

+ Wahlscheiben-Einst.

Volle Umdrehungen

+ Wahlscheiben-Einst.

Volle Umdrehungen

+ Wahlscheiben-Einst.

Volle Umdrehungen

+ Wahlscheiben-Einst.

Volle Umdrehungen

+ Wahlscheiben-Einst.

Volle Umdrehungen

+ Wahlscheiben-Einst.

Volle Umdrehungen

+ Wahlscheiben-Einst.




Einstellen des korrekten Spiilluftvolumens - Kaltregenerierter Riickfallmodus

Wahrend der Wartung der Vakuumpumpe oder wenn ein Problem mit der Vakuum-Hilfspumpe von kaltregenerierten Trocknern mit niedrigem
Energieverbrauch (LE) von Parker auftritt oder wenn die Pumpe (iber einen ldngeren Zeitraum gewartet und weiterhin Druckluft bendtigt wird, kann der
LE-Trockner so konfiguriert werden, dass er im kaltregenerierten Standardmodus (HL) betrieben wird.

Kaltregenerierter Riickfallmodus — Umschalten des LE-Trockners in den HL-Modus

Stoppen Sie den Trockner
Trockner druckentlasten
Schalten Sle mittels der Steuerung in den HL-Modus (siehe Seite 74)
Setzen Sie das Spulvolumen mithilfe der folgenden Informationen zurtck
Druckbeaufschlagung des Trockners
Neustarten des Trockners

Wichtige Hinweise:
Die Einstellung der Spiilung darf nur von einem geschulten Wartungstechniker vorgenommen werden.
Wenn der Volumenstrom der Spiilluft nicht korrekt eingestellt wird, kann dies zu einem zu groBen Luftverlust fiihren oder dazu, dass der
gewiinschte Auslasstaupunkt nicht erreicht wird.

Erforderliche Werkzeuge

* 17-mm-A/F-Rohrschliissel * Inbusschliissel 4 mm

Einstellung des Spiilluftvolumens - Schritt-flir-Schritt-Verfahren

1.  Stellen Sie sicher, dass der Trockner vollstandig drucklos und pneumatisch und
elektrisch isoliert ist (beide Manometer miissen Null anzeigen).

2. Ermitteln Sie den minimalen Druckwert, der wahrend des Betriebs am Einlass des Trockners
zu sehen ist (auf ganze bar abrunden, z. B. fiir 6,5 bar (i die Einstellung 6 bar ii verwenden).

3. Suchen Sie mithilfe der folgenden Tabelle das Trocknermodell in der linken Spalte.

Lesen Sie von der Modellnummer bis zur Spalte fiir den minimalen Einlassdruck des
Trockners ab (auf ganze bar abrunden, z. B. fiir 6,5 bar i die Einstellung 6 bar {i verwenden).

5. Notieren Sie sich die Werte fiir die Anzahl der vollen Umdrehungen und die Ziffernblatt-Nr.
6. Identifizieren Sie die einstellbare Spiileinheit (auf dem Foto hervorgehoben).

7.  Losen Sie die Sicherungsmutter mit dem 17-mm-Sechskantschliissel vollstandig (aber
entfernen Sie sie nicht), indem Sie die Sicherungsmutter gegen den Uhrzeigersinn drehen.

8.  Setzen Sie den 4-mm-Inbusschliissel in den Sechskantschlitz der einstellbaren Spiilung ein.
Drehen Sie den 4-mm-Innensechskantschliissel im Uhrzeigersinn, bis er vollstandig
geschlossen ist (nach auBen zeigt).

10. Um die Einstellung der Spiilung zu erleichtern, richten Sie den Inbusschliissel in eine Position
nahe 12 auf dem Zifferblatt aus (z. B. den Inbusschliissel in einer vertikalen Position).

11.  Drehen Sie die einstellbare Spiilung mit dem Inbusschliissel gegen den Uhrzeigersinn
um die volle in Schritt 5 angegebene Anzahl von Umdrehungen.

12. Drehen Sie den Inbusschliissel weiter, bis die in Schritt 5 aufgezeichnete
Wahlscheiben-Einst. erreicht ist.

13. Entfernen Sie den Inbusschliissel und drehen Sie die Kontermutter im Uhrzeigersinn, bis
sie handfest angezogen ist.

14. Ziehen Sie die Kontermutter mit dem 17-mm-Sechskantschliissel fest, indem Sie die Kontermutter im Uhrzeigersinn drehen. NICHT ZU FEST ANZIEHEN,
DA SONST SCHADEN AUFTRETEN KONNEN.

DRUCK (bar g)
CDAS SPULFLUSS .
OFAS WAHLEINSTELLUNG 5 6 7 8 9 10 1 12 13
FBP (m*/hr)  (1/m)
HL 100
+ Wahlschelben Einst. 7 11,6 10,4 8 5,2 2,8 0,8 8,8 4,6
Volle Umdrehungen 9 8 8 8 8 8 7 7 7

HL 110
+ Wahlscheiben-Einst. 56 10,6 9,6 6,8 37 1,2 10,6 8,4 6,6
Volle Umdrehungen 10 9 9 9 8 8 8 8 8
HL 120
+ Wahlscheiben-Einst. 0,1 53 4,3 1,1 9.8 7.3 4,7 2,4 0,5

Volle Umdrehungen 10 10 10 9 9 9 9 8 8
HL 130

+ Wahlscheiben-Einst. 9,5 2,4 0,8 8,8 5,9 3,1 0,7 10,3 8,3

Volle Umdrehungen " 10 10 10 10 9 9 9 9

HL 140
+ Wahlscheiben-Einst. 8,4 11,8 9,2 4 1,6 10,6 8,2 58 37
Volle Umdrehungen 12 1" 1" 10 10 10 10 9 9

HL 150
W Wahlschmben Einst. 4,8 6,8 3,6 9,5 7.1 4 11 10,7 8,5
Volle Umdrehungen 13 12 1 1 11 10 10 10 10

HL 160

+ Wahlschmben Einst. 0,5 1,9 10 3 0,6 9,1 5,6 3 0,7

Volle Umdrehungen 13 12 12 1 11 1 10 10 10
HL 170 1190

+ Wahlschelben Einst. 10,7 10,2 58 10,1 71 32 1,9 8,4 56

CDAS LE/OFAS LE/FBP LE - ANDERN DES
REGENERATIONSMODUS

Wird ein CDAS LE/OFAS LE/FBP LE in den kaltregenerierten HL-Rlckfallmodus versetzt, muss dies in Verbindung mit einer
Anpassung der Spilluft erfolgen (siehe Seite 73).

ANDERN DES REGENERATIONSMODUS
Zugriffsebene: Service 1-Zugriff ist erforderlich
MENU: Einrichtung des Trockners

Untermenii: ECO aktivieren/deaktivieren

Driicken Sie die Taste
Regenerationsmodus, um die Application
Regenerationsmethode zwischen

Base Part No Outet Dewpoint

Kaltregeneriert und Geringer CDAS LE-100 -40
Energieverbrauch umzuschalten. °C
Driicken Sie auf die Taste Regeneration Model DDS-ECO
»Speichern®

Low Energy Enabled

WICHTIGE HINWEISE:

e Schalten Sie die Stromversorgung nach dem Andern des REGENERATIONSMODUS
stets aus und wieder ein.

e Wenn der REGENERATIONSMODUS geandert wird, muss die Spiillufteinstellung
entsprechend zuriickgesetzt werden.

e Wenn der Volumenstrom der Spiilluft nicht korrekt eingestellt wird, kann
dies zu einem zu groBen Luftverlust filhren oder dazu, dass der gewiinschte
Auslasstaupunkt nicht erreicht wird.

e Wenn Sie den REGENERATIONSMODUS von LE zu HL a dndern, werden
die Aufwarm-/Abschaltzeiten der Vakuumpumpe sowie die Alarme fiir den
Auslassdruck deaktiviert.

¢ Das Zuriickschalten des REGENERATIONSMODUS von HL auf LE kann anfanglich
einen Alarmzustand ausldsen. Dieser wird nach Wiedereinschalten der
Stromversorgung geloscht.
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AUSWAHLEN DES ZIEL-AUSLASSTAUPUNKTS

CDAS LE/OFAS LE/FBP LE-Trockner sind fiir Auslasstaupunkte von <-70 °C DTP, <-40 °C und <-20 °C gemaB ISO
8573-1-Klassifizierungen fiir Wasserdampf (Klasse 1, Klasse 2 bzw. Klasse 3) ausgelegt. Bei der Produktauswahl muss der
erforderliche Ausgangsdrucktaupunkt angegeben werden, da das zum Trocknen der Druckluft verwendete Adsorptionsmittel fir den
erforderlichen Ausgangstaupunkt spezifisch ist.

1SO 8573-1:2010

Trockl:ler- Auslassdrl:l_cktaupunkt Klassifizierung fiir Adsorbierendes Trockenmittel
bauvariante verfiigbar
Wasser
-70 ¢-70°C 1 20 % Silicagel/80 % Molekularsieb
$-40°C 2
-40 20°C 3 90 % aktivierte Tonerde/10 % Molekularsieb

Wichtige Hinweise:

-70 *C-Varianten sind werkseitig fiir einen PDP von -70 °C konfiguriert. Es ist keine Konfiguration erforderlich.

-40 °C-Varianten sind werkseitig ftir einen PDP von -40 °C konfiguriert. Flir einen PDP bei -40 °C ist keine Konfiguration erforderlich.
Wenn ein Auslasstaupunkt von -20 °C erforderlich ist, sollte eine -40 *C-Variante installiert und der Zielauslasstaupunkt von -20 °C in
der Trocknersteuerungssoftware ausgewahlt werden.

AUSWAHLEN EINES
AUSLASSTAUPUNKTS BEI -20 °C IN
DER STEUERUNGSSOFTWARE

Zugriffsebene: Service 1-Zugriff ist
erforderlich

MENU: Einrichtung des Trockners

Untermenii: Auswahl
Auslasstaupunkt — Dies 6ffnet die Seite
Auslasstaupunktauswahl und
DDS-ECO-Einstellungen

Taste: Auslasstaupunkt

Outlet Dewpoint | DDS-ECO Setpoint Moisture Override
Cycles

-20 -21 3

°C °C [ 0= DISABLED]

Bei einem Trockner mit <-40 °C wird durch
Driicken der Taste AUSLASSTAUPUNKT
zwischen den Optionen -20 °C, -40 °C und
BENUTZERDEFINIERT gewechselt; wihlen
Sie -20 °C.

Driicken Sie auf die Taste ,Speichern

Ein PDP-Auslasstaupunkt von -20 °C und ein DDS-ECO-Sollwert sind jetzt ausgewabhilt.
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AUSWAHLEN EINES BENUTZERDEFINIERTEN
AUSLASSTAUPUNKTS

Unter bestimmten Umstanden kann ein benutzerdefinierter Auslasstaupunkt angefordert werden, der nicht den Klassifizierungen
nach ISO 8573-1:2010 entspricht. Die CDAS LE/OFAS LE/FBP LE-Trockner kdnnen einen benutzerdefinierten Auslasstaupunkt
einstellen.

WICHTIGE HINWEISE:

Die Fahigkeit, einen Auslassdrucktaupunkt zu erreichen, hangt von der Trockenmittelfiillung des Trockners und dem minimalen
Einlassdruck, der maximalen Einlasstemperatur und der maximalen Einlassdurchflussrate in den Trockner ab.

Ein benutzerdefinierter Auslasstaupunkt kann daher nicht garantiert werden.
Parker ibernimmt keine Haftung fur die Auswahl einer benutzerdefinierten Taupunktleistung.

Empfehlungen
Wenn ein benutzerdefinierter Taupunkt am Auslass unter -40 °C erforderlich ist, sollte eine -70 “C-Variante mit der richtigen
Trockenmittelfillung ausgewahlt werden.

Wenn beispielsweise ein benutzerdefinierter Taupunkt von -56 ‘C PDP erforderlich ist, libersteigt dies die Moglichkeiten einer
-40 °C-Variante.

AUSWAHLEN EINES BENUTZERDEFINIERTEN
AUSLASSTAUPUNKTS IN DER
STEUERUNGSSOFTWARE

Outlet Dewpoint | DDS-ECO Setpoint Moisture Override
Cycles

Custom 0.0 3

EE C [ 0= DISABLED]

Zugriffsebene: Service 1-Zugriff ist erforderlich
MENU: Einrichtung des Trockners
Untermenii: Auswahl des Auslasstaupunkts

Taste: Zieltaupunkt

Custom Outlet
Durch Driicken der Taste AUSLASSTAUPUNKT ‘Dewpoint

wechseln Sie zwischen den verfligbaren
ISO 8573-1 Auslasstaupunkten und
BENUTZERDEFINIERT; wahlen Sie
BENUTZERDEFINIERT.

Eine zusatzliche Taste mit der Bezeichnung
BENUTZERDEFINIERTER AUSLASSTAUPUNKT
wird angezeigt. Durch Driicken dieser Taste wird
eine Bildschirmtastatur ge6ffnet und der Benutzer
kann den erforderlichen Auslasstaupunkt
eingeben.

-055

-100  Moisture Override
Geben Sie den Ziel-Auslasstaupunkt tiber die 0
Bildschirmtastatur ein und driicken Sie die
Eingabetaste.

[ 0= DISABLED]

Outlet Dewpoint DDS-ECO Setpoint Moisture Override
Cycles

Driicken Sie auf die Taste ,Speichern® Custom -56 3

Der benutzerdefinierte Auslasstaupunkt und ein EG °c [0 = DISABLED]
DDS-ECO-Sollwert sind jetzt ausgewahilt.

Custom Outlet
Dewpoint
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STANDARD-TAUPUNKTALARM:-
SOLLWERT/
BENUTZERDEFINIERTER
TAUPUNKTALARM-SOLLWERT
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STANDARD-SOLLWERTE FUR TAUPUNKTALARM

Sobald ein Auslasstaupunkt ausgewahlt wurde, werden ein Standard-HMI-Voralarm und Taupunktalarm-Sollwerte ausgewahlt.
Der HMI-Voralarmwert ist der Taupunkt, bei dem eine Warnung auf dem HMI-Touchscreen angezeigt wird. Der Taupunktalarmwert
ist der Wert, bei dem das Taupunktfehleralarmrelais aktiviert wird. In der folgenden Tabelle sind die Standardsollwerte aufgefiihrt.

VERZOGERUNG DES VERZOGERUNG DES
TAUPUNKTALARMS BEI  TAUPUNKTALARMS BEI
INBETRIEBNAHME AKTIVIERUNG

AUSGEWAHLTER HMI-VORALARMWARNUNG  SOLLWERT FUR DEN
AUSLASSTAUPUNKT SOLLWERT TAUPUNKTALARM

-20 °C (-4 °F) -10 °C (+14 °F) 0°C (+32 °F)
€40 (-40 °F) -30 (-22 °F) -20 (-4 °F) 30 MINUTEN 10 MINUTEN
¢-70 (-100 °F) -60 (-76 °F) -50 (-58 °F)

Beim Start erreicht der Trockner moglicherweise nicht sofort den gewiinschten Auslasstaupunkt (je nach Zustand

des Trockenmittelbetts beim Start). Die Steuerungssoftware verfiigt iiber einen Standardwert VERZOGERUNG DES
TAUPUNKTALARMS BEI INBETRIEBNAHME (siehe Tabelle oben). Dies ist der Zeitraum nach dem Start, bevor die HMI-Voralarm-
und Taupunktalarmbedingungen ausgelost werden.

Die Steuerungssoftware verfiigt auch tiber einen Standardwert VERZOGERUNG DES TAUPUNKTALARMS (siehe Tabelle oben).
Dies ist der Zeitraum, nach dem ein Taupunktalarmfehler erkannt wurde und das Auslasstaupunktalarm-Relais aktiviert wurde.

BENUTZERDEFINIERTER TAUPUNKTALARM-SOLLWERT

Unter bestimmten Umstanden kann ein Standort einen benutzerdefinierten Taupunktalarmwert benotigen, um seine internen
Qualitatsanforderungen zu erflillen. Daher kann wahrend der Inbetriebnahme ein benutzerdefinierter Taupunktalarmsollwert
konfiguriert werden.

AUSWAHLEN EINES BENUTZERDEFINIERTEN
TAUPUNKTALARMSOLLWERTS IN DER
STEUERUNGSSOFTWARE Dewpoint Alarm

Zugriffsebene: Service 1-Zugriff ist erforderlich Startup Delay
MENU: Einrichtung des Trockners 30
Untermenii: Alarmeinstellungen T Dewpaint Alarm

Taste: Driicken Sie die RECHTE Taste, um auf 20

Seite 2 zuzugreifen Dewpoint Alarm
Activation Delay

Taste: Driicken Sie BENUTZERDEFINIERTER HMI Pre-Alarm Warning
TAUPUNKTALARM-SOLLWERT 10

°C

Durch Driicken der Taste mins

BENUTZERDEFINIERTER TAUPUNKTALARM-
SOLLWERT und der Auswahl von AKTIVIEREN
kénnen benutzerdefinierte Alarmsollwerte
eingegeben werden.

Nach dem Drticken der Taste
BENUTZERDEFINIERTER TAUPUNKTALARM-
SOLLWERT und der Auswahl von AKTIVIEREN Custom dew point
erscheinen zwei zusatzliche Felder mit den alarm setpoint enable
Werten fur den TAUPUNKTALARM und die
HMI-VORALARMWARNUNG.

Dewpoint Alarm
TAUPUNKTALARM = Taupunktwert, bei dem das 220
Taupunktfehleralarmrelais aktiviert wird { 4 4 g C

HMI-VORALARMWARNUNG = Taupunktwert, HMI Pre-Alarm Warning
bei dem eine Warnung auf dem HMI-Touchscreen 4 < < < 230

angezeigt wird C

Durch Driicken der Taste TAUPUNKTALARM
wird eine Bildschirmtastatur geoffnet, tber
die der Benutzer einen benutzerdefinierten
Taupunktalarmwert eingeben kann.

Geben Sie den Zielwert tiber die
Bildschirmtastatur ein und driicken Sie die Eingabetaste.

Durch Driicken der Taste HMI-VORALARMWARNUNG wird eine weitere Bildschirmtastatur ge6ffnet und der Benutzer kann eine
benutzerdefinierte HMI-Voralarmwarnung eingeben.

Geben Sie den Zielwert tiber die Bildschirmtastatur ein und driicken Sie die Eingabetaste.
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AUSWAHLEN EINES
BENUTZERDEFINIERTEN
FEUCHTIGKEITS-
UBERSTEUERUNGS
SOLLWERTS
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FEUCHTIGKEITSUBERSTEUERUNG

Die Feuchtigkeitslibersteuerung ist ein Schutzsystem, das verhindert, dass das Trockenmittelbett des Trockners liber langere
Zeitraume im DDS-EST-Energiesparmodus libersattigt wird. Der Standardwert fiir die Feuchtigkeitsiibersteuerung betragt
30 Minuten. Dieser muss ggf. verkiirzt werden, um die Standortbedingungen zu erfiillen, oder unter bestimmten Umstanden
verlangert werden, um zusatzliche Energieeinsparungen zu erzielen.

MIN. MAX.
DDS-ECO-SOLLWERT STANDARD- BENUTZERDEFINIERTE BENUTZERDEFINIERTE
(PDP-Trockner wechselt in DDS- FEUCHTIGKEITS- FEUCHTIGKEITS- FEUCHTIGKEITS-
ECO) UBERSTEUERUNGSZEIT  UBERSTEUERUNGS- UBERSTEUERUNGS-
EINSTELLUNG EINSTELLUNG

AUSGEWAHLTER
AUSLASSTAUPUNKT

ADE L2 Zl Bl AT 1800 SEKUNDEN 0 SEKUNDEN 14.400 SEKUNDEN

¢-40 (-40 °F) -41 (-40 °F) (30 MINUTEN) (0 MINUTEN) (240 MINUTEN)
(0,5 STUNDEN) (0 STUNDEN) (4 STUNDEN)

<-70 (-100 °F) -71 (-100 °F)

Der Mindestwert betragt 0 Sekunden. Der Hochstwert betragt 4 Stunden.

WARNUNG!:

Die Einstellung der benutzerdefinierten Feuchtigkeitsiibersteuerung darf nur von einem von Parker geschulten
Wartungstechniker konfiguriert werden.

Eine falsche Einstellung des Sollwerts BENUTZERDEFINIERTE FEUCHTIGKEITSUBERSTEUERUNG kann zu einem Verlust des
Taupunkts am Auslass, gesattigtem/beschadigtem Trockenmittel und zum Erléschen der Produktgarantie flihren.

AUSWAHLEN EINES BENUTZERDEFINIERTEN
FEUCHTIGKEITSUBERSTEUERUNGSSOLLWERTS

Unter bestimmten Umstanden kann ein Standort einen benutzerdefinierten Feuchtigkeitsiibersteuerungswert erfordern, um den
DDS-EST-Zyklus so abzustimmen, dass er den Standortbedingungen besser entspricht. Daher kann wahrend der Inbetriebnahme
ein benutzerdefinierter Feuchtigkeitsiibersteuerungssollwert konfiguriert werden.

AUSWAHLEN EINES BENUTZERDEFINIERTEN
FEUCHTIGKEITSUBERSTEUERUNGSSOLL-
WERTS IN DER STEUERUNGSSOFTWARE

Zugriffsebene: Service 1-Zugriff ist erforderlich

Loaded Timing Parameters

Half Cycle Time: 180 s

MENU: ZYKLUSZEITEN

FEUCHTIGKEITSUBERSTEUERUNGSZEIT

STANDARDWERT = 1800 SEKUNDEN

Driicken Sie in Serviceebene
1 auf das Wertfeld fiir die

FEUCHTIGKEITSUBERSTEUERUNGSZEIT

Durch Driicken des Wertfelds fir

FEUCHTIGKEITSUBERSTEUERUNGSZEIT

wird eine Tastatur geoffnet, Gber die
der Benutzer einen benutzerdefinierten

Feuchtigkeitsiibersteuerungswert in Sekunden

eingeben kann.

Unterer Grenzwert = 0 Sekunden
Oberer Grenzwert = 14.400 Sekunden

Geben Sie den Zielwert der
Feuchtigkeitsuibersteuerung uber die
Bildschirmtastatur ein und driicken Sie die
Eingabetaste.

Moisture Override Time:
Inlet On Time:

Inlet Off Time:
Exhaust On Time:
Exhaust Off Time:
QRV On Time:
QRV Off Time:
VS0 On Time:

VSO Off Time:
Pump Warmup Time:
Pump Offset Time:

Os
180s
150s
180 s

Os

Os

Os

Os
600 s
600 s

Half Cycl
Moisture O
Inlet On T
Inlet Off
Exhaust

Exhaust

QRV On 1
QRV Off
VSO On Tl
VSO Off T
Pump W4
Pump Of

=
S
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Kabelempfehlung nmantelung Abschimung  Twisted-
Anschliisse fiir Zusatzfunktionen + (Cl YD)
- Fernstart/-stopp - Spllsparmodus
- 4-20 mA Rickiibertragung -+ Alarmrelais
Beim Anschluss der oben genannten Trocknerfunktionen wird Folgendes empfohlen:
Kabel sind nicht Ianger als 30 m.
Es werden verdrillte, abgeschirmte Kabel (mindestens 0,75 mm?) verwendet
Niederspannungskabel befinden sich in ausreichendem Abstand zu
Hochspannungsversorgungskabeln.
Ferritmaterial ist eingebaut, falls mitgeliefert oder empfohlen

Anschluss fiir Fern-START/-STOPP

CDAS LE/OFAS LE/FBP LE-Trockner kénnen so konfiguriert werden, dass sie einen Fernstart/eine Fernabschaltung (START/STOPP)
des Trockners ermoglichen. Fern-START/-STOPP kann durch Anschluss an den Trockner iber die MODBUS-Kommunikationsmethode
oder Uber einen dedizierten festverdrahteten Anschluss erreicht werden.

Wichtiger Hinweis: Das Driicken der Start- oder Stopp-Taste auf dem HMI-Touchscreen hat Vorrang vor Fernstart/-stopp

Dedizierter festverdrahteter Anschluss

Der dedizierte, festverdrahtete Anschluss erfordert, dass ein 24-VDC-Signal an den digitalen Fernstopp-Eingang der Steuerung
angelegt wird.

Besorgen Sie sich einen geeigneten externen Fernschalter (rastende Ausfiihrung, nicht im Lieferumfang des Trockners enthalten).
Beziehen Sie ein geeignetes 2-adriges Kabel zur Verwendung als Fernstart-/-stoppkabel, das zwischen dem Start-/Stopp-
Fernschalter und dem Trockner angeschlossen wird (nicht im Lieferumfang des Trockners enthalten).

SCHALTER
FERNVERRIEGELUNG

ELEKTRISCHE INSTALLATION - s e
X5-9
FERNSTOPP/-START
X5-10
AM TROCKNER
( F ES I \ , E R D RA H T ET E R e Warnung: SchlieBen Sie KEINEN Netzstrom an die Fernstart-/
-stopp-Klemmen an
+  Verwenden des empfohlenen Kabeltyps als Fernstopp-/-start-Kabel:
A N S C H L U S S] +  SchlieBen Sie eine Ader des Fernstopp-/-start-Verbindungskabels an
Fernstopp +24 V, Klemme X5-9 der Trocknersteuerung an.

SchlieBen Sie die andere Ader des Fernstopp-/-start-Kabels an den
Fernstoppeingang, Klemme X5-10 der Trocknersteuerung an.

AM FERNBEDIENUNGSSCHALTER

Verbinden Sie die Ader des Fernstopp-/-start-Kabels, das an X5-9,
+24-V-Klemme der Trocknersteuerung angeschlossen ist, an die
gemeinsame Klemme des Schalters an

SchlieBen Sie die andere Ader des Fernstopp-/-start-Kabels, das an
X5-10, Fern-Stopp-Eingangsklemme der Trocknersteuerung
angeschlossen ist, an die gemeinsame Klemme des Schalters an (dort ist
die Klemme geschlossen, wenn der Schalter betatigt wird).

TROCKNER

EINGANG MUSS JETZT IN DER SOFTWARE AKTIVIERT WERDEN
Zugriffsebene: Service 1-Zugriff ist erforderlich
MENU: Einrichtung des Trockners
Untermenii: Digitaleingdnge

Setzen Sie den Fern-START/STOPP-Eingang auf Aktiviert (Taste schaltet zwischen AKTIVIEREN und DEAKTIVIEREN)
Wahlen Sie FESTVERDRAHTUNG oder MODBUS als Fernbedienung

EXTERNER ANSCHLUSS BEDIENFELD FERyfl\-,OPP FERNSTOPP

FERNSTART/-STOPP OBEN X5-09 X5-10

Fern-START/-STOPP-Anzeige

Wenn diese Funktion aktiviert ist, wird das Symbol FERNSTART/-STOPP auf der Startseite des HMI-Bildschirms
angezeigt. Wenn die Fernabschaltung aktiv ist, dandert sich das Symbol FERNSTART/-STOPP, um anzuzeigen, dass
der Schalter geschlossen und der Trockner aus der Ferne gestoppt wurde (siehe Symbol).
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ELEKTRISCHE INSTALLATION -
ANSCHLUSS FUR
SPULSPARFUNKTION
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Spiilsparmodus

Der Spllsparmodus ist eine Energiesparfunktion, die den Regenerationszyklus des Trockners (das Spulen des Trockners)
stoppt, wenn kein Druckluftbedarf besteht.

Der Sptlsparmodus wird in der Regel durch eine Verbindung zum vorgeschalteten Luftkompressor aktiviert und erfordert
eine Kabelverbindung zwischen dem Luftkompressor und dem Spulsparmodus-Eingang des Trockners.

Wichtiger Hinweis: Der Splilsparmodus setzt voraus, dass der Kompressor mit einem Relais ausgestattet ist, das seinen
Zustand andert, wenn der Kompressor zwischen ,unter Last” und ,Leerlauf” wechselt.

Bei einigen Anwendungen wird der Trockner als Vorbehandlungssystem fiir einen nachgeschalteten Stickstoffgenerator von
Parker Nitrosource verwendet. In diesem Fall kann der Splilsparmodus aktiviert werden, indem die Splilsparmodus-Eingange
des Trockners mit den Spllsparmodus-Ausgangen des Stickstoffgenerators verbunden werden.

Spiilsparmodus und Luftbehalterpositionierung

Es ist wichtig zu wissen, dass die Positionierung des/der Luftbehalter(s) die Leistung des Trockners beeinflussen kann, wenn
Sie den Spillsparmodus anschlieBen und verwenden.

SYSTEM FEUCHTLUFT-  TROCKENLUFT-
KONFIGURATION BEHALTER BEHALTER KOMMENTARE
KEIN RISIKO FUR DEN TAUPUNKT DES TROCKNERS
BEVORZUGTE INSTALLATIONSMETHODE FUR SPULSPARMODUS

MOGLICHE GEFAHR FUR DEN TAUPUNKT DES TROCKNERS
SPULSPARMODUS VORSICHTIG VERWENDEN

MOGLICHE GEFAHR FUR DEN TAUPUNKT DES TROCKNERS
SPULSPARMODUS VORSICHTIG VERWENDEN

NEIN JA

JA

JA

SYSTEMKONFIGURATION 1 . .
Spiilsparmodus-Verbindung

zum Trockner

Druckluft an
Anwendungen

Vorfiltration

Luft- Adsorptions- Adsorptionsfilter und  Trockenluft-
kompressor trockner Trockenpartikelfilter behalter

Systemkonfiguration 1

Bei Systemkonfiguration 1 aktiviert das Spulsparmodus-Signal den Spulsparmodus am Trockner, wenn der Kompressor

in den Leerlauf wechselt. Der Trocknerauslass ist geschlossen, der aktive Einlass bleibt gedffnet. In dieser Konfiguration
besteht keine Moglichkeit, dass Luft durch den Trockner stromt, ohne dass der Kompressor wieder unter Last lauft, wodurch
der Spilsparmodus deaktiviert wird. Keine Gefahr fir den nachgeschalteten Taupunkt.

SYSTEMKONFIGURATION 2
Spiilsparmodus-Verbindung
zum Trockner

Vorfiltration

Druckluft an
Anwendungen

Luft- Feuchtluft- Adsorptions- Adsorptionsfilter und
kompressor behalter trockner Trockenpartikelfilter

Systemkonfiguration 2

Bei Systemkonfiguration 2 aktiviert das Spulsparmodus-Signal den Splilsparmodus am Trockner, wenn der Kompressor in den Leerlauf
wechselt. Der Trocknerauslass ist geschlossen, der aktive Einlass bleibt gedffnet. In dieser Konfiguration besteht die Moglichkeit, dass
der nachgeschaltete Bedarf einen Luftstrom durch den Trockner aus der im Feuchtluftbehalter gespeicherten Luft ermdglicht, ohne
dass der Purge Economy-Modus deaktiviert wird. Je nachdem, wo der Trocknungs-/Regenerationszyklus gestoppt wurde, um in den
Splulsparmodus zu gelangen, besteht die Gefahr der Sattigung des Trockenmittels und des Verlusts des nachgeschalteten Taupunkts.
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SYSTEMKONFIGURATION 3

Spiilsparmodus-Verbindung
zum Trockner

Druckluft an
Anwendungen

Vorfiltration

Luft Feuchte Luft Adsorption
Kompressor Empfanger Trockner Trockenpartikelfilter ~ Empfanger

Adsorptionsfilter und Trockene Luft

Systemkonfiguration 3

Bei Systemkonfiguration 3 aktiviert das Splilsparmodus-Signal den Spuilsparmodus am Trockner, wenn der Kompressor in den Leerlauf
wechselt. Der Trocknerauslass ist geschlossen, der aktive Einlass bleibt getffnet. In dieser Konfiguration besteht die Mdglichkeit, dass
der nachgeschaltete Bedarf einen Luftstrom durch den Trockner aus der im Feuchtluftbehalter gespeicherten Luft ermoglicht, ohne
dass der Purge Economy-Modus deaktiviert wird. Je nachdem, wo der Trocknungs-/Regenerationszyklus gestoppt wurde, um in den
Spillsparmodus zu gelangen, besteht die Gefahr der Sattigung des Trockenmittels und des Verlusts des nachgeschalteten Taupunkts.

SPULSPARMODUS DURCH STICKSTOFFGENERATOR GESTEUERT

Spiilsparmodus-Verbindung
zum Stickstoffgenerator

Vorfiltration [

| e—
[ N, bis

" Anwendungen

N, [NITROSource

Luft Feuchte Luft Adsorption Adsorptionsfilter und Trockene Luft Stickstoffgenerator

Kompressor Empfanger Trockner Trockenpartikelfilter ~ Empfanger

Spiilsparmodus geregelt vom Stickstoffgenerator

Wenn der CDAS/OFAS/FBP-Trockner als Vorbehandlung fiir einen Nitrosource-Stickstoffgenerator verwendet wird, kann der
Spulsparmodus-Eingang des Trockners an den Spllsparmodus-Ausgang des Stickstoffgenerators angeschlossen werden. Wenn
in diesem Fall der Stickstoffgenerator mangels Bedarf stoppt, wechselt der Trockner in den Sptilsparmodus. Der Trocknerauslass
ist geschlossen und der aktive Einlass bleibt gedffnet. Der Trockner verbraucht keine Spuilluft. Sobald der Stickstoffgenerator
aufgrund des nachgeschalteten Stickstoffbedarfs neu gestartet wird, nimmt der Trockner den Normalbetrieb wieder auf.

WICHTIGER HINWEIS: Wenn der Spllsparmodus verwendet wird, muss bei der Inbetriebnahme

des Trockners zusatzlich zur physischen Kabelverbindung der Spilsparmodus-Eingang auf der
Seite BENUTZERDEFINIERTE EINGANGSEINSTELLUNGEN aktiviert werden.

Spiilsparmodus-Anzeige

Spiilsparmodus
Wenn der Spililsparmodus aktiv ist, wird das PURGE
ECO-Symbol auf dem Bildschirm angezeigt.

Him

Purge

Outlet Dewpoint :
ECO

Inlet Pressure

Ummantelung Apschimung  Twisted-

(Folientyp) Pair

Erdung der
Abschirmung

Anschluss fiir Spiilsparfunktion - Luftkompressor
Die Spulung erfordert eine Kabelverbindung zum Luftkompressor und setzt voraus, dass der Kompressor mit einem Relais
ausgestattet ist, das seinen Zustand andert, wenn der Kompressor zwischen ,unter Last” und ,Leerlauf wechselt.

Erste Schritte vor dem Anschluss

Beziehen Sie ein geeignetes 2-adriges Kabel, das als Spuilsparfunktion-Kabel verwendet wird, das zwischen dem Relais
LsUnter Last/Leerlauf” des Kompressors und dem Trockner angeschlossen wird (nicht im Lieferumfang des Trockners enthalten)

Offnen Sie den Kompressorschrank und:

+ ldentifizieren Sie das Relais ,Unter Last/Leerlauf” des Kompressors
Bestimmen Sie, welche Klemmenverbindung am Relais stromlos gedffnet gehalten wird, wenn der Kompressor belastet ist, und
schlieBt, wenn der Kompressor im Leerlauf oder ausgeschaltet ist.

¢ Hinweis: Diese Klemme und die gemeinsame Klemme des Relais bilden einen digitalen Schalter.

KOMPRESSOR-
TROCKNER ENTLASTUNGSRELAIS
Spiilsparmodus 24 V ®

Relais-Schliefier-
X5-11 ®

Anschluss

ANSCHLUSS FUR SPULSPARFUNKTION - TROCKNER AN LUFTKOMPRESSOR

Spiilsparmodus-Eingang ® P Gemeinsamer
X5-12 Relaisanschluss

AM TROCKNER
e Warnung: SchlieBen Sie den Netzstrom NICHT an die Klemmen fiir ° T we O
die Spiilsparvorrichtung an

Verwenden des empfohlenen Kabeltyps als Spilsparmodus-Kabel: i

SchlieBen Sie eine Ader des Splilsparmodus-Verbindungskabels an
Spilsparmodus 24 V, Klemme X5-11 der Trocknersteuerung an.

SchlieBen Sie die andere Ader des Splilsparmodus-Verbindungskabels an
den Spilsparmodus-Eingang, Klemme X5-12 der Trocknersteuerung an.

AM KOMPRESSOR

SchlieBen Sie die Ader des Spllsparmodus-Verbindungskabels, das an

X5-11, 24-V-Klemme der Trocknersteuerung angeschlossen ist, an den
SchlieBeranschluss des Kompressorleerlauf-Relais an.

SchlieBen Sie die andere Ader des Splilsparmodus-Verbindungskabels,
das an X5-12, Splilsparmodus-Eingang der Trocknersteuerung
angeschlossen ist, an den gemeinsamen Anschluss des Kompressorrelais
an.

)
@)
O
O
O
O
@)
O
O
@)
O
O
@)
O
@)
O

X4-5
X4-6
X4-7
X4-8
X5-1
X5-2
X5-3
X5-4
X5-5
X5-6
X5-7
X5-8
X5-9
X5-10
X5-11
X5-12

EINGANG MUSS JETZT IN DER SOFTWARE AKTIVIERT WERDEN
Zugriffsebene: Service 1-Zugriff ist erforderlich
MENU: Einrichtung des Trockners

DOOOOOOOOOOOOO‘P

Untermenii: Digitaleingange

Setzen Sie den Spiilsparmodus-Eingang auf Aktiviert (Taste schaltet zwischen AKTIVIEREN und DEAKTIVIEREN)

EXTERNER ANSCHLUSS BEDIENFELD Ry FERNSTOPP
SPULSPARMODUS OBEN X5-11 X5-12

Spiilsparmodus-Anzeige
Wenn die Spiilsparfunktion aktiv ist, wird das Symbol SPULSPARMODUS auf der Startseite des HMI-Bildschirms
angezeigt, um anzuzeigen, dass der Trockner aus der Ferne gestoppt wurde und Energie spart (siehe Symbol).
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Spiilsparmodus-Anschluss - Nitrosource-Stickstoffgenerator

Fir den Spllsparmodus ist eine Kabelverbindung erforderlich, um 24 V DC zwischen dem Spilsparmodus-Eingang des
Trockners und dem Spiulsparmodus-Ausgang des Nitrosource-Stickstoffgenerators zu versorgen.

Erste Schritte vor dem Anschluss
Beziehen Sie ein geeignetes 2-adriges Kabel zur Verwendung als Splilsparmodus-Kabel, das den Trockner und den
Nitrosource-Generator verbindet (nicht im Lieferumfang des Trockners oder Generators enthalten).

Offnen Sie das Gehiuse des Nitrosource-Generators und:

« ldentifizieren Sie die Anschlisse flir den Stickstoffgenerator-Splilsparmodus
« JP17-2ist der gemeinsame Anschluss
JP17-3 ist der stromlos offene Anschluss

e Hinweis: Diese Klemme und die gemeinsame Klemme des Relais bilden einen digitalen Schalter.

NITROSOURCE JP 17

TROCKNER SPULSPARMODUS-
ANSCHLUSSE
Spiilsparmodus 24 V ® P JP17-3
X5-11 Schliefieranschluss
SPULSPARMODUS-ANSCHLUSSE - TROCKNER AN NITROSOURCE-GENERATOR

Spiilsparmodus Eingang ® P JP17-2 gemeinsamer

X5-12 Anschluss
AM TROCKNER 5

Warnung: SchlieBen Sie den Netzstrom NICHT an die Klemmen fiir ° - w O

18

die Spiilsparvorrichtung an

Verwenden des empfohlenen Kabeltyps als Splilsparmodus-Kabel:
SchlieBen Sie eine Ader des Spulsparmodus-Verbindungskabels an
Spililsparmodus 24 V, Klemme X5-11 der Trocknersteuerung an.

SchlieBen Sie die andere Ader des Spllsparmodus-Verbindungskabels an
den Spilsparmodus-Eingang, Klemme X5-12 der Trocknersteuerung an.

AM NITROSOURCE-STICKSTOFFGENERATOR

SchlieBen Sie die Ader des Spiilsparmodus-Verbindungskabels, das an
der Klemme X5-11, 24 V der Trocknersteuerung angeschlossen ist, an die
Splulsparmodus-Klemme JP 17-3 des Nitrosource-Stickstoffgenerators an.

SchlieBen Sie die andere Ader des Spilsparmodus-Verbindungskabels,
das an X5-12, Spuilsparmodus-Eingang der Trocknersteuerung
angeschlossen ist, an den Spulsparmodus-Anschluss JP 17-2 des
Nitrosource-Stickstoffgenerators an.

O
O
@)
O
O
O
O
@)
O
O
@)
O
O
O
O
O

X4-5
X4-6
X4-7
X4-8
X5-1
X5-2
X5-3
X5-4
X5-5
X5-6
X5-7
X5-8
X5-9
X5-10
X5-11
X5-12

EINGANG MUSS JETZT IN DER SOFTWARE AKTIVIERT WERDEN
Zugriffsebene: Service 1-Zugriff ist erforderlich
MENU: Einrichtung des Trockners
Untermenii: Digitaleingdnge

DOOOOOOOOOOOOOQP

Setzen Sie den Spiilsparmodus-Eingang auf Aktiviert (Taste schaltet zwischen AKTIVIEREN und DEAKTIVIEREN)

EXTERNER ANSCHLUSS BEDIENFELD FER;‘EI\-IOPP FERNSTOPP

SPULSPARMODUS OBEN X5-11 X5-12

Spiilsparmodus-Anzeige
Wenn die Spiilsparfunktion aktiv ist, wird das Symbol SPULSPARMODUS auf der Startseite des HMI-Bildschirms
angezeigt, um anzuzeigen, dass der Trockner aus der Ferne gestoppt wurde und Energie spart (siehe Symbol).
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ELEKTRISCHE INSTALLATION -
WERKSEITIG MONTIERTE
SENSOREN UND ANSCHLUSS
ZUSATZLICHER SENSORSATZE
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Standard-Trocknersensoren

Die CDAS LE/OFAS LE/FBP LE-Modelle 100 bis 170 sind standardmé&Big mit einem Einlassdrucksensor, einem
Einlasstemperatursensor, einem Auslasskrimmerdrucksensor und einem Auslasstaupunktsensor ausgestattet.

Die Position dieser Sensoren ist unten dargestellt:

Einlass-
druck-

sensoren

Einlass-

temperatur-
sensoren

Vakuum-
absperr-
ventil

/

Messpunkt des
Auslassdrucktaupunkts

Einlasstaupunkt-

Hygrometersensor im
vorderen Gehduse

106

Auspuffflansch-
Druckmesspunkt

Einlasskriimmer-
Drucksensor befindet
sich im vorderen
Gehduse

Auspuffflansch-
Drucksensor

Auslasspunkt-
Hygrometer-
sensoren

Werkseitig montierte Sensoren - Anschlusspositionen
Die werkseitig montierten Sensoren werden an den folgenden Klemmenpositionen angeschlossen:

BEDIEN- ERDUNGS- STROM- SIGNAL-
. SENSOR FELD KLEMME KLEMME KLEMME
AUSLASSDRUCKTAU-
PUNKT OBEN X3-9 X2-4 X4-2
EINLASSDRUCK OBEN X3-3 X2-3 X4-3
EINLASSTEMPERATUR  OBEN X3-5 ===2 X4-7
o|ololojolojolojololololololojojolojololololololololololololololololololololololoolo

X1-2
X1-3
X1-4
X2-1
X2-2
X2-3
X2-4
X2-5
X2-6
X2-7
X2-8
X3-1
X3-2
X3-3
X3-4
X3-5
X3-6
X3-7
X3-8
X3-9

X3-10

X3-1

X4-1
X4-2
X4-3
Xb-4
X4-5
X4-6
X4-7
X4-8
X5-1
X5-2
X5-3
X5-4
X5-5
X5-6
X5-7
X5-8
X5-9
X5-10
X5-11
X5-12

ellellelelellel [ leleclelelelel o Jelele] )

OO0 O|O0OIO|0|0|000I00|00|0I0|O

Optionale Sensorsatze

Die Trockner kdnnen auch mit zusatzlichen Sensoren ausgestattet werden (separat als Satze erhaltlich).

Folgende zusatzliche Sensoren sind verfligbar:

TEILENR. SENSOR-
DES TYP
SATZES
60 873 0405 Saulendrucksensorsatz
60 873 0406 Auslassdrucksensorsatz
60 873 0407 Auslasstemperatursensorsatz

INHALT DES SATZES

2 x 4-20 mA Drucksensoren und Anschlusskabel
1 x 4-20 mA Drucksensoren und Anschlusskabel

1 x PT 1000-Temperatursensor und Anschlusskabel

Zusatzlich zu den oben von Parker gelieferten Sensorsatzen konnen die CDAS LE/OFAS LE/FBP LE-Modelle 100 bis 170 auch tber einen
4-20 mA-Anschluss an einen Einlass-Durchflussmesser angeschlossen werden (vom Benutzer bereitzustellen — kein Satz verfugbar).

SENSOR

DURCHFLUSSWERT
AUSLASSDRUCK
SAULE 1 DRUCK
SAULE 2 DRUCK

AUSLASSTEMPERATUR  OBEN

Zusammenfassung der optionalen
Sensoranschlusspunkte

BEDIEN- ERDUNGS- STROM SIGNAL-
FELD KLEMME KLEMME KLEMME
OBEN X3-2 X2-4 X4-1
OBEN X3-6 X2-6 X4-4
OBEN X3-4 X2-7 X4-5
OBEN X3-7 X2-8 X4-6

wes | — X4-8

O
O

O
@)
O
O
@)
O
O
@)
O
@)
O
O
@)
O
O
@)
O
@)
O
O

X1-2
X1-3
X1-4
X2-1
X2-2
X2-3
X2-4
X2-5
X2-6
X2-7
X2-8
X3-1
X3-2
X3-3
X3-4
X3-5
X3-6
X3-7
X3-8
X3-9

X3-10

X3-11

X4-1
X4-2
X4-3
Xb-4
X4-5
X4-6
X4-7
X4-8
X5-1
X5-2
X5-3
X5-4
X5-5
X5-6
X5-7
X5-8
X5-9
X5-10
X5-11
X5-12
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Saulendrucksensorsatz - Mechanische Installation Sadulendrucksensorsatz - Elektrischer Anschluss

Der optionale Sdulendrucksensorsatz wird mit 2 x 4—-20 mA Drucksensoren und Kabeln geliefert. Sie befinden sich im Der optionale Saulendrucksensorsatz wird mit 2 x 4—20 mA Drucksensoren und Kabeln geliefert. Sie befinden sich im
Steuergehause neben den Saulendruck-Messgeraten. Steuergehaduse neben den Saulendruck-Messgeraten.

WARNUNG: DER SAULENDRUCKSENSORSATZ MUSS MIT PNEUMATISCH UND ELEKTRISCH WARNUNG: DER SAULENDRUCKSENSORSATZ MUSS MIT PNEUMATISCH UND ELEKTRISCH
ISOLIERTEM UND VOLLSTANDIG DRUCKLOSEM TROCKNER MONTIERT WERDEN ISOLIERTEM UND VOLLSTANDIG DRUCKLOSEM TROCKNER MONTIERT WERDEN

Mechanisches Installationsverfahren
Saulendruck-Messgerat tiberprifen
Sicherstellen, dass der Trockner drucklos ist

Die Blindstopfen fiir den
Saulendrucksensor lokalisieren

Stopfen entfernen

Saulendrucksensoren installieren (nicht zu
fest anziehen)

Elektrisches Anschlussverfahren

Die Kabel sind an einem Ende mit einem
Stecker abgeschlossen

Sensorstecker an Sensoren anschlieBen
und sichern

Verlegen Sie die Sensorkabel auf der
rechten Seite des Steuergehauses (im
vorhandenen Kabelkanal) zur SPS

Die Anschliisse erfolgen an den
Abschnitten X2, X3 und X4, wie in der
Abbildung unten gezeigt.

WEITER MIT ELEKTRISCHEM ANSCHLUSS

Sdule 1 Sensor
SchlieBen Sie das Signalkabel an Klemme X4-5 an
SchlieBen Sie das +24-V-Kabel an Klemme X2-7 an
SchlieBen Sie das 0-V-Kabel an Klemme X3-4 an

Sdule 2 Sensor
SchlieBen Sie das weiBe Signalkabel an Klemme X4-6 an
SchlieBen Sie das rote +24-V-Kabel an Klemme X2-8 an
SchlieBen Sie das schwarze 0-V-Kabel an Klemme X3-7 an

SENSOR MUSS JETZT IN DER SOFTWARE AKTIVIERT SEIN
Zugriffsebene: Service 1-Zugriff ist erforderlich

MENU: Einrichtung des Trockners

Untermenii: Sensoren aktivieren/deaktivieren

Saulendrucksensoren aktivieren (Taste schaltet zwischen AKTIVIEREN
und DEAKTIVIEREN)
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X1-1
X1-2
X1-3
X1-4
X2-1
X2-2
X2-3
X2-4
X2-5
X2-6
X2-7
X2-8
X3-1
X3-2
X3-3
X3-4
X3-5
X3-6
X3-7
X3-8
X3-9
X3-10
X3-11
X4-1
X4-2
X4-3
Xb-4
X4-5
X4-6
X4-7
X4-8
X5-1
X5-2
X5-3
X5-4
X5-5
X5-6
X5-7
X5-8
X5-9
X5-10
X5-11
X5-12

O|0O|O|0|00]0|0|0O|0|0|0|0|0|0|@O|0 1@ O|0|0|0I0|0|0I0I0INO|OIOIO|0I0|00I0|00I0I0IO

MASSE STROM
SENSOR BEDIENFELD oV 2V SIGNAL
SAULE 1 DRUCK OBEN X3-4 X2-7 X4-5
SAULE 2 DRUCK OBEN X3-7 X2-8 X4-6
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Auslassdrucksensorsatz - Mechanische Installation

Der optionale Auslassdrucksensorsatz wird mit 1 x 4-20 mA Drucksensor und einem Kabel fiir den Anschluss an die
Trocknersteuerung geliefert. Der Sensor muss direkt in der Trocknerauslassbaugruppe installiert werden.

WARNUNG: DER SAULENDRUCKSENSORSATZ MUSS MIT PNEUMATISCH UND ELEKTRISCH
ISOLIERTEM UND VOLLSTANDIG DRUCKLOSEM TROCKNER MONTIERT WERDEN

Mechanisches Installationsverfahren
Saulendruck-Messgerét tiberprifen
Sicherstellen, dass der Trockner drucklos ist

Suchen Sie den Blindstopfen des Auslassdrucksensors an der
Trocknerauslassbaugruppe.

Stopfen entfernen

Installieren Sie den Drucksensor und achten Sie darauf, dass er nicht zu fest
angezogen wird

WEITER MIT ELEKTRISCHEM ANSCHLUSS
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Auslassdrucksensorsatz - Elektrischer Anschluss

Der optionale Auslassdrucksensorsatz wird mit 1 x 4-20 mA Drucksensor und einem Kabel flir den Anschluss an die
Trocknersteuerung geliefert. Der Sensor muss direkt in der Trocknerauslassbaugruppe installiert werden.

WARNUNG: DER SAULENDRUCKSENSORSATZ MUSS MIT PNEUMATISCH UND ELEKTRISCH
ISOLIERTEM UND VOLLSTANDIG DRUCKLOSEM TROCKNER MONTIERT WERDEN

Elektrisches Anschlussverfahren

Die Kabel sind an einem Ende mit einem Stecker abgeschlossen

Sensorstecker an Sensoren anschlieBen und sichern

Verlegen Sie das Sensorkabel auf der rechten Seite des Steuergehduses im
vorhandenen Kabelkanal (8) zur Klemmenschiene (6).

Der Anschluss erfolgt an den Abschnitten X2, X3 und X4, wie in der
Abbildung unten gezeigt

SchlieBen Sie das weiBe Signalkabel an Klemme X4-4 an
SchlieBen Sie das rote +24-V-Kabel an Klemme X2-6 an

SchlieBen Sie das schwarze 0-V-Kabel an Klemme X3-6 an

SENSOR MUSS JETZT IN DER SOFTWARE AKTIVIERT SEIN
Zugriffsebene: Service 1-Zugriff ist erforderlich
MENU: Einrichtung des Trockners

Untermenii: Sensoren aktivieren/deaktivieren

Auslassdrucksensor aktivieren (Taste schaltet zwischen AKTIVIEREN und DEAKTIVIEREN)

O
@)
O
@)
O
O
@)
O
O
@)
O
@)
O
O
@)
O
O
@)
O

OOOOOOOOO‘OOOOOOOOOOO

O
O
O

X1-1
X1-2
X1-3
X1-4
X2-1
X2-2
X2-3
X2-4
X2-5
X2-6
X2-7
X2-8
X3-1
X3-2
X3-3
X3-4
X3-5
X3-6
X3-7
X3-8
X3-9
X3-10
X3-11
X4-1
X4-2
X4-3
Xb-4
X4-5
X4-6
X4-7
X4-8
X5-1
X5-2
X5-3
X5-4
X5-5
X5-6
X5-7
X5-8
X5-9

X5-10
X5-11
X5-12

OOOOOOOOOOOOOOOooqoOOOOOOOOOOOOOOOOOOOOOOOO
MASSE STROM
SENSOR BEDIENFELD oV 2%V SIGNAL
AUSLASSDRUCK OBEN X3-6 X2-6 Xb-4
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Auslasstemperatursensorsatz - Mechanische Installation Auslasstemperatursensorsatz - Elektrischer Anschluss

Der optionale Auslasstemperatursensorsatz wird mit 1 x PT1000-Temperatursensor (4-20 mA-Ausgang) und einem Kabel fiir Der optionale Auslasstemperatursensorsatz wird mit 1 x PT1000-Temperatursensor (4-20 mA-Ausgang) und einem Kabel fiir
den Anschluss an die Trocknersteuerung geliefert. Der Sensor muss direkt in der Trocknerauslassbaugruppe installiert werden. den Anschluss an die Trocknersteuerung geliefert. Der Sensor muss direkt in der Trocknerauslassbaugruppe installiert werden.
WARNUNG: DER SAULENDRUCKSENSORSATZ MUSS MIT PNEUMATISCH UND ELEKTRISCH WARNUNG: DER SAULENDRUCKSENSORSATZ MUSS MIT PNEUMATISCH UND ELEKTRISCH
ISOLIERTEM UND VOLLSTANDIG DRUCKLOSEM TROCKNER MONTIERT WERDEN ISOLIERTEM UND VOLLSTANDIG DRUCKLOSEM TROCKNER MONTIERT WERDEN

Elektrisches Installationsverfahren
Die Kabel sind an einem Ende mit einem Stecker abgeschlossen
Sensorstecker an Sensoren anschlieBen und sichern
Verlegen Sie das Sensorkabel auf der rechten Seite des Steuergehduses im é
vorhandenen Kabelkanal (8) zur Klemmenschiene (6).
Der Anschluss erfolgt an den Abschnitten X3 und X4, wie in der Abbildung
unten gezeigt

Mechanisches Installationsverfahren
Saulendruck-Messgerét tiberprifen
Sicherstellen, dass der Trockner drucklos ist

Suchen Sie den Blindstopfen des Auslassdrucksensors an der
Trocknerauslassbaugruppe.

Stopfen entfernen

Installieren Sie den Drucksensor und achten Sie darauf, dass er nicht zu fest
angezogen wird, und verwenden Sie bei Bedarf geeignetes
Gewindedichtband/-16sung

SchlieBen Sie das weiBe Signalkabel an Klemme X4-8 an
SchlieBen Sie das 0-V-Kabel an Klemme X3-8 an

WEITER MIT ELEKTRISCHEM ANSCHLUSS

SENSOR MUSS JETZT IN DER SOFTWARE AKTIVIERT SEIN
Zugriffsebene: Service 1-Zugriff ist erforderlich
MENU: Einrichtung des Trockners
Untermenii: Sensoren aktivieren/deaktivieren

Auslasstemperatursensor aktivieren (Taste schaltet zwischen AKTIVIEREN
und DEAKTIVIEREN)

O
@)
O
O
@)
O
@)
O
O
@)
O
O
@)
O
@)
O
O
@)
O
O
@)
O
O
O
O

O0|0|00|O0|O|O|O|O|O|O|0|0|0|010

X2-4
X2-5
X2-6
X2-7
X2-8
X3-1
X3-2
X3-3
X3-4
X3-5
X3-6
X3-7
X3-8
X3-9
X3-10
X3-11
X4-1
X4-2
X4-3
Xb-4
X4-5
X4-6
X4-7
X4-8
X5-1
X5-2
X5-3
X5-4
X5-5
X5-6
X5-7
X5-8
X5-9
X5-10
X5-11
X5-12

@
N
=<

X2-2

&
<

X1-1
X1-2
X1-3
X1-4

O0|0|0|0|O|0|O|O|O|O|O|O|O|O|0|0|0|01@OI0I0[00[00I0VIVIPIVIO|IOIO|I0IO|00|00|00

MASSE
ov

AUSLASSTEMPERATUR OBEN X3-8 X4-8

SENSOR BEDIENFELD SIGNAL
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Anschliefien eines vom Benutzer bereitgestellten

4-20-mA-Durchflussmessers

CDAS-/OFAS-/FBP-Trockner kdnnen so konfiguriert werden, dass sie den
Druckluftdurchfluss von einem vom Benutzer bereitgestellten 4-20-mA-
Durchflussmesser ablesen und die Durchflussinformationen auf dem P&ID-
Bildschirm anzeigen.

Elektrisches Installationsverfahren

«  Verlegen Sie das Sensorkabel mit einem geeigneten Kabel an der rechten Seite
des Steuergehauses im vorhandenen Kabelkanal (8) zur Klemmenschiene (6).

+  Der Anschluss erfolgt an den Abschnitten X2, X3 und X4, wie in der
Abbildung unten gezeigt

SchlieBen Sie das Signalkabel an Klemme X4-1 an

SchlieBen Sie das +24-V-Kabel an Klemme X2-4 an
SchlieBen Sie das 0-V-Kabel an X3-2 an

O|O|O|0|010|0|@O|O0|0|0[O|OI0|0|00|0|0IOIOI0IO|OIOIOI0IO|OIO|O|0IOIOI0IO|OI0I0|0IO
O|O|0|O|0|O|00|O|0|0[0C1@O|O[0|0[0|0I00I0I0IOIO|OIOIOIOI0IOI0|0[0|OI0I0I0I0|00|O
MASSE STROM
SENSOR BEDIENFELD oV 2%V SIGNAL
DURCHFLUSSMESSER OBEN X3-2 X2-4 X4-1

SENSOR MUSS JETZT IN DER SOFTWARE
AKTIVIERT SEIN

Zugriffsebene: Service 1-Zugriff ist erforderlich

MENU: Einrichtung des Trockners

Untermenii: Sensoren aktivieren/deaktivieren

Durchflussmessersensor aktivieren (Taste
schaltet zwischen AKTIVIERT und DEAKTIVIERT)

Sobald der vom Benutzer bereitgestellte

4-20-mA-Durchflussmesser angeschlossen
ist, driicken Sie die Taste ,,Durchflusssensor®,

um ihn zu aktivieren.

Sobald AKTIVIERT, miissen auch die oberen
und unteren 4-20-mA-Grenzwerte konfiguriert

werden, um eine genaue Anzeige des
Druckluftdurchflusses zu gewahrleisten.

Driicken Sie auf die Taste SKALA EINSTELLEN

Es werden zwei Popup-Schaltflachen
angezeigt, eine fir den unteren 4 mA-

Grenzwert des Durchflussmessers in kg/h und
die andere fiir den oberen 20 mA-Grenzwert

des Durchflussmessers in kg/h.

Wenn Sie eine der Tasten driicken, 6ffnet sich

eine Bildschirmtastatur.
Geben Sie liber die Bildschirmtastatur den

Wert flir den verwendeten Durchflussmesser

ein und driicken Sie ENTER.
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Durch Drucken der Taste Skala einstellen
kdnnen die Mindest- und Hochstwerte
eingegeben werden.

Durch Drucken von MIN wird eine
Bildschirmtastatur angezeigt. Geben Sie liber
die Bildschirmtastatur den unteren 4 mA-
Grenzwert des Durchflussmessers in kg/h ein
und driicken Sie ENTER.

Durch Drucken von MAX wird eine
Bildschirmtastatur angezeigt. Geben Sie liber
die Bildschirmtastatur den oberen 20-mA-
Grenzwert des Durchflussmessers in kg/h ein
und driicken Sie ENTER.




WEBSERVER-VERBINDUNG

Die Aufbereitungssysteme CDAS LE/OFAS LE/FBP LE kdnnen eine gleichzeitige Fernkommunikation Gber einen Webserver
und/oder MODBUS TCP/IP ermoglichen.

Die Webserver-Verbindung wird Giber den HMI-Touchscreen bereitgestellt und erfordert
eine Verbindung mit einem Local Area Network (LAN) Uber eine RJ45-Ethernet-
Verbindung auf der Riickseite des Touchscreens.

° WICHTIGER HINWEIS:
Wenn sowohl die Webserver- als auch die MODBUS TCP/IP-Konnektivitat verwendet
werden soll, wird MODBUS TCP/IP an den externen RJ45-Anschluss und der Webserver-
Anschluss direkt an die Riickseite des HMI-Touchscreens angeschlossen.

Direkte Verbindung mit dem HMI-Touchscreen MODBUS
Wenn sowohl die Webserver- als auch die MODBUS TCP/IP-

Konnektivitat verwendet werden soll, wird MODBUS TCP/IP an den

externen RJ45-Anschluss und der Webserver-Anschluss direkt an

die Ruckseite des HMI-Touchscreens angeschlossen.

Ethernet mit lokalem Netzwerk verbinden
Ethernet-Kabel zum Trockner verlegen

Verlegen Sie das Ethernet-Kabel auf der rechten Seite des
Trocknergehauses

SchlieBen Sie das Ethernet-Kabel an den RJ45-Anschluss auf
der Ruckseite des HMI-Touchscreens mit der Bezeichnung

+LAN® an (in der Abbildung eingekreist)
Der HMI-Touchscreen des Trockners ist jetzt fiir die WEBSERVER
Webserver-Funktion elektrisch angeschlossen

In der Steuerungssoftware sollte dem MODBUS-

ELEKTRISCHE INSTALLATION e

Driicken Sie die INFO -Taste auf dem HMI-Touchscreen

| N |
- Driicken SIE DIE RECHTE Pfeiltaste
. DRUCKEN SIE DIE NETZWERKKONFIGURATIONSTASTE
+  Taste ETHERNET-EINSTELLUNGEN driicken
W M O D B S TCP I P M 0 D B S RT +  Klicken Sie unter der Uberschrift ETHERNET-
Ebse rve r U U U EINSTELLUNGEN FUR HMI-WEBSERVERauf die
Schaltfiache ,IP-Adresse” und geben Sie die gewlinschte

4_2 O_mA_We ite rscha ltu ng /Exte rne Ala rme] statische IP-Adresse und Subnetzmaske ein

[ Hwmiconfig §§ PLC Status

4\; Diagnostics

>|o]»]

O Network Config a!. User Access

PLC MODBUS TCP/IP Ethernet Settings
IP Address  Subnet Mask DHCP

172.18.242.101 255.255.255.0 Disabled

Ethernet Settings % RS485 Settings

BERE
BERE

HMI Webserver Ethernet Settings
IP Address

172.18.242.162
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WEBSERVER - VERBINDUNG AN EXTERN

-
™

E RJ45-BUCHSE

-

StandardmaBig ist der externe
RJ45-Anschluss des CDAS LE/
OFAS LE/FBP LE fiir die MODBUS
TCP/IP-Konnektivitat mit der SPS
der Steuerung verbunden.

Wenn der Webserver die einzige Verbindung fur die Ferniberwachung sein soll und der Benutzer den Trockner tiber
den externen RJ45-Anschluss mit dem LAN verbinden mochte, kann das an die SPS angeschlossene Ethernet-
Verlangerungskabel an den Ethernet-Anschluss des HMI-Touchscreens angeschlossen werden.

unten

hervorgehoben

118

y Austausch der externen RJ45-Verbindung von der SPS
(fiir MODBUS) zum HMI-Touchscreen (fiir Webserver)

+  Entfernen Sie die Abdeckung vom Kabelkanal

+  Nehmen Sie das Ethernet-Kabel aus dem Kabelkanal heraus

+ Trennen Sie das Ethernet-Kabel von der SPS (im Bild eingekreist)

«  SchlieBen Sie das Ethernet-Kabel an den HMI-Touchscreen an, wie

«  Der externe RJ45-Anschluss ist nun flr die Webserver-Funktion
angeschlossen

MODBUS-KONNEKTIVITAT

Die Behandlungssysteme CDAS LE/OFAS LE/FBP LE kdénnen tiber das MODBUS-Kommunikationsprotokoll aus der Ferne an

ein externes Managementsystem angeschlossen werden.

Die Verbindung kann entweder iber MODBUS TCP/IP lber eine RJ45-Ethernet-Verbindung oder MODBUS RTU Uber eine

2-Draht-Verbindung erfolgen.

MODBUS TCP/IP-ANSCHLUSS

Anschliefien an einen externen RJ45-Anschluss
StandardmaBig ist die externe RJ45-Ethernet-Verbindung
fir die MODBUS TCP/IP-Verbindung eingerichtet

+  Verbinden Sie das Ethernet-Kabel mit dem lokalen
Netzwerk
+  Ethernet-Kabel zum Trockner verlegen

+  SchlieBen Sie das Ethernet-Kabel an den externen
RJ45-Anschluss an (oberer externer Anschluss auf der
rechten Seite des Trocknergehduses)

+  Der Trockner ist jetzt fiir die MODBUS TCP/IP-Funktion
elektrisch angeschlossen

+ Inder Steuerungssoftware sollte dem MODBUS-
Kommunikationskanal eine statische IP-Adresse
zugewiesen werden.

+  Dricken Sie die INFO -Taste auf dem HMI-Touchscreen
. Driicken SIE DIE RECHTE Pfeiltaste

- DRUCKEN SIE DIE
NETZWERKKONFIGURATIONSTASTE

+  Taste ETHERNET-EINSTELLUNGEN driicken

+  Klicken Sie unter der Uberschrift SPS MODBUS TCP/
IP ETHERNET-EINSTELLUNGENauf die Schaltflache
»IP-Adresse” und geben Sie die gewlinschte statische
IP-Adresse und Subnetzmaske ein

DHCP

Disabled

HMI Webserver Ethernet Settings
IP Address

172.18.242.162

119



MODBUS-KONNEKTIVITAT

Die Behandlungssysteme CDAS LE/OFAS LE/FBP LE koénnen liber das MODBUS-Kommunikationsprotokoll aus der Ferne an
ein externes Managementsystem angeschlossen werden.

Die Verbindung kann entweder iber MODBUS TCP/IP iber eine RJ45-Ethernet-Verbindung oder MODBUS RTU tuber eine
2-Draht-Verbindung erfolgen.

MODBUS RTU 2-Leiter-Anschluss

SchlieBen Sie das MODBUS-Netzwerk iiber eine 2-adrige
Verbindung (2-adrig, verdrilltes Kabel, abgeschirmtes
Kabel) an den Trockner an.

- Verbinden Sie das Core-1-Kabel mit PLC1 RS485-2 ,+*
- Verbinden Sie das Core-2-Kabel mit PLC1 RS485-2 -
«  Der Kabelschirm ist an der mit ,,-“ beschrifteten Klemme
abzuschlieBen.

]
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RS485-2 ,+“ RS485-2 ,-“

Die empfohlenen KabelgroBen/-langen sind in der folgenden Tabelle aufgefuhrt.

VERDRILLTES ABGESCHIRMTES KABEL MIT
EMPFOHLENEN KABELGROSSEN

0,5 mm?2 - 0,75 mm? 500 m [1650 ft]
0,75 mm? - 1,0 mm? 1000 m [3300 ft]

EMPFOHLENE MAX. KABELLANGE

Standard-MODBUS-Einstellungen

Jedes Gerat (Master und Slaves) im MODBUS-Netzwerk muss liber entsprechende Kommunikationseinstellungen und
eine eindeutige Geratekennung (ID) verfiigen. Die Standard-MODBUS-Einstellungen fiir die CDAS HL/OFAS HL/FBP HL-
Steuerung sind nachstehend aufgefihrt.

STANDARD-MODBUS-EINSTELLUNGEN
38.400
8

Keine

100
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MODBUS-STRINGS
FUNKTION

Fernstopp/-start des Trockners
Auslassdrucktaupunkt des Trockners (°C)
Einlasstemperatur des Trockners (°C)
Einlassdruck des Trockners (barg)
Temperatur Vakuumpumpe 1 (°C)

Temperatur Vakuumpumpe 2 (°C)
(nur Modelle 150/160/170)

Trockner-Abgasdruck (bar @)
(nur LE-Varianten)

Auslasstemperatursensor (°C)
(Nur verfligbar, wenn optionaler Sensorsatz montiert ist)

Auslassdrucksensor (barg)
(Nur verfligbar, wenn optionaler Sensorsatz montiert ist)

Drucksensor Saule 1 (barg)
(nur verfligbar, wenn optionaler Sensorsatz montiert ist)

Drucksensor Saule 2 (barg)
(nur verfligbar, wenn optionaler Sensorsatz montiert ist)

Einlassdurchfluss
(Nur verfligbar, wenn vom Benutzer bereitgestellt und montiert)

DDS-ECO-Status (aktiv/inaktiv)
Gesamtzeit im DDS-ECO-Modus
Spiilsparmodus-Status (aktiv/inaktiv)

Im Spilsparmodus verbrachte Zeit

Saule 1 Trocknen/Regenerieren

Siule 2 Trocknen/Regenerieren
Ausmssvenﬂl0ﬁen/geschbssen
Schnelldruckreglerventil offen/geschlossen
Vakuumabsperrventil (VS0) gedffnet/geschlossen
Alarm 1 Status (nicht ausgeldst/ausgeldst)
Alarm 2 Status (nicht ausgeldst/ausgeldst)
Tage bis zum nachsten Service
Trockenmittelwartung - Stunden

Wartung der Aktivkohlestufe - Stunden
Filterwartung - Stunden

Wartung der Vakuumpumpe - Stunden
Einschalten - Stunden
Betriebsstunden - Stunden

Seriennummer

Maschinenstatus

Maschinenstatus - Adresse 9012

Maschinenstatus
Adresse 9012

LESEN/SCHREIBEN
DES TYPS

Schreiben
Lesen
Lesen
Lesen

Lesen

Lesen
Lesen
Lesen
Lesen
Lesen
Lesen

Lesen

Lesen
Lesen
Lesen
Lesen
Lesen
Lesen
Lesen
Lesen
Lesen
Lesen
Lesen
Lesen
Lesen
Lesen
Lesen
Lesen
Lesen
Lesen
Lesen

Lesen

Maschinenstatus

ADRESSE

8960
8962
8964
8966
8968

8970

8972

8974

8976

8978

8980

8982

8984
8986
9011
8988
8990
8992
8994
8995
8996
9013
9014
8997
8999
9001
9003
9005
9007
9009
9015

9012

Statusbeschreibung

Initialisierung

Standby

Aufwdrmen der Pumpe

eingeschaltet

Abkiihlen der Pumpe

Fehler-
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Ummantelung apschimung  Twisted- Ummantelung Apschimung  Twisted-
(Folientyp) Pair (Folientyp) Pair

Erdung der ¢ Erdung der
Abschirmung i Abschirmung
Externer Alarm 1 und Externer Alarm 2 — Elektrischer Anschluss Analogausgang 1 und Analogausgang 2 (4-20-mA-Weiterschaltung)
Die CDAS LE/OFAS LE/FBP LE-Steuerung verfiigt (iber zwei externe Alarmanschliisse. StandardmaBig ist der externe Alarm 1 als Die CDAS LE/OFAS LE/FBP LE-Trockner verfugen tber zwei konfigurierbare 4-20-mA-Analogausgange. Diese konnen fir die
ALLGEMEINER ALARM und der externe Alarm 2 als dedizierter AUSLASSTAUPUNKTALARM konfiguriert. Externer Alarm 1 kann bei Weiterleitung aller eingebauten und aktivierten 4-20-mA-Sensoren konfiguriert werden.
Bedarf auch so umkonfiguriert werden, dass er einen anderen Alarmzustand darstellt. Die Anschliisse ,,Externer Alarm 1 und ,Externer
Alarm 2“ verfiigen (iber ein Paar potenzialfreier Kontakte. Die Alarmkontakte sind fiir 1 A bei 24 VDC und 1 A bei 250 VAC ausgelegt. o) OBERE ELEKTRISCHE SCHALTTAFEL O|0O|O|0|0|0|0|0|0[0|010|O
o e =] | o Nein BESCHREIBUNG Nein BESCHREIBUNG iy o o v e B o e
EXTERNER ALARM BEDIENFELD ALARMANSCHLUSS ALARM ALLGEMEIN ol 1 PLC 6 2,5-MM-ANSCHLUSS SIR[=[<| SR KR K K| KK KL <282
i
EXTERNER ALARM 1 OBEN X5-3 X5-4 ke 2 STROMVERSORGUNG 7 DIN-SCHIENE .
=IO 3 MCB 4ATYP C 8 25-MM-KLAPPE
EXTERNER ALARM 2 OBEN X5-7 X5-8 | © ANSCHLUSSKLEMMENAN
4 SCHLAG 9 BEDIENPULT .q.qQ OlOIO|IOI0101010
§ WARNUNG: MEHRERE SPAN- L ® )
e - NUNGSFUHRENDE STROMKREISE ®/d - 5 DRAHTBRUCKE 10 ERDUNGSANSCHLUSS
A 0
=5 AVERTISSMENT: CET
i EQUIPEMENT RENFERME I——I
olol [ PLUSIERS CIRCUITS 3
S T ANALOGAUSGANGE BEDIENFELD +24 VDC oV
WARNUNG
WENN DIE FERNALARMANSCHLUSSE VERWENDET ANALOGAUSGANG 1 OBEN X1-1 X1-2
WERDEN, ENTHALT DAS ELEKTROGEHAUSE MEHR ALS
EINEN SPANNUNGSFUHRENDEN STROMKREIS. DIE ANALOGAUSGANG 2 OBEN X1-3 X1-4
RELAISANSCHLUSSE FUHREN AUCH DANN SPANNUNG,
WENN DIE NETZVERSORGUNG ABGESCHALTET IST. "
SENSOR MINDESTBEREICH HOCHSTBEREICH MASSEINHEIT
O|O|0|O10|0|010|O|O|0|O|0|0]010|O]00|0|0|0|0O|0|0|0|O|0|0|0|0O|O|0|0|0|0 0100|0000 .
Auslasstaupunkt (Standardsensor) -100 +20 C
zilzlzisisiglzlgigsiglslalzllslslsliaislzizizialzizisizisizlelalalslel szl gl slzlz Iz Einlassdruck (Standardsensor) -1 +13 bar i
bl RNl e | R | e | e e i I /N o Il R | ISl N I N RN | o IS | I I S| ISR | IV | I | RN | I | RSl || IR | I RS I I RN I | IR S || IR | IRl e IR I || R N
Einlasstemperatur (Standardsensor) -50 +150 C
Auslassdruck (Standardsensor) -1 +13 bar i
Temperatur Pumpe 1 (Standardsensor) -25 +150 ©
o/s/le]e] c]e/el[e]elc]e/e/e]elc]e/e/c]e(c] e/ elc]e(c]eele]elc]elele] | Jee ) Je/elele Temperatur Pumpe 2 (Standardsensor] s 150 OC
Auslasstemperatur (optionaler Sensor) -50 +150 °C
ALARMKONFIGURATION WIRD IN DER SOFTWARE ALARM 1 ALARM 2 Auslassdruck (optionaler Sensor) r 13 bar i
ANGEPASST
z iffseb . Service 1-Zuariff ist erforderlich KONFIGURATIONSOPTIONEN Druck Saule 1 (optionaler Sensor) =1l +E bar U
ugn“ sebene: service 1-cugriitist ertorderiic Allgemeiner Alarm (Standard) Auslasstaupunkt (Standard) Druck Saule 2 (optionaler Sensor) R +13 bar ii
MENU: Einrichtung des Trockners Alarm fiir Einlassdruck
Ur Ei u "
Untermeniis: Digital-/Analogausgange ANALOGAUSGANG 1 UND ANALOGAUSGANG 2 KONNEN IN DER SOFTWARE ANGEPASST WERDEN
Einlasstemperatur-Alarm . . . ) e .
Durch Driicken der Taste ALARM 1 schalten Sie durch Alarm fiir Abluftdruck Zugrl_f_fse-be.ne. Service 1-Zugriff ist erforderlich
die Alarmoptionen. MENU: Einrichtung des Trockners
Temperaturalarm Pumpe 1 Untermeniis: Digital-/Analogausgange
Temperaturalarm Pumpe 2 Konfigurationsoptionen fiir Analogausgang 1 und 2
ngl}tlge;HInc;lvels:dEln_lz_allt(;:]e”me(lneLAlé)irmfZUSfta:d Alarm fiir Ausgangsdruck Auslasstaupunkt (Standardsensor)
wird flr jeden der in der Tabelle (rechts) aufgefiihrten Einlassdruck (Standardsensor
individuellen Alarmzustande ausgeldst. Auslasstemperatur-Alarm ( )

Einlasstemperatur (Standardsensor)
Auslassdruck (Standardsensor)
Temperatur Pumpe 1 (Standardsensor)

Alarmausgangszustinde

ALARM AUSSCHALTEN/ EINSCHALTEN EINSCHALTEN Temperatur Pumpe 2 (Standardsensor)
AUSGANG STROMAUSFALL ALARM NICHT AKTIVIERT ALARM AKTIVIERT Auslasstemperatur (optionaler Sensor)
ALARM 1 X5-3 und X5-4 X5-3 und X5-4 X5-3 und X5-4 Auslassdruck (optionaler Sensor)
GESCHLOSSENER KREISLAUF OFFENER KREISLAUF GESCHLOSSENER KREISLAUF . .
Druck Saule 1 (optionaler Sensor)
X5-7 und X5-8 X5-7 und X5-8 X5-7 und X5-8 .
SLEREL2 OFFENER KREISLAUF OFFENER KREISLAUF GESCHLOSSENER KREISLAUF Durchfiussrate (optionaler Sensor)
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AUTOSTART AKTIVIEREN/DEAKTIVIEREN

Ab Werk ist die Funktion AUTOSTART deaktiviert, damit alle elektrischen Verbindungen und Softwarefunktionen wahrend
der Inbetriebnahme eingerichtet werden kénnen, ohne dass der Trockner versucht zu arbeiten. Wenn der Benutzer wiinscht,
dass der Trockner nach einem Stromausfall automatisch wieder startet, muss die Funktion aktiviert werden.

Wichtiger Hinweis: Die Funktion zum Aktivieren von AUTOSTART steht erst zur Verfligung, wenn die Funktion
INBETRIEBNAHME ABGESCHLOSSEN aktiviert wurde.

AKTIVIEREN/DEAKTIVIEREN VON
AUTOSTART

Zugriffsebene: Service 1-Zugriff ist
erforderlich
MENU: Einrichtung des Trockners

Untermenii: Digitaleingadnge

Driicken Sie die Taste AUTOSTART,
um die Funktion fiir den
automatischen Neustart zu
deaktivieren/aktivieren

DDS-EST ECO AKTIVIEREN/DEAKTIVIEREN

Wahrend des Inbetriebnahmeverfahrens moéchte der Wartungstechniker den Trockner moglicherweise bei geschlossenem
Auslassabsperrventil unter Druck setzen und einen Funktionstest durchflihren (um den korrekten Zyklus des Trockners zu
Uberprufen). Bei niedrigem Durchfluss kann die DDS-EST-Energiespartechnologie den Trocknungszyklus auf bis zu 30 Minuten
verlangern, was zyklische Tests verzégern kann (wird durch das DDS-ECO-Symbol auf dem HMI-Bildschirm angezeigt).

Zu Testzwecken kdnnen die Energiesparfunktionen DDS-EST und Purge-ECO deaktiviert werden, sodass der Trockner mit
einem festen Standardzyklus betrieben werden kann.

AKTIVIEREN/DEAKTIVIEREN VON
DDS-EST

Zugriffsebene: Service 1-Zugriff ist
erforderlich

MENU: Einrichtung des Trockners . CDAS LE-100 -40
Untermenii: ECO aktivieren/deaktivieren °C

Application Base Part No Outet Dewpoint

Regeneration Mode DDS-ECO
Driicken Sie die DDS-ECO-Taste, um

die DDS-EST-Funktion zu aktivieren/ Low Energy Enabled
deaktivieren 4

Driicken Sie auf die Taste ,Speichern®

WICHTIGE HINWEISE:

¢ Wenn DDS-ECO zu Testzwecken deaktiviert wurde, stellen Sie bitte sicher,
dass die Funktion vor der Ubergabe an den Kunden wieder aktiviert ist.

¢ Wird eine erneute Aktivierung versaumt, entstehen hohere Betriebskosten
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SPULSPARMODUS ECO AKTIVIEREN/DEAKTIVIEREN

Wahrend des Inbetriebnahmeverfahrens mochte der Wartungstechniker den Trockner moglicherweise bei geschlossenem
Auslassabsperrventil unter Druck setzen und einen Funktionstest durchflihren (um den korrekten Zyklus des Trockners zu
Uberprufen).

Wenn die Spllsparmodus-Funktion angeschlossen und aktiviert wurde, befindet sich der Trockner moglicherweise im Purge-ECO-
Modus (wird durch das Spil-ECO-Symbol auf dem HMI-Bildschirm angezeigt), wodurch der Trockner nicht eingeschaltet wird.

Zu Testzwecken konnen die Energiesparfunktionen SPULSPARMODUS (PURGE-ECO) deaktiviert werden, sodass der
Trockner mit einem festen Standardzyklus betrieben werden kann.

AKTIVIEREN/DEAKTIVIEREN VON
PURGE ECO

Zugriffsebene: Service 1-Zugriff ist
erforderlich

MENU: Einrichtung des Trockners
Untermenii: Digitaleingédnge
Driicken Sie die Eingabetaste
SPULSPARMODUS, um die Funktion

SPULSPARMODUS zu aktivieren/
deaktivieren

Driicken Sie auf die Taste ,Speichern®

Wechsel des Spiilsparmodus

Der standardmiBige SPULSPARMODUS ist SOFORT.

Zum Andern des SPULSPARMODUS klicken
Sie auf die hervorgehobene Schaltfiache fiir den
Spilsparmodus.

Ein Popup-Men wird angezeigt. Verwenden Sie die
Pfeiltasten, um den gewiinschten SPULSPARMODUS
auszuwahlen, und driicken Sie zur Auswahl OK.

& Select Message

Purge ECO Mode (Instant )

Purge ECO Mode (Delayed )

Cancel

WICHTIGE HINWEISE:

e Wenn Purge-ECO zu Testzwecken deaktiviert wurde, stellen Sie bitte sicher,
dass die Funktion vor der Ubergabe an den Kunden wieder aktiviert ist.

¢ Wird eine erneute Aktivierung versaumt, entstehen hohere Betriebskosten
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INBETRIEBNAHME
ABGESCHLOSSEN
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INBETRIEBNAHME ABGESCHLOSSEN

Es liegt in der Verantwortung des Inbetriebnahmetechnikers, sicherzustellen, dass der CDAS LE/OFAS LE/FBP LE-Trockner
gemaf dieser Installations-, Betriebs- und Wartungsanleitung ordnungsgemaf installiert und eingerichtet wurde.

Nach Abschluss der Inbetriebnahme und vor Ubergabe an den Kunden muss der Inbetriebnahmetechniker in der
Trocknersoftware bestétigen, dass die Inbetriebnahme abgeschlossen ist. Durch diesen Vorgang wird das Datum der
Inbetriebnahme aufgezeichnet und die Wartungstimer werden zuriickgesetzt, um ab dem Datum der Inbetriebnahme zu beginnen.

DURCHFUHRUNG DES INBETRIEB-
NAHMEABSCHLUSSVERFAHRENS

Zugriffsebene: Service 1-Zugriff ist
erforderlich

MENU: INFORMATIONEN
Driicken: RECHTE PFEILTASTE

Untermenii: INBETRIEBNAHME
ABGESCHLOSSEN

Nach dem Driicken der Taste
INBETRIEBNAHME ABGESCHLOSSEN
wird der Inbetriebnahmetechniker

in einem Popup-Dialogfeld
aufgefordert, zu bestéatigen, dass

alle Inbetriebnahmeverfahren
abgeschlossen sind.

DRUCKEN SIE NICHT JA, WENN
ALLE INBETRIEBNAHMEVERFAHREN
ABGESCHLOSSEN SIND

Durch Drticken von JA wird das
Dialogfeld geschlossen, die
Wartungstimer auf das aktuelle Datum
zurickgesetzt und das aktuelle Datum
als Inbetriebnahmedatum gespeichert.

Wichtige Hinweise:

‘ a Dryer Set Up

‘ D HMI Config

o

b Dryer S+

Commissioning
Complete

o= PLC Status

oo Network Config User Access

JQ# Commissioning

Are you sure all commissioning
procedures are complate ?

Die Mentioption INBETRIEBNAHME ABGESCHLOSSEN ist nur bei der Erstinstallation verfiigbar.
Nach Auswahl und Bestatigung der Funktion ist der Menupunkt nicht mehr sichtbar.

Wenn das Verfahren INBETRIEBNAHME ABGESCHLOSSEN nicht ausgefiihrt wird, werden die
Wartungstimer vorzeitig aktiviert und kann zum Erléschen der Produktgarantie fiihren, wenn das
korrekte Datum fir die Inbetriebnahme nicht Gberprift werden kann.

Nach der Inbetriebnahme ist fiir das Zuriicksetzen der Wartungstimer ein von Parker GSFE
geschulter Wartungstechniker mit Zugang der Serviceebene 2 erforderlich.




CDAS LE/OFAS LE/FBP LE
MODELLE 100 bis 170
BETRIEB
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UBERSICHT UBER DEN BETRIEB

CDAS LE/OFAS LE/FBP LE-Aufbereitungssysteme basieren auf einem kaltregenerierten Adsorptionstrockner (der die
kaltregenerierte Regenerationsmethode mit Vakuumunterstiitzung nutzt) und der zugehdrigen Vor- und Nachfiltration.

Adsorptionstrockner sind nur fur die Behandlung von Wasserdampf konzipiert und erfordern daher eine Vorbehandlung der
einstromenden Druckluft, um ordnungsgemas zu funktionieren und das Adsorptionsmittel zu schiitzen. Die CDAS LE/OFAS LE/
FBP LE-Vorfiltration besteht aus einem Universal-KoaleszenZzfilter (OIL-X Klasse AO) und einem Hochleistungs-KoaleszenZfilter
(OIL-X Klasse AA) fur die Behandlung von festen Verunreinigungen (atmospharische Partikel, Rost, Abrieb, Mikroorganismen)
und Aerosolen (Ol und Wasser). Sollte am Einlass des CDAS LE/OFAS LE/FBP LE fliissiges Wasser oder filissiges Ol vorhanden
sein, ist zusatzlich ein Flissigkeitsabscheider (OIL-X Klasse WS) zum Schutz der Vorfiltration erforderlich.

Der Adsorptionstrockner des CDAS LE/OFAS LE/FBP LE arbeitet nach dem Druckwechseladsorptionsprinzip mit
Vakuumunterstiitzung (Pressure Swing Adsorption, PSA, kaltregeneriert mit niedrigem Energieverbrauch) und besteht aus zwei
Trocknersaulen (als Saule 1 und Saule 2 bezeichnet). Jede Trockenkammer ist mit einem Adsorptionsmittel (Trockenmittel) gefiillt.

Wahrend des Betriebs wird eine Saule zum Trocknen der einstromenden Prozessluft verwendet, wahrend die andere

Saule regeneriert und fir den Einsatz vorbereitet wird. Kaltregenerierte Adsorptionstrockner mit Vakuumunterstiitzung

nutzen einen kleinen Teil der als Spulluft bezeichneten trockenen Prozessluft, um das Trockenmittel zu regenerieren.

Die Spulluft wird zundchst auf atmosphéarischen Druck entspannt (bei dem sie noch trockener wird), bevor sie durch

ein Vakuumunterstitzungssystem (Vakuumpumpe) weiter entspannt wird. Die trockene Spllluft wird Gber das Offline-
Trockenmittelbett geleitet, wo sie die Feuchtigkeit aus dem Trockenmittel entfernt. Die Sdulen werden regelmaBig ausgetauscht
(als ,Umschaltung” bezeichnet), um sicherzustellen, dass stets eine konstante Trockenluftversorgung nachgeschaltet ist.

Sobald die Druckluft getrocknet ist, unterscheiden sich der Luftstromungspfad und die Endbehandlung zwischen CDAS LE /
OFAS LE/FBP LE.

CDAS LE
Nach dem Trocknen wird die Prozessluft durch einen Universal-Trockenpartikelfilter (OIL-X Klasse AO) geleitet, bevor sie die
Einheit verlasst.

OFAS LE/FBP LE
Die Modelle OFAS HL und FBP HL verfliigen auBerdem uber eine zusatzliche Adsorptionsstufe (OIL-X-OVR). Nach der
Trocknung wird Druckluft durch die OVR-Adsorptionsstufe geleitet, die Aktivkohle zur Reduzierung von Olnebel enthélt.

OFAS LE
Beim Verlassen der OVR-Adsorptionsstufe wird die Druckluft durch einen einzelnen Universal-Trockenpartikelfilter geleitet,
bevor sie die Einheit verlasst.

FBP LE
Beim Verlassen der OVR-Adsorptionsstufe wird die Druckluft durch zwei Trockenpartikelfilter (OIL-X Klasse AO Universal-
und OIL-X Klasse AA-Hochleistungsfilter) geleitet, bevor sie die Einheit verlasst.

Wichtige Hinweise:
Je nach erforderlichem Auslasstaupunkt werden in jedem Trockner unterschiedliche Trockenmittelbetten verwendet.

Es sind zwei Varianten erhaltlich, die drei Auslasstaupunkte von < -20 °C, < -40 °C und < -70 °C abdecken.

CDAS LE/OFAS LE/FBP LE

AUSLASSTAUPUNKT VERWENDETES TROCKENMITTEL

90 % aktivierte Tonerde/10 % Molekularsieb
20 % Silicagel/80 % Molekularsieb

Wichtige Hinweise:

- CDAS LE/OFAS LE/FBP LE-Trockner miissen so bestellt werden, dass sie dem erforderlichen Auslasstaupunkt des
Standorts entsprechen.

- CDAS LE/OFAS LE/FBP LE-Wartungssatze fiir 60 Monate sind daher spezifisch fiir den Auslasstaupunkt des Trockners.




CDAS/OFAS/FBP LE-Betrieb

Das Herzstlick eines CDAS/OFAS/FBP-Aufbereitungssystems ist ein Adsorptionstrockner (Trockenmittel).
Diese Trockner sind mit 2 Regenerationsmethoden Kaltregeneriert (HL) und Kaltregeneriert mit
Vakuumunterstlitzung, auch Kaltregeneriert mit geringem Energieverbrauch (LE) genannt, erhaltlich.

Adsorptionstrockner nutzen adsorbierendes Trockenmittel flr die Abscheidung von Wasserdampf aus Druckluft.
Das Adsorptionsmittel hat keine unbegrenzte Kapazitat zur Adsorption von Wasserdampf. Daher werden
wahrend des Betriebs eines Adsorptionstrockners zu einem bestimmten Zeitpunkt nur 50 % des Trockenmittels
zum Trocknen der einstromenden Druckluft verwendet, wahrend die anderen 50 % entweder regeneriert oder
einsatzbereit ist. Eine Steuerung und Ventile werden verwendet, um die einstromende Druckluft durch die
richtige Kammer zu leiten und sicherzustellen, dass der erforderliche Taupunkt am Auslass eingehalten wird.

Zykluszeiten und Betrieb

CDAS LE/OFAS LE/FBP LE-Trockner sind fiir den Einsatz von zwei Trockenkammern (bestehend aus mehreren
Trocknersaulen) konzipiert, um einen konstanten Auslasstaupunkt zu erreichen.

Ein vollstandiger Zyklus ist die Zeit, die der Trockner beno6tigt, um das Trockenmittel in beiden Trockenkammern vollstandig
zu nutzen.

Ein vollstandiger Zyklus bei CDAS LE/OFAS LE/FBP LE-Trocknern bei Volllast = 360 Sekunden (6 Minuten).

Ein halber Zyklus ist die Zeit, die der Trockner bendtigt, um das Trockenmittel einer einzelnen Trockenkammer vollstandig zu
nutzen.

Ein %2 Zyklus bei CDAS LE/OFAS LE/FBP LE-Trocknern bei Volllast = 180 Sekunden (3 Minuten).

Trocknung von Druckluft
(180 Sekunden bei festem Taktzyklus)

Nachdem sie die Koaleszenz-Vorfilter passiert hat, leiten die Einlassventile die einstromende Prozessluft in
eine Seite des unteren Verteilers. Der untere Verteiler verteilt die Druckluft gleichmaBig auf jede der an dieser
Seite des Verteilers angeschlossenen Trocknungssaulen. Zusammengenommen bildet jede der miteinander
verbundenen Saulen eine von zwei groBen Trockenkammern (als Saule 1 und Saule 2 bezeichnet).

Wenn eine der Trockenkammern Druckluft trocknet, wird sie als ,,Online-Saule” bezeichnet.

Druckluft tritt unten in das Trockenmittel der

Online-Saule ein und stromt nach oben, wo \

sie in Kontakt mit dem Adsorptionsmittel- ’ Trockene
Trockenmittelbett steht. Wasserdampf in der /. Druckluft

Druckluft wird vom Trockenmittel adsorbiert. ]
Der Standardtrocknungszyklus (kein DDS- %‘]j\'?‘[ %
EST) betragt 180 Sekunden. ol o oA o o8

Wenn die getrocknete Druckluft die
Oberseite des Trockenmittels erreicht,
gelangt sie in den oberen Verteiler, wo

sie an den Auslass-Rickschlagventilen
vorbeistromt und den Trockner verlasst,
um durch die Auslassfiltration behandelt
zu werden. (Universal-Trockenpartikelfilter
bei CDAS-Modellen, Absorptionsfilter und
Universal-Trockenpartikelfilter bei OFAS-
und FBP-Modellen). FBP-Modelle verfligen Foeuchts
Uber einen zusatzlichen hocheffizienten Druckluft
Trockenpartikelfilter, der dem Universal-

Trockenpartikelfilter nachgeschaltet ist.

Trocken-
¢ omittelperle
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Regeneration des Offline-Trockenmittelmaterials - CDAS LE/OFAS LE/FBP LE-

Betrieb im kaltregenerierten (LE)-Modus mit niedrigem Energieverbrauch

Die CDAS LE/OFAS LE/FBP LE-Trockner kdnnen so konfiguriert werden, dass sie das Trockenmittel in
einem von zwei Modi offline regenerieren. LE-Modus mit der kaltregenerierten Regenerationsmethode

mit Vakuumunterstiitzung oder HL-Modus mit der standardmaBigen kaltregenerierten PSA-
Regenerationsmethode. StandardmaBig sind LE-Modi werkseitig fiir den Betrieb im LE-Modus konfiguriert.

Die kaltregenerierte Regenerationsmethode mit Vakuumunterstitzung ist fast gleich dem standardmaBigen
kaltregenerierten PSA-Verfahren, verringert jedoch die Menge der bendtigten trockenen Spiilluft erheblich,
indem eine Vakuumpumpe das Volumen der Spilluft ausdehnt. Diese Regenerationsmethode reduziert den
Energieverbrauch und den Luftverbrauch.

[+ ]
U °
5 .
o
VAKUUMPUMPE FEUCHTE SPULLUFT TROCKENMITTELPERLE TROCKENE SPULLUFT

Entliften oder Druckablassen

(12 Sekunden)

Die Auslassbaugruppe eines CDAS LE/OFAS LE/FBP LE-Trockners
besteht aus einem Auslassventil mit Schallddmpfer und einem
Vakuumabsperrventil (VSO).

Das Auslassventil wird verwendet, um die Offline-Saule drucklos zu
machen.

Das Vakuumabsperrventil verbindet die Vakuumpumpe mit dem Trockner
und dient dazu, die Vakuumpumpe vor Uberdruck zu schiitzen.

Zu Beginn des Regenerationszyklus sind das Auslassventil und das
Vakuumabsperrventil geschlossen, und in der Offline-Kammer herrscht
der volle Leitungsdruck.

Das Ablassventil wird dann ge6ffnet und die Luft in der Kammer entspannt
sich beim Austritt aus dem Trockner Gber den Abluftschalldampfer sehr
schnell und erzwingt so den Austritt von Wasser aus dem Trockenmittel.

Regeneration - LE-Modus Téo?jlﬁi?te
(148 Sekunden) Wﬁ“‘ - sp

Sobald der Druck in den Offline-Saulen 4
vollstandig abgebaut ist, fragt die Steuerung g A g8 Trocken
' | o . Mittelperle

einen an der Auslassbaugruppe angebrachten
Drucksensor ab, um sicherzustellen, dass das
Vakuumabsperrventil (VSO) sicher gedffnet und
das Auslassventil geschlossen werden kann.

Ein kontinuierlicher Prozessluftstrom wird zur

Regeneration in den oberen Verteiler und o c; ; . °
gleichméBig durch das Offline-Trockenbett oo .°

gefuhrt. Diese Regenerationsluft wird als Spulluft o
bezeichnet. o

Im LE-Modus verlasst die nun gesittigte Spiilluft Feuchte
den Trockner tber das Vakuumabsperrventil Spilluft in
(VSO) und durch den Auslass der Atmosphare

Vakuumpumpe.
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Wichtige Hinweise:

Wenn das Vakuumventil gedffnet und die Vakuumpumpe in Betrieb ist, wird in den Offline-Saulen ein Druck unter
dem atmosphéarischen Druck erreicht.

Dieser Vakuumzustand erweitert das kleine Spiilluftvolumen zu einem deutlich gréBeren Spuilluftvolumen.
« Wahrend des Ausdehnungsprozesses wird die Spiilluft noch trockener, was den Regenerationsprozess unterstiitzt.

Vakuumunterstiitzte Vakuumunterstiitzte
kaltregenerierende Adsorption

kaltregenerierende Adsorption

Offline- Online-
Séule Séule

Online-
Séule

Vakuumpumpe

« Die fir die Regeneration im LE-Modus erforderliche Spiilluftmenge ist geringer als die flir den Betrieb im
HL-Modus erforderliche Spulluftmenge.

+  Das Spulluftvolumen muss wahrend der Inbetriebnahme eingestellt werden, um die fur eine effiziente
Regeneration erforderliche Spulluftmenge bereitzustellen.

Erneute Druckbeaufschlagung

(20 Sekunden) !
Nach Abschluss jedes Regenerationszyklus nach ! E :
160 Sekunden schlieBt das Vakuumabsperrventil (VSO) und

die Spulluft beaufschlagt die Offline-S&ule mithilfe eines Parkar]

Schnelldruckreglerventils wieder mit Druck, sodass sie

betriebsbereit ist. Dadurch wird sichergestellt, dass beim

Wechsel der Trocknersaulen kein Abfall des nachgeschalteten ‘ I
Drucks auftritt. Die Zeit flir den Druckaufbau betragt 20

Sekunden.

Umschaltung
Nach der erneuten Druckbeaufschlagung weist die Steuerung !

den Trockner zum ,Umschalten” an. Bei einem festen Zyklus |
betragt die Trocknungs- und Regenerationszeit 180 Sekunden.
Mithilfe der Einlassventile wird der Prozessluftstrom wieder in
das neu regenerierte Trockenmittelbett umgeleitet, sodass
das feuchte Adsorptionsmittel der gegeniiberliegenden Saule
regeneriert werden kann.
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Regeneration des Offline-Trockenmittelmaterials - CDAS LE/OFAS LE/FBP LE-
Betrieb im kaltregenerierten (HL)-Modus

Entliiften oder Druckablassen
Vor Beginn des Regenerationszyklus sind das Auslassventil und das Vakuumabsperrventil (VSO) des Trockners
geschlossen, und in den Offline-Saulen herrscht der volle Leitungsdruck.

Der Taupunkt der Luft in den ausgeschalteten Saulen entspricht dem Taupunkt der Luft, die aus dem Trockner austritt.

Das Ablassventil wird dann gedffnet und die Luft in den Offline-Sdulen entspannt sich beim Austritt aus dem Trockner
uber den Abluftschalldampfer sehr schnell und erzwingt so den Austritt von Wasser aus dem Trockenmittel.

Wichtige Hinweise:
Im kaltregenerierten HL-Modus bleibt das Vakuumabsperrventil (VSO) immer geschlossen.

Die elektrischen Schiitze, die zur Steuerung der Stromversorgung der Vakuumpumpe (oder Pumpen fiir
Duplexsysteme) verwendet werden, bleiben stromlos und MPU-Fehler werden ignoriert.

Regeneration
(150 Sekunden) Trockene

Wenn die Offline-Saulen drucklos sind, wird ein Ry W) W W W W Spiilluft
kontinuierlicher Prozessluftstrom zur Regeneration ““‘ —

in den oberen Verteiler und gleichmaBig durch das
2 k2 E ¥ Trocken-
I 0000 0mittelperle

Offline-Trockenbett gefiihrt. Diese Regenerationsluft
wird als Spiilluft bezeichnet. Bei getffnetem
Ablassventil entspannt die Spulluft von Leitungsdruck
auf Atmospharendruck und stromt nach unten tGber
das Trockenmittel der abgeschalteten Saule.

Da die Spulluft unter Leitungsdruck einen festen
Wasserdampfanteil enthalt, wird die Luft beim
Entspannen noch trockener und kann somit mehr
Wasser aus dem saturierten Trockenmittelbett
aufnehmen.

Im HL-Modus verlasst die nun gesattigte Spulluft
den Trockner Uber das Auslassventil/den
Auslassschalldampfer.

Wichtiger Hinweis:

Das Spiuilluftvolumen muss wahrend der Inbetriebnahme eingestellt werden, um die fiir eine effiziente
Regeneration erforderliche Spulluftmenge bereitzustellen. Siehe Seite 74 fir die Einstellungen des
Spulvolumens im HL-Rickfallmodus.

Feuchte
Spiilluft in
Atmosphare

Nach Abschluss jedes Regenerationszyklus nach

160 Sekunden schlieBt das Auslassventil und die

Spulluft beaufschlagt die Offline-Saule mithilfe eines

Schnelldruckreglerventils wieder mit Druck, sodass sie

betriebsbereit ist. Dadurch wird sichergestellt, dass beim ‘
Wechsel der Trocknersaulen kein Abfall des nachgeschalteten

Drucks auftritt. Die Zeit flir den Druckaufbau betragt 30

Sekunden.

!
Erneute Druckbeaufschlagung (30 Sekunden) ; E :
Parker

Umschaltung ‘

Nach der erneuten Druckbeaufschlagung weist die Steuerung I
den Trockner zum ,Umschalten” an. Bei einem festen Zyklus
betragt die Trocknungs- und Regenerationszeit 180 Sekunden.
Mithilfe der Einlassventile wird der Prozessluftstrom wieder in
das neu regenerierte Trockenmittelbett umgeleitet, sodass
das feuchte Adsorptionsmittel der gegeniberliegenden Saule
regeneriert werden kann.
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Grafische Darstellung der CDAS LE/OFAS LE/FBP LE-Trockner-Zeitsteuerungszyklen
Alle Adsorptionstrockner verfligen lber einen festen Standardzyklus, um eine kontinuierliche Trocknung/
Regeneration/Umschaltung sicherzustellen.

Das folgende Diagramm zeigt den festen Zeitablauf eines CDAS LE/OFAS LE/FBP LE-Trockners bei Betrieb im
LE-Modus.

1 voller Zyklus

1/2 Zyklus | 1/2 Zyklus

T
180 12 148 180

Vakuumventil geschlossen/Auslassventil geschlossen

Vakuumventil geschlossen/Auslassventil geschlossen

12 148 180 0 180

Sekunden

Das folgende Diagramm zeigt den festen Zeitablauf eines CDAS LE/OFAS LE/FBP LE-Trockners bei Betrieb im
HL-Modus.

1 voller Zyklus

1/2 Zyklus | 1/2 Zyklus
1
0 180 1 150 180

VAKUUMVENTIL GESCHLOSSEN

Trocknung

Séule

Trocknung

VAKUUMVENTIL GESCHLOSSEN

1 150 180 0 180

Sekunden

Ein vollstindiger Zyklus = 360 Sekunden (6 Minuten)/Ein halber Zyklus = 180 Sekunden (3 Minuten)

Wichtiger Hinweis:
+ Waihrend des Betriebs eines CDAS LE/OFAS LE/FBP LE-Trockners im HL-Modus bleibt das
Vakuumabsperrventil (VSO) geschlossen.
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CDAS LE/OFAS LE/FBP LE-Energiespartechnologien

Um einen konsistenten Auslasstaupunkt zu erzielen, muss das Trockenmittelbett eines Adsorptionslufttrockners

so ausgelegt werden, dass es der maximalen Wasserdampfbelastung des Standorts entspricht. AuBerdem muss
sichergestellt werden, dass das Adsorptionsbett gro genug ist, um einen konsistenten Auslasstaupunkt basierend auf
dem festen Takt-Zyklus bereitzustellen.

Die von einem CDAS LE/OFAS LE/FBP LE-Trockner verbrauchte Energie entsteht durch die Generierung von
Prozessluft, die als Spulluft bezeichnet wird und zur Regeneration des Offline-Trockenbetts dient, sowie durch die
elektrische Energie zum Betrieb der Vakuumpumpe.

In Zeiten mit geringem Bedarf und/oder im Winter, wenn die Wasserdampfbelastung der einstromenden Druckluft
reduziert werden kann, verbraucht der Betrieb mit einem festen Zyklus mehr Energie als erforderlich. Um diesen
Energieverlust deutlich zu reduzieren, ist jeder CDAS LE/OFAS LE/FBP LE-Trockner standardmaBig mit zwei
Energiesparfunktionen ausgestattet, die als DDS-EST und Spilsparmodus bezeichnet werden.

DDS-EST - Dewpoint Dependent Switching - Energiespartechnologie (auch als DDS oder
taupunktabhingiges Schalten bekannt)

Jeder CDAS/OFAS/FBP-Trockner verfligt tGiber eine elektronische Steuerung, bestehend aus einer SPS

(+ Erweiterungsmodule an LE-Varianten) und einer 7"-Touchscreen-HMI, auf der die Leistung des Gerats visuell dargestellt
wird. Mit dieser Steuerung ist ein Taupunkt-Hygrometer verbunden, das permanent die Taupunkttemperatur am Auslass
Uberwacht und den Trocknungs- und Regenerationszyklus exakt an die eingehende Feuchtelast des Trockners anpasst.

DDS-EST-Betrieb

Am Ende des Regenerationszyklus und vor der Sdulenumschaltung sind das Auslassventil und das
Vakuumabsperrventil (VSO) geschlossen, damit die Spulluft die abgeschaltete Saule wieder mit Druck beaufschlagen
kann. Nach der erneuten Druckbeaufschlagung stehen beide Trocknungskammern unter vollem Leitungsdruck.
Entsprechend kommt keine Spulluft fir die Regeneration zum Einsatz.

Bei einem festen Zeitzyklus wiirden die Trocknersaulen jetzt automatisch umschalten. Bei DDS-EST verwendet die
Steuerung jedoch das im Lieferumfang enthaltene Taupunkt-Hygrometer, um den Auslasstaupunkt des Trockners zu
Uberprifen. Wenn die Luft trockener ist als der DDS-ECO-Sollwert (der Taupunkt, fir den der Trockner ausgewahlt
wurde), ist das Trockenmittel nur teilweise gesattigt und verfiigt noch tiber eine gewisse Trocknungskapazitat.

Die DDS-EST-Energiespartechnologie setzt daher den Standardzeitzyklus auBer Kraft und der Trockner setzt

den Betrieb unter Verwendung derselben Saule fort. Zu diesem Zeitpunkt wird keine Spluilluft verbraucht und die
Vakuumpumpe wird abgeschaltet, sodass der Trockner keinen Energieverbrauch hat.

Wahrend dieses Zeitraums wird ,DDS ECO*“ auf dem Bildschirm des Reglers unterhalb des Auslasstaupunktwerts angezeigt.

Der Taupunktsensor tiberwacht laufend den Drucktaupunkt am Auslass. Bei Erreichen des DDS-ECO-Sollwerts wird
die Sdulenumschaltung eingeleitet.

Der Trocknungs- und Regenerationszyklus wird dann bis zum Ende der ndchsten Sdulenumschaltung normal
fortgesetzt. Dann konnen die DDS-EST-Energiespartechnologien den Trocknungszeitraum in Abhangigkeit vom
Drucktaupunkt am Auslass erneut verlangern.

Wahrend dieser Verlangerung des Trocknungszyklus wird keine Spilluft und kein Strom verbraucht, was Druckluft,
Energie und Kosten spart.

DDS-EST-Timing-Zyklus

Das folgende Diagramm zeigt den EST-Zeitzyklus eines CDAS HL/OFAS HL/FBP HL-Trockners, der mit variablen
Einlassbedingungen betrieben wird (DDS-EST ,ECQO" aktiv, Feuchtigkeitsiibersteuerung nicht aktiviert).

DDS-EST ,,ECO“-Zyklus (Feuchtigkeitsiibersteuerung nicht aktiviert)

ECO-Zyklus (verlangerter Trocknungszyklus M/O nicht aktiviert) | ECO-Zyklus (verlangerter Trocknungszyklus M/O nicht aktiviert)

0 Bis zu 1800 ||1 160 180 Bis zu 1800

1 Trocknung Energieeinsparungen

2 Energieeinsparungen Trocknung

1 160 180 Bis zu 1800 Bis zu 1800

Sekunden

Wichtige Hinweise:
Sollte ein Fehler am Taupunktsensor auftreten, wird ein Alarm fiir den Auslasstaupunktsensor aktiviert. Der Wert
fir den Taupunkt am Auslass auf dem Startbildschirm andert sich zu -999,0.
Der Trockner kehrt in einen festen 3-Minuten-Halbzyklus zurlck (3 Minuten Trocknen/2,5 Minuten
Regeneration/30 Sekunden Druckbeaufschlagung), bis der Sensor ausgetauscht wird.
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DDS-ECO-Sollwert

Der DDS-ECO-Sollwert ist der Wert, bei dem der Trockner in den DDS-EST ECO-Zyklus Uibergeht. Bei der
Inbetriebnahme sollte der Auslasstaupunkt tberprift/ausgewahlt werden. Jede Auslasstaupunkteinstellung verfligt
Uber einen vordefinierten DDS-ECO-Sollwert und einen Taupunktalarm-Sollwert.

AUSGEWAHLTER DDS-ECO-SOLLWERT AUSG :ND:;((:J?.;.WERT TAUPUNKTALARM
AUSLASSTAUPUNKT  (PDP-Trockner wechselt in DDS-ECO) (o 00 DDS-ECO) SOLLWERT
-20 °C (-4 °F) -21°C (-4 °F) -20 °C (-4 °F) -10°C (+14 °F)
¢-40 (-40 °F) -41 (-40 °F) -40 (-40 °F) -30 (-22 °F)
<70 (-100 °F) -71 (-100 °F) -70 (-100 °F) -60 (-76 °F)

Feuchtigkeitsiibersteuerung

In bestimmten Gebieten kann ein Trockner langere Zeit mit geringem Wasserdampfgehalt in der Einlassluft betrieben
werden (in manchen Landern kann es beispielsweise Umgebungstemperaturen von bis zu +40 °C im Sommer und
-40 °C im Winter geben). Da der Trockner auf den Betrieb im Sommer ausgelegt werden muss, spart der Anwender
durch die DDS-EST Luft, Energie und Geld.

Aufgrund des Verfahrens, mit dem ein Trockenbett Wasserdampf absorbiert, verandert sich das Sattigungsprofil des
Trockenbetts in den Wintermonaten mit geringem Wasserdampfgehalt in der Luft. Dies kann zu einem Zustand fiihren, in
dem das Bett zu stark gesattigt ist, um durch den Standard-Regenerationszyklus mit Spiilluft regeneriert werden zu kénnen.
Daher beinhaltet die Steuerung des CDAS/OFAS/FBP auch eine Sicherheitsfunktion, um das Trockenmittel zu schiitzen.
Diese als ,Feuchtigkeitstibersteuerung” bezeichnete Sicherheitsfunktion wird nach 30 Minuten (1800 Sekunden)
aktiviert. Sie unterbricht die DDS-EST-Energiemanagement-Funktion und schaltet die Trocknersaulen um.

Nachdem die Feuchtigkeitsiibersteuerung aktiviert wurde, kehrt der Trockner fur drei Halbzyklen zu einem festen
Zeitzyklus zurick, bevor er wieder in den Energiesparmodus wechselt (wenn der Taupunkt am Auslass wieder unter
dem DDS-ECO-Sollwert liegt). Dadurch lassen sich Energieeinsparungen ohne Schaden am Trockenbett erzielen.
Das folgende Diagramm zeigt den DDS-EST-Zeitzyklus eines CDAS/OFAS/FBP, der mit variablen Einlassbedingungen
betrieben wird (DDS-EST aktiv, Feuchtigkeitsliibersteuerung aktiviert).

DDS-EST Feuchtigkeitsiibersteuerungszyklus (nach 30 Minuten in ECO aktiviert)

ECO-Zyklus (F igkeitsiibersteuerung nach 30 Mi aktiviert) | Standard 1/2 Zyklus | Standard 1/2 Zyklus | Standard 1/2 Zyklus
I T T

|
I
|
[

0

160

180(0

160 180

1 Trocknung Trocknung

2 Energieeinsparungen Trocknung Trocknung

1 160 180

L 1
I 1
Sekunden

Wichtige Hinweise:

+ Wenn der Trocknungszyklus verlangert wird, wird auf dem Steuerungsbildschirm ein griines DDS-ECO-Symbol
angezeigt.
Die Dauer des DDS-EST-Energiesparmodus hangt von der Feuchtigkeitsbelastung der einstromenden Druckluft
und dem anschlieBenden Auslasstaupunkt ab.
Der DDS-EST-Energiesparmodus kann den Trocknungszyklus von 180 Sekunden (3 Minuten) auf 1800 Sekunden
(30 Minuten) verlangern.
Wenn die FEUCHTIGKEITSUBERSTEUERUNG aktiv ist, wird die Anzahl der verbleibenden 2 Standardzyklen in
einem Kreis unter dem Auslasstaupunkt angezeigt.
Die Zahl gibt die Anzahl der halben Zyklen an, bevor der Trockner wieder in den DDS-EST-Energiesparmodus
wechseln kann.
Die Standard-Feuchtigkeitstiberbriickungszeit von 1800 Sekunden (30 Minuten) und die anschlieBende
Aktivierung des Standard-Zeitablaufs fur 3 halbe Zyklen konnen von einem geschulten Techniker geandert werden
(Bitte beachten Sie, dass das Andern dieser Parameter die Leistung des Trockners beeintrachtigen kann und nur
nach Ricksprache mit Parker durchgefiihrt werden sollte).
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Spiilsparmodus (Purge ECO-Modus)

Der Spulsparmodus ist darauf ausgelegt, Energie zu sparen (indem die Spilluft gestoppt wird), wenn der
Luftkompressor ohne Last lauft. Um den Spulsparmodus verwenden zu kdnnen, ist eine Kabelverbindung zwischen
dem Luftkompressor und der Trocknersteuerung sowie dem Spllsparmodus-Digitaleingang AKTIVIERT in der
Steuerungssoftware erforderlich. Wenn der Digitaleingang Spulsparmodus AKTIVIERT ist, wird ein PURGE ECO-
Symbol auf dem Hauptbildschirm der Steuerung tiber dem Auslasstaupunkt angezeigt.

Es gibt zwei PURGE ECO-Betriebsarten fur den Spullsparmodus.

e SCHNELL(Standard) — Wenn der Spulsparmodus aktiviert ist, schlieBt der Trockner sofort das Ablassventil, um die
Offline-Saule wieder mit Druck zu beaufschlagen und stoppt den Zyklus.

e VERZOGERT (Option) — Wenn der Spiilsparmodus aktiviert ist, Iduft der Trockner bis zum Ende des
Regenerationszyklus weiter, schlieBt das Auslassventil und stoppt den Zyklus nach der Druckbeaufschlagung der
Offline-Saule.

Wichtige Hinweise:
DDS-EST und der Spulsparmodus kdnnen zusammen verwendet werden.
Der Spulsparmodus hat Prioritat vor DDS-EST.
Wenn der Spilsparmodus aktiv ist, wird das griine PURGE ECO-Symbol Gber dem Auslasstaupunkt angezeigt.
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BegriifSungsbildschirm beim
Einschalten

Nach dem Einschalten wird der
Begriifsungsbildschirm 30 Sekunden
lang angezeigt, bevor die STARTSEITE
angezeigt wird

STARTSEITE
Standby-Bildschirm
Die Schaltflichen auf der STARTSEITE

CDAS LE/OFAS LE/FBP LE
MODELLE 100 bis 170
HMI-MENUS UND
BILDSCHIRME S
BENUTZEREBENENZUGRIFF

Informationstaste
Alarmtaste

Starttaste

Stopptaste
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Meniistruktur

Info-Taste - Benutzerebene

Durch Driicken der Taste INFORMATION wird die folgende Meniiseite aufgerufen.

Info-Taste auf dem
Hauptbildschirm

Trockner-
Dryer Info Revision Info informationen
Benutzer-
handbuch

User Manual Cycle Timing

P&ID Alarms

Sensor Data Trend Data

Language Sensordaten

Service-

Durch Driicken informationen

der Taste WEITER
gelangen Sie zu

Seite 2 Revisions-

informationen

Zykluszeiten

Alarme

PLC Status

Trenddaten

Diagnostics

Sprachauswahl

HMI-Konfig.

Durch Driicken

der Taste ZURUCK
gelangen Sie zuriick
zu Seite 1

Netzwerkkonfig

SPS-Status

Diagnose

Benutzerzugriff
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Bereich/Teile-Nr./
ECO-Sollwert/
Regenerationsmodus/
Energieeinsparung %

QR-Code
Weblink zum
Benutzerhandbuch

Grafische
P&ID-Anzeige des
Trocknerbetriebs

Echtzeitanzeige
Standard- und
optionale Sensoren

Datum der letzten
Wartung
Datum bis zum ndchsten
Service

Hardware-Revision
Software-Versionen
Seriennummer

Visuelle Anzeige
des Trocknungs-/
Regenerationszyklus

Meni Alarme

Temperaturtrends
(Diagramme)

Aus verfiigbaren
Sprachen wahlen

HMI-Touchscreen-
Konfigurator

Ethernet-Einstellungen

(IP-Adressen
konfigurieren)

Aktiven Status der
SPS-Ein-/Ausgénge
anzeigen

Diagnosemeniis

Passwort eingeben fiir
Servicelevel 1
Servicelevel 2

Zugriff

Tage bis zum ndchsten
Service Datum der letzten
Softwareaktualisierung

Geladene
Zeitparameter

Wartungsalarme

Sensoralarme

Drucktrends
(Diagramme)

Taupunkttrends
(Diagramm)

Datum/Uhrzeit
einstellen

RS485-Einstellungen
(RS485-Adresse und
Geschwindigkeit
konfigurieren)

Alarm-Logs

MENU SEITE 1

MENU SEITE 2
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Durch Driicken der Taste TROCKNERINFORMATIONEN wird die
m Dryer Info folgende Seite aufgerufen.

Trocknerinformationen-Seite 1
(schreibgeschiitzt)

Dieser Bildschirm enthilt
Informationen tber die
Trocknerkonfiguration (CDAS/
OFAS/FBP), den Zielauslasstaupunkt,
den Alarmsollwert fiir den
Regenerationsmodus (kaltregeneriert
oder kaltregeneriert mit niedrigem
Energieverbrauch) und den
Prozentsatz der im DDS-ECO-Modus
verbrachten Zeit.

Range Model Outlet Dewpaoint

CDAS LE-170 -40

°C

v|>]|0]>

Regeneration Mode Alarm Setpoint ECO
Efficiency

Low Energy -30 68.6%

°c

¢~ Durch Driicken

der Taste WEITER
gelangen Sie zur
Trockner-Infoseite 2

Durch Driicken
der Taste ZURUCK
kehren Sie zur
Startseite zuriick

./

Trocknerinformationen-Seite 2
(schreibgeschiitzt)

Dieser Bildschirm

enthilt Informationen zu
Inbetriebnahmedatum, Modbus-TCP-
IP-Adresse, Webserver-IP-Adresse,

@
Tage bis zur nichsten Wartung/Datum ‘ 19/03/24 172.18.242.101 172.182.242.162

Commissioning Date Modbus TCP IP Web IP Address

der letzten Wartung (kann durch
Driicken des Kistchens umgeschaltet
werden), Subnetzmaske und Modbus

RTU—Einstellungen. Days to Next Subnet Mask Modbus RTU

Service

358 255.255.255.0  100-0-8-19200

Durch Driicken

der Taste ZURUCK
kehren Sie zur
Trockner-Infoseite 1
zurtick

ﬁ Durch Driicken der Taste HOME kehren Sie zur Startseite zuriick.
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_ Durch Driicken der Taste BENUTZERHANDBUCH wird die folgende
g7} UserManual Seite angezeigt.

Dieser Bildschirm enthilt einen
QR-Code, der ein mobiles Gerit zu
einem Ort auf Parker.com fihrt, der
das Benutzerhandbuch fiir das
Produkt enthilt.

Durch Driicken
der Taste ZURUCK
kehren Sie zum
Informationsmenii
zuriick

Durch Driicken der Taste P&ID wird die folgende Seite angezeigt.

A rap

Dieser Bildschirm bietet eine
grafische Echtzeitdarstellung der
Trocknerfunktion. LE-Variante im
Regenerationsmodus mit niedrigem
Energieverbrauch abgebildet. L - - . _ B it

Durch Driicken -
der Taste ZURUCK
kehren Sie zum
Informationsmenii
zuriick

Toutlet

T

outlet

ﬁ Durch Driicken der Taste HOME kehren Sie zur Startseite zuriick.

Wichtige Hinweise:
Einige Sensoren sind optional erhiltlich.
Die Abbildung oben zeigt alle montierten und aktivierten Sensoren.
Wenn optionale Sensoren nicht installiert und aktiviert sind, werden sie nicht auf dem P&ID-Bildschirm angezeigt.
Standardmif3ig eingebaute Sensoren: Eingangsdruck/Eingangstemperatur/Ausgangsdrucktaupunkt.
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LE-Variante im Regenerationsmodus
mit niedrigem Energieverbrauch
und aktivierter externer
Vakuumsteuerung.

Durch Driicken
der Taste ZURUCK
kehren Sie zum
Informationsmenii
zurtick

T(.vut\el

Durch Driicken der Taste HOME kehren Sie zur Startseite zuriick.

A

LE-Variante im kaltregeneriertem
Regenerationsmodus abgebildet.

Durch Driicken
der Taste ZURUCK
kehren Sie zum
Informationsmenii
zuriick

Durch Driicken der Taste HOME kehren Sie zur Startseite zuriick.

A

Wichtige Hinweise:

- Einige Sensoren sind optional erhiltlich.

+  Die Abbildung oben zeigt alle montierten und aktivierten Sensoren.

- Wenn optionale Sensoren nicht installiert und aktiviert sind, werden sie nicht auf dem P&ID-Bildschirm angezeigt.
+  Standardmifdig eingebaute Sensoren: Eingangsdruck/Eingangstemperatur/Ausgangsdrucktaupunkt.
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—» ) SensorData angezeigt.

Dieser Bildschirm bietet
Echtzeitinformationen von
installierten Sensoren.

Wichtiger Hinweis:

Einige Sensoren sind optional
erhiltlich. Wenn keine optionalen
Sensoren installiert sind, wird fur
diesen Sensor ,Deaktiviert” angezeigt.

) Inlet Pressure
6] 3o

@‘ .
7, Durch Driicken Col 1 Pressure
der Taste ZURUCK
kehren Sie zum ‘ Disabled
Informationsmenti |
o ) g Barg
zuriick -

¢77 " , Durch Driicken
der Taste WEITER

gelangen Sie zu Seite
2 der Sensordaten

Sensor Data

Dieser Bildschirm bietet
Echtzeitinformationen von
installierten Sensoren.

Wichtiger Hinweis:

Einige Sensoren sind optional
erhiltlich. Wenn keine optionalen
Sensoren installiert sind, wird fiir ! Exhaust
diesen Sensor ,Deaktiviert” angezeigt. Pressure

Durch Driicken | _O : ’I
der Taste ZURUCK Barg
kehren Sie zu Seite
1 der Sensordaten
zuriick

Inlet Temp

23.1

©
Col 2 Pressure

Disabled

Barg

Pump 1 Temp

Disabled

°C

Outlet Dewpoint
-471.3
°‘C

Qutlet Pressure
Disabled

Barg

Durch Driicken der Taste HOME kehren Sie zur Startseite zuriick.

Disabled

e

ﬁ Durch Driicken der Taste HOME kehren Sie zur Startseite zuriick.

Pump 2 Temp

Durch Driicken der Taste SENSORDATEN wird die folgende Seite

Flow Rate
Disabled
ka/hr
Outlet Temp

Disabled
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£ Durch Driicken der Taste SERVICEINFORMATIONEN wird die
_‘,\\ Service Info folgende Seite aufgerufen.

Dieser Bildschirm gibt an, wie viele
Tage bis zur nichsten Wartung fur
kritische Verbrauchsmaterialien
verbleiben.

Desiccant

292

Days to Service 104

Filter

Days to Service

Wenn Sie auf der Seite
SERVICEINFORMATIONEN auf dem
Bildschirm tippen, wird zwischen
TAGE BIS WARTUNG und LETZTES
WARTUNGSDATUM umgeschaltet

Desiccant

1/3 122

Filter
Last Service Date 11/ 1 /23

/-——'\ Durch Driicken Last Service Date

der Taste ZURUCK

kehren Sie zum

Informationsmenii

zuritick
)

ﬁ Durch Driicken der Taste HOME kehren Sie zur Startseite zuriick.

.~/
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Durch Driicken der Taste REVISIONSINFORMATIONEN wird die
UEI Revision Info folgende Seite aufgerufen.

Dieser Bildschirm zeigt die
Hardwareversion, die Softwareversion
und die Seriennummer des Trockners

Controller Hardware PLC Software HMI Software
Durch Driicken Revision Revision Revision

der Taste ZURUCK _ Reve Dev_V1.0.12 DEV_V1.0.12

kehren Sie zum
Informationsmenii
zuriick

PLC BIOS Serial Number HMI BSP Version
Version

14 CDASLEO?

an
@ Durch Driicken der Taste HOME kehren Sie zur Startseite zuriick.

Durch Driicken der Taste ZYKLUSZEIT wird die folgende Seite
m Cycle Timing angezeigt.

Dieser Bildschirm bietet eine
Echtzeitanzeige des Zeitzyklus des
Trockners und der aktuellen Position
im Zeitzyklus.

Wichtiger Hinweis:
Es gibt 3 Variationen des Bildschirms
»Zeitzyklus des Trockners®.

Standardzyklus (feste Zeitsteuerung,
kein aktives Energiemanagement).
DDS — Taupunktabhingiger
Schaltzeitzyklus aktiv

Spiilsparmodus Zeitsteuerungszyklus
aktiv

74 ™, Durch Driicken

der Taste ZURUCK
kehren Sie zum
Informationsmenii
zuriick

/& ™, Durch Driicken
der Taste WEITER

gelangen Sie zu
Seite 2

A Durch Driicken der Taste HOME kehren Sie zur Startseite zuriick.
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STANDARD-ZEITSTEUERUNGSZYKLUS DDS - TAUPUNKTABHANGIGER SCHALTZEITZYKLUS

m Cycle Timing m Cycle Timing

Zeitzyklus des Trockners — Standardzyklus Trocknerzeitsteuerung — DDS-abhingige

Standardmaifdiger fester Trocknungs-/ Umschaltung

Regenerationszyklus (ausfihrliche
Beschreibung des Betriebs finden Sie im
Abschnitt ,Betrieb*)

DDS -ECO Verlingerter Trocknungszyklus
(ausfiihrliche Beschreibung des Betriebs
finden Sie im Abschnitt ,Betrieb®)

o Einlass 1/Einlass 2: Wird geofinet,
um Luft durch die Online-Siule zu
leiten. Griin bedeutet offenes (aktives)
Einlassventil (Seite 1 oder Seite 2).

o Einlass 1/Einlass 2: Wird geofinet,
um Luft durch die Online-Siule zu
leiten. Griin bedeutet offenes (aktives)
Einlassventil (Seite 1 oder Seite 2).

« Auslass: Grin zeigt ein geoffnetes
(aktives) Auslassventil an, Grau zeigt
ein geschlossenes Auslassventil an.

e Auslass: Grin zeigt ein geoffnetes
(aktives) Auslassventil an, Grau zeigt
ein geschlossenes Auslassventil an.

e QRV (Quick Repressurisation
Valve, Schnelldruckreglerventil):
Wird geoffnet, um eine schnelle
Druckerhthung der Offline-Siule
vor dem Wechsel zu ermoéglichen.
Grin zeigt an, dass das Ventil
geofinet (aktiv) ist.

e QRV (Quick Repressurisation
Valve, Schnelldruckreglerventil):
Wird geoffnet, um eine schnelle
Druckerhéhung der Offline-Siule
vor dem Wechsel zu ermoglichen.
Griin zeigt an, dass das Ventil
geoftnet (aktiv) ist.

Wichtige Hinweise:

+ VSO (Yakuumabsperrventil): Schlief3t, ° VSO.(Vakuuma.bsperrventil): + Wenn der DDS-Energiesparzyklus (taupunktabhingige
um die Vakuumpumpe wihrend Scihheﬁt, um die Vakuumpumpe Umschaltung) aktiv ist, kann der Trocknungszyklus von 180
der Druckentlastung des Trockners withrend der Druckentlastung des Sekunden auf 1800 Sekunden (Standard) verlingert werden, obs
zu schitzen. Grin zeigt an, dass das Trockners zu schiitzen. Griin zeigt an, abhiingig vom Taupunkt am Auslass. ECO
Ventil geoffnet (aktiv) ist. dass das Ventil geofinet (aktiv) ist.

Im verliangerten DDS-Trocknungszyklus werden die Zeitleisten fiir
Einlass 1/Einlass 2 grn angezeigt und das DDS ECO-Symbol wird

STANDARD-ZEITSTEUERUNGSZYKLUS T, Durch Driicken oben rechts auf dem Bildschirm angezeigt.
der Taste ZURUCK

kehren Sie zum

Informationsmenii

zuriick

m Cycle Timing

Seite 2 enthilt eine Anzeige der
Zykluszeitparameter.

Loaded Tir ameters -

Wichtiger Hinweis: Half Cycle Time: 18(
Die Abbildung (rechts) zeigt eine - Moislun; Override Time: 1201 ﬂ

Durch Driicken der Taste HOME kehren Sie zur Startseite zuriick.

LE-Trocknervariante (niedriger ) )
[nlet On Time:

Energieverbrauch). -

Wenn der Trockner als HL-Variante Inlet Off —_r”] e . . . .
(kaltregeneriert) konfiguriert ist, Exhaust On Time: Durch Driicken der Taste ALARME wird die folgende Seite
zeigen die VSO-Einschaltzeit, Exhaust Off Time: angezeigt.

die VSO-Ausschaltzeit, die y QRV On Time:
Pumpenaufwirmzeit und der :
Pumpenzeitversatz ,,0S“ an, da diese Dieser Bildschirm bietet eine

im HL-Modus nicht erforderlich sind. /SO Off Time: Echtzeitanzeige der Trockneralarme.

Pump Warmup Time:

.. ) Wichtiger Hinweis:
g7, Durch Driicken Pump Offset Time: 60( Fin aktiver Alarm fri

der Taste ZURUCK

keh Si wird durch ein ROTES
ehren Sie zum

Warndreieck angezeigt.

Sensor Alarms A Alarm Log

Informationsmenii
zuriick -
' A Service Alarms Pump Alarms
Durch Driicken
der Taste WEITER 7, Durch Driicken
gelangen Sie zu der Taste ZURUCK
Seite 2 kehren Sie zum
Informationsmenii
zuriick
Durch Driicken der Taste HOME kehren Sie zur Startseite zuriick. —_——

)—-\/
ﬁ Durch Driicken der Taste HOME kehren Sie zur Startseite zuriick.

—
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Durch Driicken der Taste SENSORALARME wird die folgende Seite
A Sensor Alarms angezeigt.

Dieser Bildschirm bietet eine
Echtzeitanzeige der Trockner-

Sensoralarme. ] Sensor Alarms

Wichtige Hinweise:
Bei Druck- und Temperaturalarmen
wird ein aktiver Alarm durch Outlet Temp Alarm
einen durchgehend gelben oder

; ; : Inlet Pressure Alarm
durchgehend roten Kreis angezeigt. -

Inlet Temp Alarm

Outlet Dewpoint Alarm

Column1 P | rm
= Unter Sollwert
Rot = Uber Sollwert

Outlet Pressure Alarm

7 %, Durch Driicken

der Taste ZURUCK Exhaust P e Alarm Dryer Alarm Code
kehren Sie zum
Menii ALARME
zuriick

Durch Driicken der Taste HOME kehren Sie zur Startseite zuriick.

Durch Driicken der Taste WARTUNGSALARME wird die folgende
Seite angezeigt.

Dieser Bildschirm bietet
eine Echtzeitanzeige der
Trocknerwartungsalarme. Service Alarms

Wichtige Hinweise:

Ein aktiver Alarm wird durch et Service Al @

einen durchgehend gelben oder Desicoant Service Alarm

durchgehend roten Kreis angezeigt. Filter Service Alarm
= Wartung steht unmittelbar Pump Service Alarm

bevor

Rot = Wartung tiberfillig

7 “, Durch Drﬁcker__l
der Taste ZURUCK

kehren Sie zum
Menii ALARME
zuriick

ﬁ Durch Driicken der Taste HOME kehren Sie zur Startseite zuriick.

Durch Driicken der Taste PUMPENALARME wird die folgende Seite
/!\ Pump Alarms angezeigt.

Dieser Bildschirm bietet
eine Echtzeitanzeige der
Vakuumpumpenalarme (nur
LE-Varianten mit geringem
Energiebedarf).

Wichtige Hinweise:
Bei Druck- und Temperaturalarmen Pump 1 Alarms Pump 2 Alarms
wird ein aktiver Alarm durch einen
durchgehend roten oder durchgehend MPU Tripped MPU Tripped
gelben Kreis angezeigt.
Contactor Fault ® Contactor Fault

Rot = Uber Sollwert
= Unter Sollwert

T, Durch Driicken
der Taste ZURUCK
kehren Sie zum
Meni ALARME
zuriick

h Durch Driicken der Taste HOME kehren Sie zur Startseite zuriick.

Durch Driicken der Taste ALARMPROTOKOLL wird die folgende
A Alarm Log Seite angezeigt.

Dieser Bildschirm bietet dem
Benutzer die Moglichkeit,
Alarmereignisse auszuwéhlen und
anzuzeigen.

2

Alarmereignisse konnen auch tiber
den externen USB-Anschluss auf

einem USB-Laufwerk gespeichert estamp Name state
WCI‘dCl’l (Daten WCI‘dCH 1m CSV- ST SenvIce FUmp warning rriggerea
Format gespeichert). /15/23-11:12:43  Service Pump Alarm Triggered
Temperature Pump 1 Alarm Triggered
Temperature Pump 1 Warning Triggered
. Flow Inlet Alarm Triggered

7 *, Durch Driicken

dCI‘ Taste ZURUCK -11:14:08 Flow Inlet Warning Triggered

kehren Sie zum
Menii ALARME
zuriick

h Durch Driicken der Taste HOME kehren Sie zur Startseite zuriick.
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A Durch Driicken der Taste TRENDDATEN wird das folgende
27 Trend Data Untermeni aufgerufen.

In diesem Ment kann der Benutzer
aufgezeichnete Daten von installierten
Sensoren anzeigen.

Wichtige Hinweise:
CDAS-/OFAS-/FBP-Trockner werden
standardméf3ig mit einem Taupunktsensor
fur Einlasstemperatur, Einlassdruck und
Auslassdruck geliefert.

HZ_I Temperature Trends Lq Pressure Trends

. “‘ Dev nt Trends

Wenn keine optionalen Sensoren installiert
sind, wird das entsprechende Symbol
ausgegraut.

Trenddaten fiir aktive Sensoren kénnen
auch tiber den externen USB-Anschluss
auf einem USB-Laufwerk gespeichert

werden (Daten werden im CSV-Format

gespeichert). n \P Insert USB Drive Delete Trend Data
7" "\, Durch Driicken

der Taste ZURUCK
kehren Sie zum
Informationsmenii
zuriick

Durch Driicken der Taste HOME kehren Sie zur Startseite zuriick.

Durch Driicken der Taste TEMPERATURTRENDS wird die folgende
Seite angezeigt.

Auf dieser Seite kann der
Benutzer aufgezeichnete Daten der
Temperatursensoren anzeigen.

Wichtige Hinweise:
CDAS-/OFAS-/FBP-Trockner
werden standardméf3ig mit einem
Einlasstemperatursensor geliefert.

Wenn ein optionaler
Auslasstemperatursensor
installiert ist, werden die Daten im
Temperaturtrenddiagramm angezeigt. = Pump 1

Outlet

Wenn die Varianten CDAS/OFAS/
FBP LE (geringer Energieverbrauch)
tber Temperatursensoren an der
Vakuumpumpe (oder Pumpen — Duplex- 7=

Konfiguration) verfiigen, konnen 1:39:54 PM 1:43:14 PM 1:46:34 PM 1:49:54 PM
diese ebenfalls angeschlossen und im o yirE

Temperaturdiagramm angezeigt werden. A +

7 *\, Durch Drﬁcker_}
der Taste ZURUCK

kehren Sie zum
Informationsmenii
zuriick

Pump 2

ﬁ Durch Driicken der Taste HOME kehren Sie zur Startseite zuriick.

N Durch Driicken der Taste TAUPUNKTTRENDS wird die folgende
‘ ‘ DE“u"u'[:][}irﬂ Trends Seite angezeigt_

Auf dieser Seite kann der
Benutzer aufgezeichnete Daten des
Taupunktsensors anzeigen.

Wichtige Hinweise:
CDAS-/OFAS-/FBP-Trockner
werden standardmifdig mit einem
Auslasstaupunktsensor geliefert.

72 \ Durch Driicken

der Taste ZURUCK
kehren Sie zum
Informationsmenii

S

4:26:48 PM 4:30:08 PM 4:33:28 PM 4:36:48 PM

zuriick
\, y,
Y
ﬁ Durch Driicken der Taste HOME kehren Sie zur Startseite zuriick.
\, y.

s

"-q Pressure Trends

Durch Driicken der Taste DRUCKTRENDS wird die folgende Seite
angezeigt.

Auf dieser Seite kann der
Benutzer aufgezeichnete Daten des
Einlassdrucksensors anzeigen.

Wichtige Hinweise:
CDAS-/OFAS-/FBP-Trockner

werden standardmafdig mit einem

Einlassdrucksensor geliefert.

== Column 1
Wenn optionale Sdulendrucksensoren —
und/oder Auslassdrucksensoren : — Column2
installiert sind, werden die Daten im

Drucktrenddiagramm angezeigt. 4.

7 N\ Durch Driicken

der Taste ZURUCK
kehren Sie zum
Informationsmenii
zuriick
)
Y
ﬁ Durch Driicken der Taste HOME kehren Sie zur Startseite zuriick.
\. y.
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\P Insert USB Drive

Wenn Sie ein USB-Laufwerk
einstecken, dndert sich die Taste
USB-LAUFWERK EINSTECKEN auf

TRENDDATEN

Durch Driicken der Taste

TRENDDATEN
die Trenddaten

Laufwerk gespeichert.

L |

Das Driicken der Taste USB-LAUFWERK EINSTECKEN hat keine
Wirkung, bis ein USB-Laufwerk eingesteckt ist.

SPEICHERN. Temperature Trends K\\ ) Pressure Trends

SPEICHERN werden
auf dem USB-

Dewpoint Trends

Durch Driicken
der Taste ZURUCK
kehren Sie zum
Informationsmenii
zuriick

Save Trend Data Delete Trend Data

Durch Driicken der Taste HOME kehren Sie zur Startseite zuriick.

A

Delete Trend Data
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Durch Driicken der Taste TRENDDATEN LOSCHEN leuchtet die
Taste auf, wahrend gespeicherte Daten geldscht werden.

Durch Driicken
der Taste ZURUCK
kehren Sie zum
Informationsmenii

’.-—-,.\
P
(S 5 Pressure Trends
zuriick

&l Temperature Trends
“ ‘ Dewpoint Trends

Durch Driicken
der Taste HOME
kehren Sie zur
Startseite zuriick.

4" Insert USB Drive

Delete Trend Data

oy - .
@ Language Selection

Auf dieser Seite kann der Benutzer
die von der HMI angezeigte Sprache

auswihlen.

Y

\ ,

Seite angezeigt.

Language

Polish
Durch Driicken

der Taste ZURUCK
kehren Sie zum
Informationsmenii
zuriick

Durch Driicken der Taste HOME kehren Sie zur Startseite zuriick.

[ Hmiconfig

Auf dieser Seite

Benutzer Informationen tiber
die HMI (Bildschirm) anzeigen,

einschlief$lich d

Version, sowie die Helligkeitsstufe
und den Bildschirmschoner
(Energiesparmodus) in Minuten

einstellen.

Y

SN A

angezeigt.
kann der

er Firmware-

Backlight

HMI Status
Hours

Brightness
100 6304 Config
%

Power On Connection

Syl Hours Status

Disabled

197546¢ Connected

Minutes

Durch Driicken
der Taste ZURUCK
kehren Sie zum
Informationsmenii
Seite 2 zuriick

Durch Driicken der Taste HOME kehren Sie zur Startseite zuriick.

Durch Driicken der Taste SPRACHAUSWAHL wird die folgende

Durch Driicken der Taste HMI-KONFIG. wird die folgende Seite

OS Details

Runtime
Version

4.5 (0) - Build (458)
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Durch Driicken der Pfeiltaste nach rechts auf der HMI-KONFIG.

Durch Driicken der Taste NETZWERKKONFIG. wird das folgende
D HMI Config Seite 1 wird die folgende Seite angezeigt. Network Config

Untermenii angezeigt.

HMI-Konfigurationsseite 2 ermoglicht
dem Benutzer die Einstellung der
Echtzeituhr.

Auf dieser Seite kann der
Benutzer Ethernet- oder RS485-
Verbindungen einrichten, um
eine Ferntiberwachung tiber einen
Webserver oder MODBUS zu
ermoglichen.

Ethernet Settings i 2S485 Settings
Minutes Seconds

56 35

Durch Driicken

g7, Durch Driicken

der Taste ZURUCK der Taste ZURUCK

kehren Sie zur HMI- kehren Sie zum

Konfigurationsseite Informationsmenti

1 zuriick Seite 2 zuriick
—
)

Durch Driicken der Taste HOME kehren Sie zur Startseite zuriick. ﬁ Durch Driicken der Taste HOME kehren Sie zur Startseite zuriick.
—

Durch Driicken der Taste ETHERNET-EINSTELLUNGEN wird die
Ethernet Settings folgende Seite angezeigt.

Auf dieser Seite kann der Benutzer
die aktuelle IP-Adresse, Subnetzmaske
und den DHCP-Status anzeigen.

e 1es . . PLC MODBUS TCP/IP Ethernet Settings
Wichtiger Hinweis:

Der Benutzer kann diesen Bildschirm ' IP Address ~ Subnet Mask DHCP
verwenden, um bei Bedarf eine I ) :
statische IP-Adresse einzurichten. - 17218242101 25 9.0 Disabled

HMI Webserver Ethernet Settings
IP Address

172.18.242.162

g7, Durch Driicken n‘
der Taste &
ZURUCK kehren
Sie zum Menii
»Netzwerkkonfig.“

\, /' zuriick

ﬁ Durch Driicken der Taste HOME kehren Sie zur Startseite zuriick.
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Durch Driicken der Taste RS485-EINSTELLUNGEN wird die
T[] RS485 Settings folgende Seite angezeigt.

L1,

Auf dieser Seite kann der Benutzer die
aktuelle RS485-Verbindung anzeigen.

Wichtiger Hinweis:

Der Benutzer kann diesen
Bildschirm verwenden, um das ' Protocol Address Baud Rate
Kommunikationsprotokoll, die
Knotennummer (Adresse), die ) Modbus RTU 100 19200
Baudrate, die Datenbits, das Parititsbit
und die Stoppbits entsprechend den
Systemanforderungen einzustellen. ) Data Bits Parity Bit Stop Bits

External RS485 Interface

8 None 1

Durch Driicken
der Taste
ZURUCK kehren
Sie zum Menii
»Netzwerkkonfig.“

\, /' zuriick

T
ﬁ Durch Driicken der Taste HOME kehren Sie zur Startseite zuriick.
.~/

0 Durch Driicken der Taste SPS-STATUS wird die folgende Seite
o= PLC Status angezeigt.

0=

Auf dieser Seite kann der Benutzer
den Status der Ein- und Ausginge der _
SPS-Steuerung anzeigen. ' puts [ Jutputs

Wichtiger Hinweis: { ) Remote Stop Inlet Valve 1
Ein aktiver Eingang oder aktiver ( 1 Purge Economy Inlet Valve 2
Ausgang wird durch einen External ECO Exhaust Valve
durchgehend griinen Kreis angezeigt. QRV Valve:

VSO Valve:

Pump TMPU Aux Pump 1 Enable
Pump 1 Cont Aux Pump 2 Enable

Pump 2 MPU Aux Primary Alarm
Pump 2 Cont Aux Secondary Alarm:

74 ‘\ Durch Driicken

der Taste ZURUCK
kehren Sie zum
Informationsmenii
Seite 2 zuriick

ﬁ Durch Driicken der Taste HOME kehren Sie zur Startseite zuriick.

)(: Diagnostics angezeigt.

Auf dieser Seite kann der Benutzer
Diagnoseinformationen zum Trockner
anzeigen (schreibgeschutzt).

Durch Dricken einer Taste wird ein
Untermend mit den zugehorigen
Diagnoseinformationen getffnet.

a Dryer Diagnostics

Wichtige Hinweise: Wenn ein
Problem mit dem Trockner auftritt,
koénnen von Parker oder einem von
Parker geschulten Wartungstechniker
Diagnoseinformationen angefordert
werden, um eine Dienstantwort zu
unterstiitzen.

99/\; Pump Diagnostics

99/\; Diagnostic Counters

Die angeforderten Informationen
finden Sie auf den
Diagnosemenitiseiten.

7 ", Durch Driicken
der Taste ZURUCK

kehren Sie zum
Informationsmenii
Seite 2 zurtick

Seite angezeigt.

Diese Seite bietet einem Wartungstechniker
Zugang zu den Unterments fiir die
Inbetriebnahme und Einrichtung und ist
fir den Endbenutzer nicht erforderlich, um
den Trockner zu bedienen.

Fir den Zugriff auf diese Ments ist ein

Wichtige Hinweise:
Diese Ebene bietet Zugriff auf Meniis, die

@ Cycle Diagnostics
m Flow Monitoring

Durch Driicken der Taste HMI-KONFIG. wird die folgende Seite

m Diagnostics Timers

ﬁ Durch Driicken der Taste HOME kehren Sie zur Startseite zuriick.

Durch Driicken der Taste BENUTZERZUGRIFF wird die folgende

sich direkt auf den Trocknerbetrieb und
die Auslasstaupunktleistung auswirken

Passwort fiir die Serviceebene erforderlich. @

kénnen. d £

Nur geschultes Wartungspersonal sollte

auf diese Ebene zugreifen. z X c v b

74 ™, Durch Driicken ‘ e

der Taste ZURUCK
kehren Sie zum
Informationsmenii
Seite 2 zuriick

\, y,

Space

Backspace

Y
ﬁ Durch Driicken der Taste HOME kehren Sie zur Startseite zuriick.
\—

€« |

Enter
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ERSTE INBETRIEBNAHME

Vergewissern Sie sich, dass die Druckluftabsperrventile am Einlass und Ablass des Trockners geschlossen sind.
Schalten Sie den Trockner am elektrischen Trennschalter EIN und stellen Sie sicher, dass die Anzeige aufleuchtet.

Offnen Sie langsam das Druckluft-Absperrventil am Einlass des Trockners und iiberpriifen Sie die Installation auf
Druckluftundichtigkeiten.

Priifen Sie, ob das Uberdruckventil des Systems geschlossen ist.

Uberpriifen Sie die Kondensatablasse der Koaleszenzfilter am Einlass (sowie den optionalen Wasserabscheider, falls
vorhanden) und stellen Sie sicher, dass das Kondensat wie vorgeschrieben in einen geeigneten Auffangbehalter entsorgt
wird.

Starten Sie den Trockner (siehe Abschnitt ,CDAS-/OFAS-/FBP-MODELLE 100 bis 170 Bedienen und Uberwachen
des Trockners iiber die HMI* fiir Anweisungen zum Starten/Uberwachen/Stoppen des Trockners iiber den HMI-
Touchscreen).

Stellen Sie sicher, dass sich die Vakuum-Hilfspumpe in die auf der Pumpe markierte Richtung dreht (beachten Sie
den Drehrichtungspfeil auf der Ruckseite der Pumpe. Starten Sie dazu die Pumpe nur kurz (max. 3 Sekunden),

da der Betrieb mit falscher Drehrichtung zu Schaden an der Pumpe flihrt und die Pumpengarantie erlischt). Wenn
sich die Pumpe in die falsche Richtung dreht, trennen Sie die Stromversorgung und vertauschen Sie an den
Versorgungskabelklemmen an der Vakuumpumpe zwei Phasen.

Wichtige Hinweise:
+  Die Werkskonfiguration der Einlassventile des Trockners ist stromlos geschlossen.

Sobald der Trockner gestartet wurde, bleiben die Trocknereinlassventile geschlossen, bis die Vakuumpumpe die
Betriebstemperatur erreicht hat (wenn Pumpentemperatursensoren angeschlossen sind) oder die 10-min(tige
Aufwarmphase der Pumpe abgelaufen ist.

CDAS LE/OFAS LE/FBP LE
MODELLE 100 bis 170
ERSTE INBETRIEBNAHME presTe——

Driicken Sie die Stopptaste auf dem HMI-Touchscreen des Trockners.

Der Trockner stoppt sofort den Zyklus; die Vakuum-Hilfspumpe lauft jedoch noch 10 Minuten lang weiter, um die
restliche Feuchtigkeit zu verdunsten.

Schalten Sie den elektrischen Isolator nicht aus, bis die Pumpe gestoppt ist.

Druckabbau im Trockner

1. Schalten Sie den Trockner am elektrischen Trennschalter AUS.

2. SchlieBen Sie das Absperrventil am Auslass und anschlieBend das Absperrventil am Einlass.

3. Offnen Sie langsam das Ablassventil am Staubfilter, um den Druck aus dem Trockner abzulassen.

Wichtiger Hinweis:
Es ist moglich, dass zwischen dem Einlassabsperrventil und dem Trocknereinlass ein wenig Luft eingeschlossen ist.

Notabschaltung

Im Notfall kann das System mit dem elektrischen Trennschalter an der Seite des elektrischen Steuerkastens des Trockners
abgeschaltet werden.

Dieser Schalter trennt Trockner und Pumpe von der Stromversorgung.

Wichtiger Hinweis:
Verwenden Sie diesen Schalter nicht fiir die normale Abschaltung, da dies die Pumpe beschadigen kann.
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Startseite — Standby

Der Trockner befindet sich im
Standby-Modus und liuft nicht.

Stromlos geschlossene Konfiguration

Einlassventile geschlossen,
Auslassventil geschlossen.

Kein Luftstrom durch den Trockner
Stromlos gedffnete Konfiguration

Einlassventile gedffnet, Auslassventil
geschlossen.

WARNUNG: Der Luftstrom durch den
Trockner im Standby-Modus fiihrt

zu Schiden am Trockenmittelbett
(Sattigung) und fuhrt zum Erléschen
der Garantie.

[/}
—|
> =>
Inlet Pressure
Inlet Temperature

Durch Driicken der Taste ,,Start* wird
der Trocknungs-/Regenerationszyklus
aktiviert.

START Durch Driicken der Starttaste wird der Trocknerzyklus gestartet

CDAS LE/OFAS LE/FBP LE

Normalbetrieb des Trockners

MODELLE 100 bis 170 e
B ETRIEB UND i D gl Kres markicr die | 277 )
UBERWACHUNG DES ' et

TROCKNERS UBER DIE HMI

Inlet Pressure
Inlet Temperature

Andern der
Standardeinheiten
(metrische in Imperial-
Einheiten)

Outlet Dewpoint

-27.7

Die Standardeinheiten sind metrisch.
°C fur Temperatur
bar g fur Druck

Inlet Pressure
Inlet Temperature

So andern Sie auf dem Hauptbildschirm
zu Imperial-Einheiten:

Driicken Sie das °C-Symbol, um zu °F zu
wechseln

Driicken Sie das Barg-Symbol, um zu
psig zu wechseln
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Wenn Sie die Taste INFORMATIONEN
und dann die Taste ZYKLUSZEIT
driicken, werden die Position im
Trocknungszyklus und der Status der
Ventile angezeigt.

Durch Driicken der Taste HOME
kehren Sie zur Startseite zuriick.

Inlet 1

Inlet 2

Exhaust l

LEGENDE

« FEinlass 1/Finlass 2: Jede Trockensdule verftigt tiber ein eigenes Einlassventil, mit dem Druckluft durch die
(aktive) Online-Trockensidule geleitet wird. Ein durchgehend griner Kreis zeigt das offene (aktive) Einlassventil
(Seite 1 oder Seite 2) an, ein durchgehend grauer Kreis zeigt ein geschlossenes Einlassventil an.

e Auslass: Das Auslassventil wird verwendet, um die Offline-Sidule drucklos zu machen. Das Auslassventil bleibt
wihrend des Regenerationszyklus geoffnet (aktiv). Ein durchgehend griiner Kreis weist auf ein ge6ffnetes
(aktives) Auslassventil hin, ein durchgehend grauer Kreis auf ein geschlossenes Auslassventil.

e QRV (Quick Repressurisation Valve, Schnelldruckreglerventil): Der QRV wird verwendet, um eine schnelle
Druckerhohung in der Offline-Sdule vor dem Siulenwechsel zu ermdoglichen. Ein durchgehend griner Kreis
zeigt ein offenes (aktives) QRV-Ventil an, ein durchgehend grauer Kreis zeigt ein geschlossenes QRV-Ventil an.

e VSO (Vakuumabsperrventil): Das VSO (Vakuumabsperrventil) ist nur bei LE-Varianten (geringer
Energieverbrauch) montiert. Das VSO schliefdt, um die Vakuumpumpe wihrend der Druckentlastung des
Trockners zu schiitzen. Ein durchgehend griiner Kreis zeigt ein offenes (aktives) VSO-Ventil an, ein durchgehend
grauer Kreis zeigt ein geschlossenes VSO-Ventil an.
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Die CDAS LE/OFAS LE/FBP LE-Modelle 100 bis 170 sind standardmaBig mit zwei

Energiesparmodi ausgestattet, DDS-EST (taupunktabhidngige Umschaltung) und
Spulsparmodus. Wenn einer dieser Modi aktiv ist, werden ein Symbol und aktiver Text sowie

der Zyklustimer grin angezeigt.

DDS-EST (Dewpoint Dependent Switching —

Taupunktabhidngiger Schaltmodus)
Wenn der DDS-EST-Modus aktiv ist, wird das DDS ECO-Symbol
auf dem Bildschirm angezeigt.

STATUS: Trockner arbeitet normal,
DDS-Energiesparmodus aktiv

Trocknungszyklus

Der Trockner liuft in einem
verlingerten Trocknungszyklus.

Wihrend DDS wird keine Energie
verbraucht, wihrend DDS aktiv ist.

Hinweis: Der griine Kreis
(Zykluspositionsanzeige) zeigt den
Trockner im DDS-Energiesparmodus
und die Position im verlingerten
Trocknungszyklus an.

Inlet Pressure

D
©
A

\

Wenn Sie die Taste INFORMATIONEN
und dann die Taste ZYKLUSZEIT
driicken, werden die Position im
Trocknungszyklus und der Status der
Ventile angezeigt.

Durch Driicken der Taste HOME
kehren Sie zur Startseite zurtick.

INFORMATIONEN:

Sobald DDS-EST aktiv ist, bleibt der
Trockner im Energiesparmodus,

bis entweder der Auslasstaupunkt
den voreingestellten

Sollwert erreicht oder der
Feuchtigkeitstibersteuerungssollwert
erreicht wurde (Standard — 30
Minuten), bei dem die Trockensidulen
wechseln.

Wichtige Hinweise:

DDS

ECO

Outlet Dewpoint

Inlet Temperature

Wenn der DDS-Energiesparzyklus (taupunktabhingige Umschaltung) aktiv ist, kann der Trocknungszyklus von 180 Sekunden
auf 1800 Sekunden (Standard) verlingert werden, abhingig vom Taupunkt am Auslass.

Im verliangerten DDS-Trocknungszyklus werden die Zeitleisten fiir Einlass 1/Einlass 2 griin angezeigt.
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Die CDAS LE/OFAS LE/CDAS FBP LE-Modelle 100 bis 170 kdnnen den Trocknerbetrieb aus der
Ferne starten und stoppen. Dies erfordert eine Fernverbindung, entweder Uber eine dedizierte
Kabelverbindung zu den Start/Stopp-Anschliissen oder tiber eine RJ45-Webserver-Verbindung,
eine RJ45-MODBUS-TCP/IP-Verbindung oder eine RS485-MODBUS-RTU-Verbindung.

Fernstart/-stopp

Wenn die Feuchtigkeitsiibersteuerung
nach einer lingeren Zeit im DDS-
EST-Modus aktiviert wird, fithrt

der Trockner einen Standard-
Trocknungs-/Regenerationszyklus

fiir 3 Zyklen durch. Danach wird

gzzsl?j[gfT“fgg(‘ifuif;‘;‘;ﬁi‘stl;’;gng; . ) . Outlet Dewpoint ¢ Wenn der Fernstopp aktiv ist, wird das Symbol FERNSTOPP
werden kann, wenn der Taupunkt am 2 C g auf der Startseite angezeigt.
Auslass dies erfordert. & = 8

@

T [ | k]
INFORMATIONEN: = é) STATUS: Trockner wurde tiber
Wenn die FEUCHTIG- Fernverbindung gestoppt (Trockner

im Standby-Modus).

KEITSUBERSTEUERUNG/

aktiv ist, wird diet 3 Stromlos geschlossene _ |

Anzahl der verbleibenden Ventilkonfiguration (Standard) ; .

Standardzyklen in ] _ =

cinem Krois unter dem Emlassventl'le geschlossen, outiet Dewboint .

Auslasstaupunkt angezeigt. Auslassventil geschlossen. " poi . 5
Kein Luftstrom durch den Trockner i G %
Stromlos gedffnete B = . i
Ventilkonfiguration = E

Spiilsparmodus Einlassventile gedffnet, Auslassventil

Wenn der Spiilsparmodus aktiv ist, wird das PURGE ECO- Purge geschlossen.

Symbol auf d Bildschi igt.

ymbolaut dem Blldschirm angezelg ECO WARNUNG: Eine stromlos offene

Ventilkonfiguration kann im
Standby-Modus Druckluft durch den
Trockner stréomen lassen. Dies fiihrt
zu Schiden am Trockenmittelbett
(Sdttigung), wodurch die Garantie
erlischt.

STATUS: Luftkompressor ohne Last,
Trockner im Standby-Modus, aktiviert
durch Luftkompressoranschluss.

Hinweis: Der Trockner bleibt im
Standby-Modus, bis er tber die

Der Sptilsparmodus erfordert,
ﬁm- Fernverbindung neu gestartet wird.

dass der Trockner direkt an den

. ECO
Luftkompressor angeschlossen ist.

Wenn der Luftkompressor im Outlet Dewpoint

Leerlauf ist, flief$t kein Luftstrom
vom Kompressor durch den Trockner.

Inlet Pressure
Inlet Temperature

Die Fernverbindung zum Kompressor
aktiviert den Spiilsparmodus.

Inlet Pressure
Inlet Temperature

Solange der Spiilsparmodus aktiv ist,
wird keine Energie verbraucht.

INFORMATIONEN:
Stromlos geschlossene Konfiguration

Einlassventile geschlossen,
Auslassventil geschlossen.

Stromlos gedffnete Konfiguration
Einlassventile geoffnet, Auslassventil geschlossen.

Hinweis: Der Trockner bleibt im Standby-Modus, bis der Luftkompressor wieder unter Last ist.

166 167



Die Varianten CDAS LE/OFAS LE/FBP LE (geringer Energieverbrauch) verwenden eine externe ALARME - Auslasstaupunktfehler

Vakuumpumpe (2X pumpen bei Duplexpumpenmodellen). Um sicherzustellen. dass das richtige Ein Drucklufttrockner ist so ausgelegt und ausgewahlt, dass er einen minimalen Ausgangsdrucktaupunkt liefert und aufrechterhalt.
’ Wenn der Trockner den erforderlichen Auslasstaupunkt nicht erreicht, wird ein Taupunktfehleralarm ausgeldst. Dieser kritische

Vakuumm\_lea__u errelch.t wird, benotlgen OIQeSChmlerte Vakuumpumpen eine Aufwarmphase, um Parameter weist eine eindeutige Alarmanzeige auf dem Hauptbildschirm auf, um den Benutzer zu warnen.
das Schmierdl zu erwarmen.

. e e .. . . . Startseite - Auslasstaupunktfehler
Beim Start muss das Schmier6l in einer 6lgeschmierten Vakuumpumpe die Betriebstemperatur P

Der Taupunkt, fr den der Trockner ausgewahlt wurde, wird vom

erreichen, bevor der Trockner in Betrieb genommen werden kann (Trocknung der Druckluft). Inbetriebnahmetechniker in der Trocknersteuerung eingestellt.
Die Standard-Anlaufzeit betragt 10 Minuten. Wenn der Temperatursensor der Vakuumpumpe Durch die Auswahl des Ausgangsdrucktaupunkts wahrend der e )
(2 x Sensoren bei Duplexpumpen) anzeigt, dass die Betriebstemperatur vor der voreingestellten g\bet?ebnah_mfe werden auch A(IjarmSQI_lwerlteAvorgelad%n. uri?t den " F g

. . . . o enutzer zu intormieren, wenn der minimale Ausgangsarucktaupun 44 g2
10-M|nute_n-Ze|t erreicht wurde, wird der Aufwarmzyklus auBer Kraft gesetzt und der Trockner nicht erreicht wird. Ein benutzerdefinierter Auslasstaupunki-Fehlerwert Y :
beginnt mit dem Zyklus (Trocknen der eingehenden Druckluft). kann von einem geschulten Techniker eingestellt werden. B 5

Der Taupunktfehleralarm wird aktiviert, wenn der Taupunkt am
Trocknerauslass unter dem Taupunktsollwert des Trockners liegt.

Ein rotes Warndreieck tiber dem AUSLASSTAUPUNKT weist darauf hin,
dass ein Taupunktfehler aktiviert wurde.

Startseite - Anlaufen der
Vakuumpumpe
(nur LE-Varianten)

Zeigt den Status des Anlaufzyklus der

Wichtige Hinweise:
olgeschmierten Vakuumpumpe an. .

Beim Starten des Trockners gibt es eine Verzogerung des Taupunktfehleralarms von 30 Minuten, um Fehlalarme zu vermeiden,
wahrend sich der Taupunkt des Trockners stabilisiert.

Wahrend ein Taupunktfehler am Auslass aktiv ist, wechseln der Taupunktwert am Auslass und die Anzeige der Zyklusposition zu rot.
Ein Taupunktfehler am Auslass aktiviert das Alarmrelais fir den Taupunkt am Auslass nicht automatisch.

Wenn der Taupunktfehler am Auslass nach 10 Minuten immer noch aktiv ist, wird das Alarmrelais fiir den Taupunkt am Auslass aktiviert.

Zeit: Standardmifdig 10 Minuten,
wenn keine Temperatursensoren
an den Vakuumpumpen angebracht

@
v
p=1
5
[
8
Q
[= 8
&
QO
&
3
[=
<

Inlet Pressure

sind (roter Kreis zeigt die Position im Pump Start Up T AUPUNKTALARM
Pumpenanlaufzyklus an). AUSGEWAHLTER AUSLASSTAUPUNKT SOLLWERT
Stromlos geschlossene -20 °C (-4 °F) -10°C (+14 °F)
Ventilkonfiguration (Standard)
. : 40 (-40 °F -30 (-22 °F
Einlassventile geschlossen, 0 (-40°F) S0l )
¢70 (-100 °F) -60 (-76 °F)

Auslassventil geschlossen.
ALARME - Kritische Fehler

Zusatzlich zum Taupunktfehleralarm kann die Trocknersoftware auf
andere kritische Fehlerzustande hinweisen.

Kein Luftstrom durch den
Trockner, bis die Anlaufzeit oder die
Betriebstemperatur erreicht ist.

Stromlos gedffnete Ventilkonfiguration
Einlassventile geoffnet, Auslassventil geschlossen.

WARNUNG: Eine stromlos offene Ventilkonfiguration kann im Standby-Modus Druckluft durch den Trockner Startseite - Kritischer Fehler
stromen lassen. Dies fithrt zu Schiden am Trockenmittelbett (Sittigung), wodurch die Garantie erlischt.

Inlet Pressure
Inlet Temperature

Ein rotes Warndreieck, das den Auslasstaupunkt ersetzt, weist
auf einen anderen Alarm als den Taupunktalarm bzw. einen
zusatzlichen Alarm zu diesem hin.

Nach dem Abschalten des Trockners lauft eine 6lgeschmierte Vakuumpumpe 10 Minuten Wahrend ein Alarm aktiv ist, leuchtet die Zykluspositionsanzeige rot.
lang weiter (Standardeinstellung), damit die Feuchtigkeit aus o_I_em Schmierdl verdunstet,
Pumpenschaden verhindert und eine lange Lebensdauer des Ols gewahrleistet wird.

Startseite - Abschalten der

Vakuumpumpe
(Nur CDAS-/OFAS-Varianten)

Startseite - Nicht kritischer Fehler
Ein gelbes Warndreieck (iber dem Auslasstaupunkt weist auf eine e

unkritische Warnung hin

g
5
2
a
£
a
k]
=

Zeigt den Status des Abschaltzyklus
der olgeschmierten Vakuumpumpe
an.

Inlet Temperature

Zeit: Standardeinstellung 10 Minuten
(roter Kreis zeigt die Position im

Zyklus an). Pump Shut Down

v
=
3
n
w
)
i
a
g
[=
—

Inlet Temperature

Wichtige Hinweise: Aktive nicht kritische Warnungen und Alarme
kdnnen durch Driicken der Taste INFORMATIONEN und dann der

Taste ALARME angezeigt werden. Im Unterment ALARME werden Sensor Alarms N\ Alarm Log
aktive Alarme durch ein rotes Warndreieck auf der Untermenitaste
angezeigt. Durch Driicken der roten Untermenutaste wird die aktive I\ Se \larm Pump Alarms
Warnung oder der aktive Fehler angezeigt.
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CDAS LE/OFAS LE/FBP LE
MODELLE 100 bis 170
VERWENDEN DER
WEBSERVER-FUNKTION

170

Herstellen einer Verbindung mit dem Webserver

Um die Webserver-Funktion nutzen zu kdnnen, muss der HMI-Touchscreen zunachst vom Inbetriebnahmetechniker mit dem

Local Area Network (LAN) verbunden werden.

AuBerdem muss eine statische |IP-Adresse flir den Webserver konfiguriert werden.

Driicken Sie die Informationstaste
Driicken Sie die rechte Taste

Driicken Sie die
Netzwerkkonfigurationstaste

Driicken Sie die Ethernet-
Einstellungstaste

Driicken Sie die Ethernet Web Service-
Taste

Geben Sie die gewlinschte IP-Adresse
ein

Stellen Sie bei einer statischen
IP-Adresse sicher, dass DHCP
deaktiviert ist

IP-Adresse aufzeichnen

Offnen Sie auf einem PC, der mit
demselben LAN verbunden ist, einen
Webbrowser.

Geben Sie die oben konfigurierte
IP-Adresse in die Browserleiste ein

Benutzername eingeben: user

Passwort eingeben: Parker1@

Sobald die Verbindung zum Webserver

PLC MODBUS TCP/IP Ethernet Settings
IP Address Subnet Mask DHCP

172.18.242.101 255.255.255.0 Disabled

HMI Webserver Ethernet Settings
IP Address

172.18.242.162

hergestellt ist, wird das P&ID angezeigt.

Das P&ID ermdglicht es dem Benutzer,
den aktuellen Status des Trockners
anzuzeigen, einschlieBlich der
Sensordaten und der Ventilposition
(offen/geschlossen).

Die 5 Registerkarten unter dem

P&ID-Bild enthalten weitere
Informationen zum Trockner.

(i) Dryerinfo

OP outiet
759
©

m Cycle Timing % Sensor Data |M Trend Data /'\ Alarm Log




Registerkarte Registerkarte , Zykluszeiten“

. . “ Durch Klicken auf die Registerkarte
,,Trocknerlnformatlonen »Trockner-Zykluszeit” wird die Seite
Wenn Sie auf die Registerkarte

»Zykluszeit* geoffnet.
»Trocknerinformationen® klicken, wird
Seite 1 der Trocknerinformationen Diese Seite Zeigt die Position im
geoffnet. Hardware Revision Software Revision Serial Number HMI Software Trocknungszyklus an und zeigt an, ob ein
Revision . .. .
Ventil gedffnet oder geschlossen ist.

Diese Seite wird angezeigt Rev - Dev_V1.0.7 CDASLE04999 Dev_V1.0.7

Hardware-Revision
Software-Revision
Seriennummer
HMI-Software-Revision -
Trocknersortiment CDAS HL-100 Heatless Operating
Basisartikelnummer
DDS-ECO-Sollwert

Dryer Timing Cycle

Das linke Bild zeigt die Seite ,Zykluszeit”
im Standardzyklus.

Range Model Regeneration Mode HMI Status

. Outlet Dewpoint ECO Efficiency Alarm Setpoint
HMI-Touchscreen-Anzeigestatus
Regenerationsmodus -40 INEIN =300
Alarmsollwert c % oc
o

DDS-ECO-Effizienz

Durch Klicken auf den Pfeil nach
rechts wird der Benutzer zu Seite 2 der
Trocknerinformationen weitergeleitet

Hinweis: Durch Klicken auf ein Feld mit
Temperatur oder Taupunkt wird zwischen
°C und °F umgeschaltet.

Wichtige Hinweise:

Die Aufbereitungssysteme CDAS
LE/OFAS LE/FBP LE sind mit einem
Taupunkt-Hygrometer ausgestattet, das
die DDS-EST-Energiespartechnologie
bietet.

Auf Seite 2 der Trocknerinformationen
werden die Wartungstimer angezeigt Dryer Timing Cycle
CDAS-Trockner zeigen die

Wartungstimer fur Filtration und

Trockenmittel an . . . .
Wenn sich der Trockner im energiefreien

OFAS/FBP-Trockner zeigen die — Modus befindet, wird d_as DDS-ECO- et [

Wartungstimer fur Filtration, e Symbol in der oberen linken Ecke L

Aktivkohlestufe und Trockenmittel an 2414 124 des P&ID-Hauptbildschirms und des st [N T
Last Service Date Zykluszeit-Bildschirms angezeigt. & -

Hinweis: Wenn Sie auf ein Feld klicken, 241 4 124 Die Einlasszyklusbalken werden von -

wird zwischen dem Datum der letzten bift=y BUNES 180 Sekunden auf 1800 Sekunden

Wartung und den Tagen bis zur nachsten Last Service Date 2414124 2414 [24 verlangert.

Wartung umgeschaltet.

Last Service Date Last Service Date

Sollte der Auslasstaupunkt langer als
1800 Sekunden trockener als der DDS-
ECO-Sollwert sein, sind die Trockner so
konfiguriert, dass sie fiir 3 Halbzyklen in
den Feuchtigkeitstibersteuerung-Modus
wechseln (um das Trockenmittelbett vor
Ubersattigung zu schiitzen).

Wenn sich der Trockner in der
Feuchtigkeitsiibersteuerung befindet,

180s
wird dies auf der Seite fiir die et [T
Zykluszeitsteuerung angezeigt (von 3 Inlet 2
abwarts gezahlt) ot [ I
Der Trockner wird erst dann wieder R
in DDS-ECO geschaltet, wenn der vso

Taupunkt am Auslass besser als der
DDS-ECO-Sollwert ist und alle 3
Feuchtigkeitsibersteuerungszyklen
abgeschlossen sind.
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Registerkarte ,,Sensordaten”
Wenn Sie auf die Registerkarte
,Sensordaten” klicken, wird die Seite
s~Sensordaten” gedffnet.

Auf dieser Seite werden die
Echtzeitwerte aller angeschlossenen
Sensoren angezeigt.

CDAS LE/OFAS LE/FBP LE-
Aufbereitungssysteme sind
standardmaBig ausgestattet mit:

Einlasstemperatursensor

«  Einlassdruck-Sensor

+ Auslasstaupunktsensor
Auslassdrucksensor
Temperatursensor Vakuumpumpe*

*Nur wenn die von Parker gelieferten
HLVAP-OL-02-Vakuumpumpen installiert
sind

Trenddaten

Wenn Sie auf die Registerkarte
,Sensordaten” klicken, wird die Seite
s~Sensordaten gedffnet.

Die Trenddatenprotokolle sind verfligbar
far:

temperatur
+ druck

Auslasstaupunkt

Diese kdnnen durch Klicken auf die
gewulnschte Registerkarte angezeigt
werden.

174

Intlet Temp Inlet Pressure

24.2 12.8

Barg

Outlet Temp Outlet Pressure
Disabled Disabled

e Barg
Pump 1 Temp Pump 2 Temp

Disabled Disabled

°C °C

EI Temperature Trends

“ ‘ Dewpoint Trends

Col 1 Pressure Flow Rate
Disabled Disabled

Barg m3/min

Col 2 Pressure Outlet Dewpoint

Disabled -809

Barg

Exhaust Pressure

Disabled

Barg

m Pressure Trends

Registerkarte

,Temperaturtrends"”

Die Registerkarte ,Temperaturtrends*®
zeigt ein Diagramm fir alle
angeschlossenen Temperatursensoren
an.

Standardtemperatursensoren
+  Einlasstemperatur
+ Pumpe 1 Temperatur

Temperatur Pumpe 2
(Duplexpumpen)

Optionale Temperatursensoren
Auslasstemperatur

Registerkarte ,Drucktrends”
Die Registerkarte ,,Drucktrends® zeigt
ein Diagramm fur alle angeschlossenen
Drucksensoren an.

Standardtemperatursensoren
+  Einlass druck

Optionale Temperatursensoren
Auslassdruck
Saule 1 Druck

+  Saule 2 Druck

5 8 3
Lovokin by

-
5}

0 —
9:23:00 AM

~N -~ =]
R EERTL CRER] ERTL ER RN

=)
]

Temperature (°C)

9:26:20 AM 9:29:40 AM 9:33:00 AM

@/[@][+]

Pressure (Barg)

9:27:20 AM 9:30:40 AM 9:34:00 AM

e
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Registerkarte Alarmprotokoll

“ Wenn Sie auf die Registerkarte
B-iI(;aRl;gils]tgrlgft'(;e?aizunkttrends“ ~Sensordaten” klicken, wird die Seite
zeigt ein Diagramm flr den
Taupunktsensor an.

Alarms History - Table

»Sensordaten” geoffnet. From

To:

Temperature (°C) Auf dieser Seite kann der Benutzer das

Alarmprotokoll des Trockners anzeigen
und herunterladen.

Qutlet

Standard-Taupunktsensor
+  Auslassdrucktaupunkt

Optionale Taupunktsensoren
Keine

9:23:00 AM 9:26:20 AM 9:29:40 AM 9:33:00 AM
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WARTUNGSINTERVALLE - TROCKNER

Beschreibung der erforderlichen Wartung Empfohlenes Wartungsintervall:

Komponente Betrieb Taglich Wachentlich Monatlich 6 Monate 12 Monate 36 Monate 60 Monate

Netzkontrollanzeige (POWER ON) und STATUS-/ %
FEHLERANZEIGE iiberpriifen.

Auf Luftverlust priifen. ﬁ

Staudruck priifen.

Zustand der elektrischen Versorgungskabel und

Die Druckmessgerate wahrend des Spiilens auf zu hohen %
Leitungsfiihrungen priifen. %

Zyklischen Betrieb priifen. %

Abluftschalldampfer austauschen /

Einlass-/Auslass-/Steuerluftfilterelemente ersetzen.
Schwimmerablauf des Einlass-/Steuerluftfilters
ersetzen.

\

Taupunkt-Hygrometer-Transmitter austauschen /

CDAS LE/OFAS LE/FBP LE -

Ventilsitze und Dichtungen austauschen

MODELLE 100 bis 170
VORBEUGENDE WARTUNGSINTERVALLE - HLVAP-VAKUUMPUMPEN
WARTUNG S I T I

Olstand priifen ﬁ

Leitungen und Schrauben auf Dichtheit priifen und
ordnungsgemaBen Anzug priifen. Bei Bedarf neu
abdichten oder festziehen.

NN

Anschlusskasten und Kabeldurchfiihrungen auf Dichtheit
prifen und bei Bedarf neu abdichten.

SN

Liftungsschlitze an der Maschine und Motor kiihlrippen
sdubern.

Filter des Zuluft- und Gasballastventils reinigen.

o] [

Auf KupplungsverschleiB priifen. %

Ol wechseln. /

01 und Olabscheideelemente wechseln. /
Steckschliissel

% Uberpriifung / Empfohlene Wartung




SATZE FUR DIE VORBEUGENDE WARTUNG - VAKUUMPUMPEN Wartungssatze, 12 Monate - CDAS LE

KATALOGNUMMER BESCHREIBUNG FUR ABSCHEIDERMODELLE 12 24 36 48 60 MENGE
KATALOG -
ANZAHL BESCHREIBUNG PASSEND FURPUMPEN 6 12 18 24 30 36 MENGE m Wartungssatz, 12 Monate - CDAS LE CDAS LE 100/CDAS LE 110 o v v v v 1
M06.HLVAP-OL-01-100 Olwechsel alle 6 Monate HLVAP-OL-01-100 X v X v X 1 m By S ’ ’ ’ ’ ’ 1
: HLVAP-0L-02-100 v m Wartungssatz, 12 Monate - CDAS LE CDAS LE 130 v v v v < 1
M12.HLVAP-OL-01-100 Olwechsel und Elemente alle 12 Monate :tx:&gtg;:: gg X v X v X v 1 m Wartungssatz, 12 Monate - CDAS LE CDAS LE 140/CDAS LE 150 v v v v v 1
m Wartungssatz, 12 Monate - CDAS LE CDAS LE 160/CDAS LE 170 v v v v v 1
HLVAP-0L-01-110 Olwechsel alle 6 Monate n::xﬁg_g::_g;} }g v X v X v X 1
FUR ABSCHEIDER-
) HLVAP-0L-01-110 KATALOG-NR. BESCHREIBUNG e INHALT DES SATZES CODE MENGE
M12.HLVAP-OL-01-110 Olwechsel und Elemente alle 12 Monate HLVAP-0L-02-110 X v X v X v 1 — o . " oo 1
inlasskoaleszenzfilterelement Klasse
X HLVAP-OL-01-120
M06.HLVAP-OL-01-120 Olwechsel alle 6 Monate HLVAP-OL-02-120 v X v X v X 1 Einlasskoaleszenzfilterelement Klasse AA PO40AA 1
. HLVAP-0L-01-120 Trockenpartikelfilterelement am Auslass Klasse AO P040AO 1
M12.HLVAP-OL-01-120 Olwechsel und EL te alle 12 Monat 1
wechset und Elemente atle onate HLVAP-0OL-02-120 x 7 x 7 X v 12 h%i::engségzé LE gg:g ::E l?g Steuerluft-Koaleszenzfilterelement Klasse AA P010AA 1
- HLVAP-OL-01-130 Schwimmerableiter von Koaleszenzfiltern M12.FD.0001 3
MO06.HLVAP-0L-01-130 Olwechsel alle 6 Monate HLVAP-OL-02-130 v X v X v X 1 possehalGampferet soséa0090 1
u Z
M12.HLVAP-OL-01-130 Olwechsel und Elemente alle 12 Monate ﬂgﬁgzgtg;:gg X v X v X v 1 Hygrometersensor 608203580 1
“ HLVAP-OL-01-140 Einlasskoaleszenzfilterelement Klasse AO PO45A0 1
HOSHIVARORATE Olwechsetalle 6 Monate HLVAP-OL-02-140 v X v X v X 1 Einlasskoaleszenzfilterelement Klasse AA PO45AA 1
M12.HLVAP-OL-01-140 Olwechsel und Elemente alle 12 Monate Ht&ﬁgzgtg;::ig X v X v X v 1 Trockenpartikelfilterelement am Auslass Klasse AQ PO45A0 1
U RTUES o CDAS LE 120 Steuerluft-Koaleszenzfilterelement Klasse AA PO10AA 1
A HLVAP-OL-01-150 12 Monate - CDAS LE
M06.HLVAP-OL-01-150 Olwechsel alle 6 Monate HLVAP-0L-02-150 v X v X v X 1 Schwimmerableiter von Koaleszenzfiltern M12.FD.0001 3
. -0l -01- Auslassschalldampfersatz 608620090 1
M12.HLVAP-OL-01-150 Olwechsel und Elemente alle 12 Monate E::xﬁ'; 8:: g; lgg X v X v X v 1
Y Hygrometersensor 608203580 1
M06.HLVAP-0L-01-160 Olwechsel alle 6 Monate nt&gzgtg;: 23 v X v X v X 1 Einlasskoaleszenzfilterelement Klasse AQ PO45A0 1
M12.HLVAP-OL-01-160 Olwechsel und Elemente alle 12 Monate HLVAP-0L-01-160 X X X 1 priessosessenatersement Hosse 4 e 1
’ w u HLVAP-0L-02-160 7 4 o Trockenpartikelfilterelement am Auslass Klasse AQ PO45A0 1
Wartungssatz, 3 .
MO6.HLVAP-0L-01-170 Blwechsel alle 6 Monate HLVAP-0OL-01-170 v x v x v x 1 12 Monate - CDAS LE CDAS LE 130 Steuerluft-Koaleszenzfilterelement Klasse AA PO10AA 1
HLVAP-0L-02-170 Schwimmerableiter von Koaleszenzfiltern M12.FD.0001 3
M12.HLVAP-0L-01-170 Olwechsel und Elemente alle 12 Monate :tx::;:gtg;:lzg X v X v X v 1 Auslassschalldampfersatz 608620090 2
Hygrometersensor 608203580 1
INHALT DES SATZES Einlasskoaleszenzfilterelement Klasse AO PO50A0 1
Einlasskoaleszenzfilterelement Klasse AA PO50AA 1
KATALOG- BESCHREIBUNG oL oL OLFILTER OL- FILTER- DICHTUNG
NUMMER ANZAHL ABSCHEIDE- GASBALLAST- Trockenpartikelfilterelement am Auslass Klasse AO P050A0 1
Wartungssatz, CDAS LE 140 3 .
ELEMENTE VENTIL 12 Monate - CDAS LE CDAS LE 150 Steuerluft-Koaleszenzfilterelement Klasse AA P0O10AA 1
MO06.HLVAP-OL-01-100 Olwechsel alle 6 Monate v 0L X X X X Schwimmerableiter von Koaleszenzfiltern M12.FD.0001 3
Auslassschalldampfersatz 608620090 2
HLVAP-OL-01-110 Olwechsel alle 6 Monat 0L
_ wechset atte onate v X X X X Hygrometersensor 608203580 1
MO06.HLVAP-0L-01-120 Olwechsel alle 6 Monate v oL X X X X Einlasskoaleszenzfilterelement Klasse AO P055A0 1
MO06.HLVAP-OL-01-130 Olwechsel alle 6 Monate v 13L X X X X Einlasskoaleszenzfilterelement Klasse AA PO55AA 1
Trockenpartikelfilterelement am Auslass Klasse AO P055A0 1
RUISHIVEROEOIILD Ol allte @ ot v E X X X X 12 h\:l\loi::engsgg',fé LE gg:g II:E lgg Steuerluft-Koaleszenzfilterelement Klasse AA PO10AA 1
MO06.HLVAP-0OL-01-150 Olwechsel alle 6 Monate v 20L X X X X Schwimmerableiter von Koaleszenzfiltern M12.FD.0001 3
. Auslassschalldampfersatz 608620090 3]
MO06.HLVAP-OL-01-160 Olwechsel alle 6 Monate Y 23 L X X X X
Hygrometersensor 608203580 1
MO06.HLVAP-OL-01-170 Olwechsel alle 6 Monate v 23L X b4 X b4
M12.HLVAP-0L-01-100 Olwechsel und Elemente alle 12 Monate v 1oL v v v v
M12.HLVAP-0OL-01-110 Olwechsel und Elemente alle 12 Monate v 0L v v v v
M12.HLVAP-0L-01-120 Olwechsel und Elemente alle 12 Monate Y 0L v Y v Y
M12.HLVAP-0L-01-130 Olwechsel und Elemente alle 12 Monate v 13L v v v v
M12.HLVAP-OL-01-140 Olwechsel und Elemente alle 12 Monate v 13L v v v v
M12.HLVAP-0L-01-150 Olwechsel und Elemente alle 12 Monate v 20L v v v v
M12.HLVAP-0L-01-160 Olwechsel und Elemente alle 12 Monate 7 23L v Y v Y
M12.HLVAP-0L-01-170 Olwechsel und Elemente alle 12 Monate v 23L v v v v
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Wartungssatze, 12 Monate - OFAS LE

M12.FSK.0405

M12.FSK.0406

M12.FSK.0407

M12.FSK.0408

M12.FSK.0409

M12.FSK.0410

M12.FSK.0406

M12.FSK.0407

M12.FSK.0408

M12.FSK.0409

(00
N

Wartungssatz, 12 Monate - OFAS LE
Wartungssatz, 12 Monate - OFAS LE
Wartungssatz, 12 Monate - OFAS LE
Wartungssatz, 12 Monate - OFAS LE
Wartungssatz, 12 Monate - OFAS LE

Wartungssatz, 12 Monate - OFAS LE

Wartungssatz,
12 Monate -
OFAS LE

OFAS LE 100

Wartungssatz,
12 Monate -
OFAS LE

OFAS LE 110

Wartungssatz,
12 Monate -
OFAS LE

OFAS LE 120

Wartungssatz,
12 Monate -
OFAS LE

OFAS LE 130

Wartungssatz,
12 Monate -
OFAS LE

OFAS LE 140
OFAS LE 150

Wartungssatz,
12 Monate -
OFAS LE

OFAS LE 160
OFAS LE 170

OFAS LE 100 v
OFAS LE 110 v
OFAS LE 120 v
OFAS LE 130 v
OFAS LE 140/0FAS LE 150 v
OFAS LE 160/0FAS LE 170 v

Einlasskoaleszenzfilterelement Klasse AO
Einlasskoaleszenzfilterelement Klasse AA
Trockenpartikelfilterelement am Auslass Klasse AO
Steuerluft-Koaleszenzfilterelement Klasse AA
OVR-Kohlestufe Wartungssatz

Schwimmerableiter von Koaleszenzfiltern
Auslassschalldampfersatz

Hygrometersensor

Einlasskoaleszenzfilterelement Klasse AO
Einlasskoaleszenzfilterelement Klasse AA
Trockenpartikelfilterelement am Auslass Klasse AO
Steuerluft-Koaleszenzfilterelement Klasse AA
OVR-Kohlestufe Wartungssatz

Schwimmerableiter von Koaleszenzfiltern
Auslassschalldampfersatz

Hygrometersensor

Einlasskoaleszenzfilterelement Klasse AO
Einlasskoaleszenzfilterelement Klasse AA
Trockenpartikelfilterelement am Auslass Klasse AO
Steuerluft-Koaleszenzfilterelement Klasse AA
OVR-Kohlestufe Wartungssatz

Schwimmerableiter von Koaleszenzfiltern
Auslassschalldampfersatz

Hygrometersensor

Einlasskoaleszenzfilterelement Klasse AO
Einlasskoaleszenzfilterelement Klasse AA
Trockenpartikelfilterelement am Auslass Klasse AO
Steuerluft-Koaleszenzfilterelement Klasse AA
OVR-Kohlestufe Wartungssatz

Schwimmerableiter von Koaleszenzfiltern
Auslassschalldampfersatz

Hygrometersensor

Einlasskoaleszenzfilterelement Klasse AO
Einlasskoaleszenzfilterelement Klasse AA
Trockenpartikelfilterelement am Auslass Klasse AO
Steuerluft-Koaleszenzfilterelement Klasse AA
OVR-Kohlestufe Wartungssatz

Schwimmerableiter von Koaleszenzfiltern
Auslassschalldampfersatz

Hygrometersensor

Einlasskoaleszenzfilterelement Klasse AO
Einlasskoaleszenzfilterelement Klasse AA
Trockenpartikelfilterelement am Auslass Klasse AO
Steuerluft-Koaleszenzfilterelement Klasse AA
OVR-Kohlestufe Wartungssatz

Schwimmerableiter von Koaleszenzfiltern
Auslassschalldampfersatz

Hygrometersensor

<

<

<

<

<

<

PO40AO
PO40AA
P040AO
PO10AA
P350VR
M12.FD.0001
608620090
608203580

PO40AO
PO40AA
PO40AO
PO10AA
P4000VR
M12.FD.0001
608620090
608203580

PO45A0
PO45AA
PO45A0
PO10AA
P4000VR
M12.FD.0001
608620090
608203580

PO45A0
PO45AA
PO45A0
PO10AA
P4000VR
M12.FD.0001
608620090
608203580

PO50A0
PO50AA
PO50A0
PO10AA
P4500VR
M12.FD.0001
608620090
608203580

PO55A0
PO55AA
PO55A0
PO10AA
P5000VR
M12.FD.0001
608620090
608203580

<

1
1
1

N W =

= N I =

Wartungssatze, 12 Monate - FBP LE

M12.FSK.0411

M12.FSK.0413
M12.FSK.0414

M12.FSK.0416

M12.FSK.0412

M12.FSK.0414

M12.FSK.0415

M12.FSK.0416

Wartungssatz, 12 Monate - FBP LE
Wartungssatz, 12 Monate - FBP LE
Wartungssatz, 12 Monate - FBP LE
Wartungssatz, 12 Monate - FBP LE
Wartungssatz, 12 Monate - FBP LE

Wartungssatz, 12 Monate - FBP LE

Wartungssatz,
12 Monate -
FBP LE

FBP LE 100

Wartungssatz,
12 Monate -
FBP LE

FBP LE 110

Wartungssatz,
12 Monate -
FBP LE

FBP LE 120

Wartungssatz,
12 Monate -
FBP LE

FBP LE 130

Wartungssatz,
12 Monate -
FBP LE

FBP LE 140
FBP LE 150

Wartungssatz,
12 Monate -
FBP LE

FBP LE 160
FBP LE 170

FBP LE 100

FBP LE 110

FBP LE 120

FBP LE 130
FBP LE 140/FBP LE 150
FBP LE 160/FBP LE 170

EinlasskoaleszenZzfilterelement Klasse AO
Einlasskoaleszenzfilterelement Klasse AA
Trockenpartikelfilterelement am Auslass Klasse AO
Trockenpartikelfilterelement am Auslass Klasse AA
Steuerluft-Koaleszenzfilterelement Klasse AA
OVR-Kohlestufe Wartungssatz

ableiter von iltern

Auslassschallddmpfersatz

Hygrometersensor

Einlasskoaleszenzfilterelement Klasse AQ
Einlasskoaleszenzfilterelement Klasse AA
Trockenpartikelfilterelement am Auslass Klasse AO
Trockenpartikelfilterelement am Auslass Klasse AA
Steuerluft-Koaleszenzfilterelement Klasse AA
OVR-Kohlestufe Wartungssatz

chwil ableiter von iltern

Auslassschalldampfersatz

Hygrometersensor

Einlasskoaleszenzfilterelement Klasse AQ
Einlasskoaleszenzfilterelement Klasse AA
Trockenpartikelfilterelement am Auslass Klasse AO
Trockenpartikelfilterelement am Auslass Klasse AA
Steuerluft-Koaleszenzfilterelement Klasse AA
OVR-Kohlestufe Wartungssatz

C i -ableiter von i n

Auslassschallddmpfersatz

Hygrometersensor

Einlasskoaleszenzfilterelement Klasse AQ
Einlasskoaleszenzfilterelement Klasse AA
Trockenpartikelfilterelement am Auslass Klasse AO
Trockenpartikelfilterelement am Auslass Klasse AA
Steuerluft-Koaleszenzfilterelement Klasse AA
OVR-Kohlestufe Wartungssatz

chwi ableiter von iltern

Auslassschallddmpfersatz

Hygrometersensor

Einlasskoaleszenzfilterelement Klasse AO
Einlasskoaleszenzfilterelement Klasse AA
Trockenpartikelfilterelement am Auslass Klasse AO
Trockenpartikelfilterelement am Auslass Klasse AA
Steuerluft-Koaleszenzfilterelement Klasse AA
OVR-Kohlestufe Wartungssatz

chwi ableiter von iltern

Auslassschalldampfersatz

Hygrometersensor

Einlasskoaleszenzfilterelement Klasse AO
Einlasskoaleszenzfilterelement Klasse AA
Trockenpartikelfilterelement am Auslass Klasse AO
Trockenpartikelfilterelement am Auslass Klasse AA
Steuerluft-Koaleszenzfilterelement Klasse AA
OVR-Kohlestufe Wartungssatz

ableiter von iltern

Auslassschalld@mpfersatz

Hygrometersensor

v

v

v

v

v v v v 1

v v
v v
v v
v v
v v

v

v

P0O40AO

PO40AA

P040AO

PO40AA

POT0AA

P3500VR

M12.FD.0001

608620090

608203580

PO40AO

PO40AA

P0O40AO

PO40AA

POT0AA

P4000VR

M12.FD.0001

608620090

608203580

PO45A0

PO45AA

PO45A0

PO45AA

P0O10AA

P4000VR

M12.FD.0001

608620090

608203580

PO45A0

PO45AA

PO45A0

PO45AA

POT0AA

P4000VR

M12.FD.0001

608620090

608203580

PO50A0

PO50AA

P0O50A0

PO50AA

POT0AA

P4500VR

M12.FD.0001

608620090

608203580

P055A0

PO55AA

P055A0

PO55AA

POT0AA

P5000VR

M12.FD.0001

608620090

608203580

v

v

v

v

v

1
1

3
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60-Monats-Wartungssitze (zusitzlich zum 12-Monats-Wartungssatz)

Wartungssatz, (63 M(o:nlja_::%?aasoé.g_/r?)FAS LE/FBP LE CDAS LE/OF»?j LE/FBP LE v

Wartungssatz, (63 MgnDa_lt_?) ?%%(I:.[E)_/rgl):AS LE/FBP LE CDAS Lﬁ{)%l;ﬁ_ II%FBP LE x x x x . 1
Wartungssatz, (60 Mgnna{%?[z).é%g‘/r%ms LE/FBP LE CDAS LIE{)%FE[?_?_ IigéFBP LE x x x X v 1
Wartungssatz, (620M8n€1t% ??;GS(;—E‘/I' gl):AS LE/FBP LE CDAS LIEI{) ?)FE/?_SL Ii:E;é FBP LE X x x X » 1
Wartungssatz,(bgUMgnS_lt% ?235&.54 gI;AS LE/FBP LE CDAS Lﬁé %FE?_?_ Iié FBP LE X x x X » 1
Wartungssatz,(bg MgnDa_::_(lej?IZGSé.E_/r%FAS LE/FBP LE CDAS LIEI{)(I))FE?_?_ IigéFBP LE X X x X v 1
Wartungssatz.(bg Mgnlja'lt'????;astlt-[E)'/l'g’]:As LE/FBP LE CDAS LIEI{)ODFE)?_?_ LEéFBP LE X X X X v 1
Wartungssatz, ({;%Mgnna_lt% ?[l)»a%_[E)‘/I%’]:AS LE/FBP LE CDAS Lﬁ{)%l;lﬁ Ii%FBP LE x x x x . 1

Ventiliiberholungssatz 608730404 1
60-monatiger
Wartungssatz 5 i
CDAS LE/OFAS LE/  CDAS LE/OFAS LE/FBP LE aglCCeITiteleats AR g
M60.DSK.0400 MODELL 100
(20 °C DTP / 40°C MS-Trockenmittelsatz 608203662 1
Sdulendichtungssatz 608620098
Ventiliiberholungssatz 608730404
60-monatiger
Wartungssatz - .
CDAS LE/OFAS LE/ CDAS LE/OFAS LE/FBP LE AA-Trockenmittelsatz 608203661 12
M60.DSK.0401 FBP LE MODELL 110
(-20 °C DTP/-40 °C MS-Trockenmittelsatz 608203662 2
DTP.
) Séaulendichtungssatz 608620098
Ventiliiberholungssatz 608730404
60-monatiger
Wartungssatz ~ .
CDAS LE/OFAS LE/ CDAS LE/OFAS LE/FBP LE AA-Trockenmittelsatz 608203661 14
M60.DSK.0402 FBP MODELL 120
(20°C DTP / 40°C MS-Trockenmittelsatz 608203662 2
Séaulendichtungssatz 608620098
Ventiliiberholungssatz 608730404
60-monatiger
Wartungssatz ~ B
CDAS LE/OFAS LE/ CDAS LE/OFAS LE/FBP LE AA-Trockenmittelsatz 608203661 19
Mé60.DSK.0403 MODELL 130
(20 oC DTP / 40°C MS-Trockenmittelsatz 608203662 3
Séaulendichtungssatz 608620098
Ventiliberholungssatz 608730404
60-monatiger
Wartungssatz ~ :
CDAS LE/OFAS LE/ CDAS LE/OFAS LE/FBP LE AA-Trockenmittelsatz 608203661 24
Mé0.DSK.0404 FBP LE MODELL 140
(-20 °C DTP/-40 °C MS-Trockenmittelsatz 608203662 8
) Séaulendichtungssatz 608620098
Ventiliiberholungssatz 608730404
60-monatiger
Wartungssatz - B
CDAS LE/OFAS LE/ CDAS LE/OFAS LE/FBP LE AA-Trockenmittelsatz 608203661 28
M60.DSK.0405 FBP MODELL 150
(20°C DTP / 40°C MS-Trockenmittelsatz 608203662 4
Saulendichtungssatz 608620098
Ventiliiberholungssatz 608730404
60-monatiger
Wartungssatz - :
CDAS LE/OFAS LE/  CDASLE/OFASLE/FBpLE  AATrockenmittelsatz gusz0see] g3
M60.DSK.0406 MODELL 160
(20 oc DTP / 40°C MS-Trockenmittelsatz 608203662 4
i, Saulendichtungssatz 608620098
Ventiliiberholungssatz 608730404
60-monatiger
Wartungssatz P .
CDAS LE/OFAS LE/ CDAS LE/OFAS LE/FBP LE AA-Trockenmittelsatz 608203661 37
M60.DSK.0407 MODELL 170
(20 oc DTP /_40 oc MS-Trockenmittelsatz 608203662 b
DTP
) Séaulendichtungssatz 608620098 2
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60-Monats-Wartungssitze (zusitzlich zum 12-Monats-Wartungssatz)

M60.DSK.0408 Wartungssatz, 60 Monate CDAS LE/OFAS LE/FBP LE CDAS LE/OFAS LE/FBP (L= v
(-70 °C DTP) DELL 1
Wartungssatz, 60 Monate CDAS LE/OFAS LE/FBP LE CDAS LE/OFAS LE/FBP LE
DU (-70°C DTP) MODELL 110 x X X X g 0
Wartungssatz, 60 Monate CDAS LE/OFAS LE/FBP LE CDAS LE/OFAS LE/FBP LE
Mé60.DSK.0410 (70 °C DTP) MODELL 120 X X X X v 1
Wartungssatz, 60 Monate CDAS LE/OFAS LE/FBP LE CDAS LE/OFAS LE/FBP LE
M60.DSK.0411 (-70 °C DTP) MODELL 130 X X X X v 1
Wartungssatz, 60 Monate CDAS LE/OFAS LE/FBP LE CDAS LE/OFAS LE/FBP LE
M60.DSK.0412 (=70 °C DTP) MODELL 140 X X X X v 1
Wartungssatz, 60 Monate CDAS LE/OFAS LE/FBP LE CDAS LE/OFAS LE/FBP LE
LSS S (-70 °C DTP) MODELL 150 x X X X g 0
Wartungssatz, 60 Monate CDAS LE/OFAS LE/FBP LE CDAS LE/OFAS LE/FBP LE
DU (-70°C DTP) MODELL 160 x X X X < 0
Wartungssatz, 60 Monate CDAS LE/OFAS LE/FBP LE CDAS LE/OFAS LE/FBP LE
M60.DSK.0415 MODELL 170
Ventilliberholungssatz 608730404
Al WS-Trock L 608203663 2
Wartungssatz -Trockenmittelsatz
M60.DSK.0408 CDAS LE/OFAS LE/  CDAS LE/OFAS LE/FBP LE
FBP LE MS-Trockenmittelsatz 608203662 7
(-70 °C DTP)
Sé&ulendichtungssatz 608620098
Ventilliberholungssatz 608730404
60-monatiger
Wartungssatz WS-Trockenmittelsatz 608203663 3
M60.DSK.0409 CASLE/OFAS LE/ CDAS LE/OFAS LE/FBP LE
FBP LE MS-Trockenmittelsatz 608203662 1l
(-70°C DTP)
Séaulendichtungssatz 608620098
Ventilliberholungssatz 608730404
Sl WS-Trock L 608203663 4
Wartungssatz -Trockenmittelsatz
M60.DSK.0410 CDAS LE/OFAS LE/  CDAS LE/OFAS LE/FBP LE
FBP LE MS-Trockenmittelsatz 608203662 13
(-70°C DTP)
Sé&ulendichtungssatz 608620098
Ventiliiberholungssatz 608730404
60-monatiger S
Wartungssatz WS-Trockenmittelsatz 608203663 5
M60.DSK.0411 CASLE/OFAS LE/ CDAS LE/OFAS LE/FBP LE
FBP LE MS-Trockenmittelsatz 608203662 17
(-70 °C DTP)
Séaulendichtungssatz 608620098
Ventilliberholungssatz 608730404
Al WS-Trock L 608203663 6
Wartungssatz -Trockenmittelsatz
M60.DSK.0412 CDAS LE/OFAS LE/ ~ CPASLE/OFAS LE/FBPLE
FBP LE MS-Trockenmittelsatz 608203662 21
(-70°C DTP)
Séaulendichtungssatz 608620098
Ventilliberholungssatz 608730404
60-monatiger S —
Wartungssatz WS-Trockenmittelsatz [ 66, 7
M60.DSK.0413 CDAS LE/GFAS LE/ CDAS LE/OFAS LE/FEP LE
FBP LE MS-Trockenmittelsatz 608203662 25
(-70 °C DTP)
Séulendichtungssatz 608620098
Ventiliiberholungssatz 608730404
e WS-Trock L 608203663 8
Wartungssatz -Trockenmittelsatz
M60.DSK.0414 CDASLE/OFAS LE/ ~ CPASLE/OFAS LE/FBPLE
FBP LE MS-Trockenmittelsatz 608203662 29
(-70°C DTP)
Séaulendichtungssatz 608620098
Ventilliberholungssatz 608730404
e WS-Trock L 608203663 9
Wartungssatz -Trockenmittelsatz
M60.DSK.0415 CDAS LE/OFAS LE/ ~ CPASLE/OFAS LE/FBPLE
FBP LE MS-Trockenmittelsatz 608203662 33
(-70 °C DTP)
Séulendichtungssatz 608620098 2
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Spezialwerkzeug erforderlich

Das in den Aufbereitungssystemen CDAS LE/OFAS LE/FBP LE verwendete Adsorptionsmittel wird werkseitig mit
einem Schneesturmfiller geflillt. Wenn der Trockner gewartet wird, muss das Ersatz-Trockenmittel ebenfalls mit einem
Schneesturmfiller gefillt werden.

Wichtiger Hinweis:
Wenn beim Wechseln des Trockenmittelmaterials kein Schneesturmfiiller verwendet wird, flihrt dies zu einem Verlust des

Taupunkts am Auslass, Abrieb des Trockenmittels, mdglicherweise verstopften Trockenpartikelfiltern am Auslass und einer
verkurzten Lebensdauer des Trockenmittels.

| _ _ _
‘ /,
608201051 Schneesturmfiller Jumbo-Schneesturmfiller

REINIGUNG

Reinigen Sie das Gerdt nur mit einem feuchten Tuch und vermeiden Sie {iberméBige Feuchtigkeit in der Néhe von Steckdosen. Verwenden Sie ggf. ein mildes
Reinigungsmittel, jedoch kein Reinigungspulver oder Losungsmittel, da dies zu Schaden an den Warnschildern auf dem Gerét fiihren kann.
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EU Declaration of Conformity EN EU-Konformitatserklarung DE

Parker Hannifin Manufacturing Limited GSFE Parker Hannifin Manufacturing Limited,
Dukesway,Team Valley Trading Estate,Gateshead, Tyne & Wear,NE11 0PZ, UK Dukesway, Team Valley Trading Estate, Gateshead, Tyne & Wear, NE11 0PZ, UK
Desiccant Air Dryer Trockenmittel-Lufttrockner
.CDAS LE 100, 110, 120, 130, 140, 150, 160 & 170. .CDAS LE 100, 110, 120, 130, 140, 150, 160 und 170.
.OFAS LE 100, 110, 120, 130, 140, 150,160 & 170. .OFAS LE 100, 110, 120, 130, 140, 150, 160 und 170.
PED 2014/68/EU PED 2014/68/EU
Directives EMC 2014/30/EU Richtlinien EMC 2014/30/EU
MD 2006/42/EC MD 2006/42/EC
PED Generally in accordance with DGRL Allgemein in Ubereinstimmung mit
ASME VIII Div 1 : 2023 ASME VIl Div 1:2023
Standards used . Genutzte Standards
EMC iEN 61326-1: 2013 EMV EN 61326-1: 2013
MD EN 60204-1 : 2018 MD EN 60204-1: 2018
ISteven Rohan Is authorised to compile 1CF1 [Steven Rohan ist autorisiert, TCF zu erstellen]
PED Assessment Route: Module B + D Beurteilungsroute der
Druckgeraterichtlinie: Module B + D
PED Certificate Numb 50351
eriticate Tmber DGRL-Zertifikatshummer 50351

Notified Body Number: 0525 Nummer der benannten Stelle: 0525
LRQA Deutschland GmbH

Curienstrafie 1 Benannte Stelle fiir DGRL.: LRQA Deutschland GmbH

Curienstrale 1
D-20095 Hamb Deutschland ’
amburg, Deutschian D-20095 Hamburg, Deutschland

Notified body for PED:

Authorised Representative Steven Rohan Bevollmichtigter Steven Rohan

Division Engineering Manager,

Division Engi ing M
Parker Hannifin Manufacturing Limited GSFE vision Engineering Vianager,

Parker Hannifin Manufacturing Limited GSFE
Declaration

This declaration of conformity issued under the sole responsibility of the manufacturer and the essential safety
requirements have been demonstrated and fulfilled as set out in Annex 1

Erklarung
Fir diese Konformitatserklarung, die unter alleiniger Verantwortung des Herstellers ausgestellt wurde, wurde
nachgewiesen, dass die grundlegenden Sicherheitsanforderungen gemaf Anhang 1 erfllt sind.

. Y Date: 01 December 2023 Pa Datum: 01. Dezember 2023
Signature: Y, _ e
? > | Declaration Number: Unterschrift: >
' Nummer der Erklarung:

00325 / 1.12.23
00325 / 1.12.28
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PARKER HANNIFIN MANUFACTURING LIMITED

Gas Separation and Filtration Division EMEA
Dukesway, Team Valley Trading Est
Gateshead, Tyne and Wear

England NE11 OPZ

Tel: +44 (0) 191 402 9000
Fax: +44 (0) 191 482 6296

www.parker.com/gsfe

© Parker Hannifin Corporation. Alle Rechte vorbehalten.



